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KINETICS OF CONVECTIVE DRYING UNDER CONSTANT
PARAMETERS OF DRYING AGENT

Efremov, G., *Prasii, M.

Kosygin State Textile Academy, Moscow, Russia;

*The Technical University of Liberec, Czech Republic.

Kinetics of convective drying of textile fabric were studied. The process was described by the
mathematical model which make it possible to determine the parameters of the drying under

different modes of drying.

Die Kinetik von konvektiver Trocknung von Textilien wurde studiert. Der Prozess wurde mit
einem mathematischen Model beschrieben, das es erlaubt, bei verschiedenen Trocknungs-
vorgéngen die Parameter des Trocknungvorgang festzustellen.

KuneTHka KOHBEKTHBHOH CYHIKHM TCKCTHIIHBIX MaTepHanoB Oblla cienosara. IIpomecc 6w onucaH
MaTeMaTHIECKHM MOJIEJIOM KOTOPBIH MO3BOJSET PACCYHTATE MAapaMeTpPhl CYIIKBI B Pa3HBIX PEXHMaX CYIIKH.

Byla studovana kinetika konvekéniho suseni textiii. Proces byl popsan matematickym modelem,
ktery umoziuje pfi riznych zplsobech suseni urgit parametry sudeni.

INTRODUCTION

Equations of kinetics of convective drying [1-3] are
either approximate, describe separately the periods
of constant and falling rate of convective drying and
contain a number of parameters with difficulty of defi-
nition, or reasonably complex and are solved by nu-
merical methods. In work [4] is shown, that kinetics
of convective drying of flat materials can be described
by probability functions. The solution of the differen-
tial equation of diffusion, in view of initial moisture
content w, and initial speed of process N, results
for change of moisture of the material w in the time ¢
in a equation

Wo —w = Nyz - [Noal/é_@j{1 + erf{——(r;rf)j” (1)

Where 7 — final time of process, o — dispersion of
distribution, parameter taking into account the prop-
erties of a drying material and of a drying agent. Dif-
ferentiating the equation (1) on a time, we shall re-
ceive dependence for rate of process.

_, — 2
LZ’)—} = No[1-exp(-E?)](2)

~N=N, —NO':exp -

Here, as it was earlier accepted [6], the parameter
E = (7 - g)/ois a dimensionless time of process
(modified Fourier number).
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From equation (2) the very simple equation for the
dimensionless rate ( gradient of drying) is received

N b E2
<DAN0_1 exp(—-£E°) (3)

EXPERIMENTAL

Itis known, that in the first period of drying the dry-
ing rate of process N, is constant. |t is taken into
account by the first member in a right part of Eq. (1).
The decrease of rate of drying occurs in the second
period and is described by second member in a right
part of Eq. (1). The rate of drying for both periods is
described by the Eq. (2). The critical point between
the first and second periods is not present. Thus, the
second member in a right part of equation (1) takes
into account the internal moisture from pores and
capillaries. Fig. 1 illustrates an example of the curves
of kinetics w and of drying rate N for cotton fabric.
Though critical point between 1 and 2 periods is not
present by the equation (1), on the curve two peri-
ods are precisely allocated. At the analysis of a curve
and the equation of kinetics of convective drying it
follows, that the equilibrium moisture content of ma-
terial w* is reached at final time of drying 7;, instead
of moisture content at a tendency rto the infinity, as

it is usually accepted to consider.

Vldkna a textil 4 (3) 82—85 (1997)



0.9

0.8

W, kg/kg

0.7

0.6

0.5

0.4

03

N, 10/min

0.2

0.1

0 2 4 6 8 10

12

14 26

Time, min

Fig. 1 Kinetics curves for moisture content W and drying rate N. Experimental data [3].

RESULTS AND DISCUSSIONS

By the literary data [1-3] the kinetics of convective
drying of various materials is frequently illustrated in
co-ordinates N/NO on w — w*. Where w* is equilib-
rium moisture content of a material. The equation for
equilibrium moisture content can be received from (1)
ar=r.

Jr

*
WO—W 7N02'f—NOO'?

(4)
By combining Eq. (1) and (4) we shall receive
Wy —w* = NOO'[O.S\/; erf(E - E)] (5)

On fig. 2 in co-ordinates N/N, on w — w* the ex-
perimental data [3] for drying of a cotton cloth at vari-
ous modes (table 1) are submitted. As it follows from

It was found from the analysis of convective dry-
ing of various materials at different parameters of
drying agent, that the dependence of dimensionless
rate on criterion L is universal for various materials
and parameters of drying. This conclusion is con-
firmed by the generalised dependence, describing the
kinetics of convective drying for various materials in
different modes of convective drying, the dependence
of dimensionless rate of drying ( gradient of drying),
described by equation (3), submitted on fig. 3. On
fig. 3 the generalised dependence is submitted in
dimensionless co-ordinates N/N, on the criterion E
for the same experimental data [3] of drying of a cot-
ton cloth at various modes (table 1), that are submit-
ted on fig. 2. As it follows from fig. 3, the experimen-
tal points for various modes of drying are near the
theoretical curve of the generalised dependence, de-
scribed by equation (3).

Table 1 Experimental data and calculated values for drying of cotton cloth [3].
Parameters of air Parameters of drying
Number
o, % 7, 'C Rate, kg/m®s W w* No, s z, s o
1 6 90.6 5.31 1.1 0.0541 0.013 159 60.1
2 3.9 94.2 3.37 1.1 0.0501 0.010 175 55.9
3 5 90.0 2.81 1.1 0.0458 0.008 200 53.0
4 25 87.2 0.89 141 0.0445 0.005 360 118.8
fig. 2, the experimental points for various modes of CONCLUSION

drying are near the theoretical curves. The curves
on fig. 2 is constructed by equations (3) for various
modes of drying. The nurves for various modes of
drying are not merged in a common line. The desig-
nations of experimental points and the modes of dry-
ing are listed in table 1.
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Applying described method for the treatment of
experimental data for various modes of drying makes
it possible to determine all parameters of the drying.
The offered technique of calculation has a number
of advantages. General equations describe both pe-
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Fig. 2 Dimensionless rate of drying N/N, on w — w* for a cotton cloth under various modes of drying( table 1).
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Fig.3 Relation between dimensionless rate of drying and criterion E.
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riod of drying, they are received theoretically, describe
experimental data with a high degree of accuracy,
permit to calculate all parameters of the drying and
contain minimum number of necessary parameters
for the calculation. The offered method uses basic
parameters of drying: the complete time of drying —
77, initial moisture — wq, equilibrium moisture — w*,
initial rate of drying — N, and parameter o — the fac-
tor of non-steady diffusion, which depends on a na-
ture of a material and parameters of drying agent. It
should be noted, that, as during the drying at con-
stant drying rate the speed of evaporation depends
only on modes of convective drying, the initial drying
rate N, can be calculated as initial speed of evapo-
ration for convective drying at constant parameters
of drying agent.
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KINETIKA SUSENi PRI KONSTANTNICH PARAMETRECH
SUSIiCiHO MEDIA

Efremov, G., *Prasil, M.

Kosyginova statn/ textilni akademie, Moskva, Rusko

*Technicka univerzita v Liberci, Ceska republika

Pro hodnoceni procesu suseni a vypoCtu susaren je
nutné znat funkeni zavislosti suSeni na ¢ase, které jsou
dany jednak susici kfivkou a dale kfivkou rychlosti
suSeni. Vihky textilni material odevzdava svou vihkost
zpocatku rychleji nez ke konci, takze se rychlost su-
Seni méni v pribéhu celého susiciho procesu. Kinetika
suseni je obvykle popisovana rovnicemi, které maji dva

Vldkna a textil 4 (3) 82—85 (1997)

¢leny; jeden popisuje oblast konstantni rychlosti
suSeni a druhy oblast klesajici rychlosti suseni.

Analyzou konvekéniho suseni riznych materiall pfi
riznych parametrech susiciho média byl nalezen
matematicky model, ktery popisuje obé oblasti suseni
a umoziuje vypocet parametrd suseni potfebnych pro
hodnoceni procesu suseni.
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PERMANENTLY CORONA CHARGED FILTER MATERIALS
OF STAPLE FIBERS

Marcela Kolinova*, Oldfich Jirsak*, Larry Wadsworth**

*Technical University of Liberec

“*TANDEC, University of Tennessee, Knoxville

Permanent electrical charging of fibrous filter materials by corona is one of the ways to in-
crease filtration efficiency without increase in the pressure drop. The authors present teoretical
and experimental knowledge of charging process. Charging of various fibrous materials and their
surface finish are the topics described in a part ,Experimental®. Various fibrous materials are
corona charged by TANRET METHOD. The results of the experiments and new arising questions
from the experiments are discussed in conslusion.

INTRODUCTION

It is the goal of the researchers active in the filter
materials development to reach maximum filtration
efficiency and simultaneously minimum pressure drop
of filters. Permanent electrical charging of fibrous fil-
ter materials is one of the ways to increase filtration
efficiency without increase in the pressure drop. An
electrostatic field is generated in vicinity of charged
fibers. Due to this field, the particles of dust are at-
tracted towards fiber surfaces by Coulomb forces.
Thus, an additive factor increasing filtration efficiency
occurs besides other known mechanisms (intercep-
tion, diffusion, inertia). Both electrically charged and
non-charged particles are transported in the electric
field, the latter because of generating dipole. The effi-
ciency of this mechanism, and that of the coulomb in-
teraction, depends on the quotient of the drift velocity
of the particle under the influence of the electric force
tending to attract it to the fibre and the convective ve-
locity of the flow field tending to take it past [1].

THEORY

Permanently charged fibrous filter materials are
produced using following three methods [4]: tribo-
electric charging, electrostatic spinning and corona
charging [2].

This article deals with the corona charging proc-
ess. Corona is evolved in the vicinity of thin wires in
the electrization device. The filter material passes
through the device between the wires and metal cyl-
inders. These are binted with the sources of high
voltage. Charged particles are entraped in the poly-
mer of fibrous filter material. After electrization, the
life time of charge is studied by measurement of elec-
trical field. Filtration efficiency and pressure drops
are tested by NaCl aerosol according to British Stand-
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ard BS 4400. The testing apparatus measures and
compares concentration of NaCl particles before and
after filtration process using flame photometry [1].
Many patents cover various methods of corona
charging filter materials [3, 5, 6, 7]. The charging proc-
ess and the life of charge on the filter material are
influenced by various factors such as temperature,
humidity and convection of surrounding air and electri-
cal properties of polymer material. Electric conductiv-
ity of fibers leads to decrease of the entraped charge
in time. Conductivity of fibers depends on kind of the
fiber polymer and on the state of fiber surface, espe-
cially on kind and amount of fiber finishing agents.

. EXPERIMENTAL

The influence of above mentioned factors on life
time of charge and on filtration properties of charged
filter materials has been studied. Various fiber mate-
rials were processed and influence of fiber finish
evaluated.

1. Charging of various fiber materials

The polymer materials showing low electric conduc-
tivity such as polypropylene and polycarbonates,
processed into fiber layers by melt-blown method or
by electrostatic spinning, found practical use as bases
for permanent charging so far. Fibers produced by
these methods do not contain any fiber finishes on
their surface. Fiber finishes present on surfaces of
staple fibers increase their total electric conductivity
and therefore decrease the life time of charge. In the
experiment, textile filter materials were produced of
various fibers. The filters were corona charged at 25
kV and the charging effect measured.

A considerable difference in the filtration efficiency
between charged and non-charged materials was

Vidkna a textil 4 (3) 86—90 (1997)



found whereas no difference in pressure drop
occured. Polypropylene materials show the highest
filtration efficiency especially when charged (Fig. 1).

Table 1 Comparison of following materials, both charged and

non-charged

Electrostatic

Nr. charge  E1[%] Apl[Pa] E2[%] Ap2 [Pa]
Sample  [xvjinch]
1 0.3 345  00° 196  00°
2 0.0 1.9  0.0* 45 0.0
3 0.2 196  0.0* 98 0.0
4 3.3 867 140 425 140
5 1.0 255 00" 123 0.0
6 0.2 37 30 217 30
7 0.3 16.7 4.0 88 4.0

1. Cross-laid, needle-punched, 200 g/m? polypropylene 6.7
dtex, 60 mm, 2. dtto, polyethyleneterephtalate 6.7 dtex, 60
mm, 3. dtto, polyethylene 3.5 dtex, 40 mm, 4. Melt-blown
polypropylene, 20 g/m?, 5. Spun-bond, polyethylene, 50 al
m?, 6. Cross-laid, needle-punched 200 g/m? bi-component
polypropylene/polyethylene 2.5 dtex, 40 mm (Danaklon,
Danmark), 7. dtto, bi-component polypropylene/polyethylene
3.0 dtex, 40 mm (Hercules, USA).

* Ap very low, not measurable
E1, E2 - filtration efficiency of charged and non-charged ma-
terials
Ap1, Ap2 - pressure drop of charged and non-charged mate-
rials

2. Effect of fiber finishes

Electric conductivity of fiber materials evokes de-
cay of electrostatic charge within a few hours or days,
regardless of whether based on conductivity of poly-
mer itself or on that of fiber finish. There is no way
to reduce the conductivity of polymer and polyamide
or polyethylenterephtalate fibers cannot be success-
fully used to produce permanently charged filters. On
the other hand, it is possible to remove fiber finishes

of the fiber surface using either hot air or solvents
such as water solution of surfactant or an organic
solvent. Unfortunately, processing of fibers without
fiber finish is almost impossible on the contrary. Par-
tial evaporation of fiber finish during the through-air
thermobonding process appears to be a feasible
method. Hot air (150-200 °C) is passing through the
fiber layer in thermobonding chamber. Needle-
punched textile filter materials 200 g/m2 made of sta-
ple fibers were processed by flowing hot air (air ve-
locity 1 m/s, air temperature close under the poly-
mer melting point, time 1 min.). Another series of the
same samples was extracted by chloroform in Soxhlet
extractor. Then the materials were corona charged
and filtration properties tested (Table 2).

In Fig. 2 is shown decay of the filtration efficiency
on the materials with and without fiber finish. The
results in Table 2 and Fig. 2 show significant role of
fiber finishes on life time of charge as well as on fil-
tration properties.

CONCLUSION

The results have shown significant role of fiber
polymers as well as fiber finishes in production of
electrically charged fibrous filter materials. There are
various methods to suppres negative influence of fiber
finishes. Extraction of finishes from textile materials
by organic solvents or by water solutions of
surfactants is a hardly acceptable method in produc-
tion process. Through-air bonding seems to be a
useful method to partially remove electro-conductive
parts of the finishes. Development of the finishes al-
fowing processing the fibers without increasing their
conductivity appears to be another chance.

The experiments also proved a significant difference
in filtration properties of charged and non-charged
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Table 2

. Non-charged filters Charged filters
Material Process
E [%] Dp [Pa] E [%] Dp [Pa]
Polypropylene non-process 6.1 6.0 4.7 5.0
6.7 dtex extraction 9.3 6.0 70.1 7.0
air-heated 5.0 6.0 59.6 6.0
extraction+air heated 3.6 6.0 72.4 6.0
bicomponent non-process 10.7 9.0 2.5 9.0
Hercules extraction 9.3 6.0 71.9 9.0
air-heated 14.5 10.0 45.9 9.0
extraction+air heated 10.2 10.0 59.7 9.0
blend non-process 5.5 6.0 3.1 6.0
75 POP/25 bicomponent  extraction 10.3 6.0 68.2 6.0
air-heated 5.2 7.0 26.1 6.0
extraction+air heated 4.7 6.0 69.1 6.0

IR v g

filter materials. Corona charging brings better filtra-
tion efficiency without increase in the pressure drop.

The relation between measurable charge and fil-
tration properties is not yet clear. These discrepan-
cies indicate variety in nature of charged particles,
their binds in the polymer as well as contribution to
filtration efficiency.

REFERENCES
1. Brown, R. C.: Air filtration, Sheffield UK, 1993.
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Permanentne nabité filtracné vlakenné materialy

Marcela Kolinova*, Oldrich Jirsak*, Larry Wadsworth**

* Technicka univerzita Liberec

** TANDEC, University of Tennessee, Knoxville

uvoD

Cielom vyvoja filtracnych materialov je dosiahnutie
maximalnej filtracnej odlucivosti pri minimalnej tlako-
vej strate. Jednou z metdd veducich k zvySeniu odlu-
Civosti bez sti¢asného narastu tlakovej straty je per-
manentna elektrizacia viakennych filtranych materia-
lov koronovym vybojom. V okoli elektrizovanych vla-
kien sa vytvara elektrostatické pole. Jeho Uéinkom
su prachové castice pritahované Coulombovskymi
silami k povrchu vidkien. K znamym mechanizmom
zachytenia Castice (zotrvacnost, difuzia, zachytenie)
tak pribuda dalsi faktor, ¢im sa podstatne zvySuje
ucinnost filtru. Vplyvom Coulombovskych sil su k
povrchu viakien pritahované Castice elektricky nabité,
ale aj nenabité, v ktorych je vplyvom elektrického pola
indukovany dipdl. Prispevok Coulombovskych sil k
odlucivosti zavisi na podiele unasavej rychlosti ¢astice
a rychlosti prudiaceho media [1].

TEORIA

V podstate moze priprava vlakennych elektrétov [4]
(nazov pre permanentne nabité materidly) prebiehat
troma spbsobmi

— triboelektrickym
— elektrostatickym zvlaknovanim
— koronovym vybojom

Elektrizacné zariadenie aplikuje elektrostaticky na-
boj na vlakenné vrstvy prostrednictvom korony, ktora
vznika pri ostrych hrotoch a tenkych drétoch vo velmi
nehomogénnom poli. Zpracovany material prechadza
vstupnou a vystupnou Strbinou cez otacavé vodiace
vaice a nabijacie elementy — tyCe, dréty, atd. Toto
zariadenie je napajané z dvoch zdrojov vysokého
napatia.

Po aplikacii elektrostatického naboja je mozné
merat velkost naboja v zavislosti na ¢ase, resp. inten-
zitu elektrického pola a testovat filtratné vlastnosti,
tzn. filtracnu odlicivost a tlakovu stratu. Ako naj-
vyhodnejSia testovacia metéda pre permanentne
zelektrizovane materialy sa ukdzala metéda merani
filtracnych parametrov pomocou aerosolu NaCl (podla
BS 4400). Vyhodnocovanie sa prevadza plamennym
fotometrom [1].

Elektrizacia vlakennych filtrov koronovym vybojom
je predmetom rady patentov [3, 5, 6, 7]. Proces elek-
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trizacie a Zivotnost elektrického naboja st ovplyvnené
mnozstvom faktorov, najma vplyvom prostredia (tep-
lota, relativna vlhkost, prudenie), typom a elektrickou
vodivostou vlakien. Elektricka vodivost vlakien nega-
tivne ovplyvnuje zivotnost naboja elektrizovanych
materialov. Elektricka vodivost je dana typom poly-
méru a stavom povrchu vlakien, najma& mnozstvom
a typom vlakennej preparacie.

EXPERIMENTALNA CAST

Dalej popisané experimenty boli zamerané na §tu-
dium vplyvu vysSie uvedenych faktorov. Zaujimavé
vysledky priniesol vyskum vplyvu preparacie viaken-
nych materialov na elektrizaciu filtracnych materialov
a moznosti elektrostatického nabijania réznych typov
vlakennych materialov.

Priemyselné vyuZitie elektrizacie textilnych viaken-
nych materialov koronou s cielom zvy$enia ich filtrac-
nej odlucivosti je zname doposial len u materialov z
nizko vodivych polymérov, ako su polypropylén a
polykarbonaty, zpracovanych technolégiou melt-
blown, alebo elektrostatickym zvlakiovanim. Pri tejto
technolégii nie su na povrch viakien aplikované ziad-
ne preparacné prostriedky, ktoré okrem iného obvykle
zvySuju povrchovu elektrostatickl vodivost materialu.
Z tohto pohladu bol tento experiment zamerany na
Studium moznosti elektrizacie textilnych vrstiev vyro-
benych z dalSich typov polymérov, najma polyetylén-
tereftalatu, a to naviac vo forme strize obsahujuce;j
vlakenné preparacie, novy (tab. 1).

Pre tento experiment boli pouzité tieto materialy:

. Polypropylenova striz 6,7 dtex, 60 mm,

. Polyesterova 6,7 dtex, 60 mm,

. Polyetylenova striz 3,5 dtex, 40 mm

. MELT-BLOWN (polypropylén) ~ 20 g/m?,

. Spun-bond nedizeny ( polyetylén) — 50 g/m?,

. Bikomponentné viakno 2,5 dtex, 40 mm (vyrobca
Danaklon, Dansko)

. Bikomponentné viakno 3,0 dtex, 40 mm (vyrobca
Hercules, USA)

OO hWN =

~

Vy3Sia elektricka vodivost materialov, ¢i uz dana
vodivostou samotného polyméru, alebo vliakennej pre-
paracie, spdsobuje rozpad vlozeného statického na-
boja v ¢ase niekolkych hodin az dni. Vplyv vlastnej
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vodivosti polymeru nie je mozné v tomto ohlade Ziad-
nym spésobom eliminovat, a preto sa k permanentnej
elektrizacii nedaju pouzit textilie vyrobené z poly-
etyléntereftalovych Ci polykaprolaktdmovych vlakien.
Na druhej strane sa ukazalo, ze vplyv vlakennych
preparacii vSeobecne je mozné eliminovat odstra-
nenim preparacie, napriklad tepelnym spracovanim
v priebehu teplovzduSného pojenia, extrakciou
v mydlovej vode, alebo extrakciou organickymi roz-
pustadlami (napr. chloroform). Ak je viakenny material
zbaveny svojej preparacie, nie je ho mozné spra-
covavat ziadnym technologickym spésobom. Naj-
vhodnejSim a najjednoduchs§im spésobom ako elimi-
novat preparaciu na vldknach je tepelné spracovanie
v priebehu teplovzdudného pojenia, kedy sa vacsia
Cast preparacie odstrani odparenim (tab. 2).

Eliminacia preparacie pomocou extrakcie v chloro-
forme je vhodna pre vyskumné tcely, ale prakticky
ju prevadzat je velmi obtiazne.

ZAVER

Prevedené experimenty ukazali vyznamny vplyv
typu vidkenneého materialu a vidkennej preparacie na
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elektrizciu tychto materialov a ich filtraénych vlast-
nosti. Pokial' ide o preparaciu, ktora je obsiahnuta na
vlaknach, mézeme ju uréitym spdsobom eliminovat
tak, aby bolo dosiahnuté maximalnej filtracnej odlu-
¢ivosti a minimalnych tlakovych strat. Aj napriek tomu,
Ze nie je zname konkrétne zlozenie preparacii, je
mozne postupne odstranovat jednotlivé zlozky prepa-
racie tak, aby viakna boli technologicky spracovatel-
né, a pritom bola dosiahnuta maximalna velkost nabo-
ja aplikovaného na povrch filtraénych materialov.

Z experimentov tiez vyplyva zretelny rozdiel medzi
filtraCnymi materialmi upravenymi a neupravenymi
elektrostatickym nabojom. Prinosom metddy koréno-
vého naboja je teda zvysenie filtratnej odlUcivosti bez
toho, aby sa zvysila tlakova strata.

Vztah vysledkov hodnotenia elektrizovanych mate-
ridlov ziskanych na jednej strane meranim povrcho-
veého elektrostatického naboja a na druhej strane me-
ranim filtraCnej odlucivosti nie je doposial vyjasneny.
Tieto rozpory ukazuju na rozmanitost foriem viazania
naboja na povrchu textilie, na povrchu vidkien a vo
vnutri vlakien, pricom kazda z tychto foriem vazby
vykazuje inu ¢asovu stalost a iny prispevok k filtracnej
odlucivosti.

Vidgkna a textil 4 (3) 86—90 (1997)



Z VEDECKOVYSKUMNYCH A VYVOJOVYCH PRACOVISK

Zlata Fatima pre VUTCH-CHEMITEX spol. s r.o. Zilina

Capekova, V.

VUTCH-CHEMITEX spol. s r.o., Zilina, Slovenska republika

V dnoch 9.-12. 9. 1997 sa konal v areali Vystavis- ubytovniach, kasarfach a pod. Bio plachty zlepsuju
ka TMM a.s. Trencin 30. medzinarodny veltrh médy  pohodu pri spanku, zabranuju prenosu alergii a ocho-
a odievania. VUTCH-CHEMITEX spol. s r.0. Zilina sa reni vyvolanych baktériami. Vyrobcom Bio plachiet je

na veltrhu prezentoval
— ako Statna skusobnia SKTC-119
— ako certifikacny organ certifikujuci tex-
tilné vyrobky a vyrobky spotrebnej
chémie
— vysledkami svojej vyskumno-vyvojovej
¢innosti.

Firma po prvykrat predstavila Sirokej od-
bornej verejnosti ekologické produkty zo
svojho vyvoja s nazvami Bio-L priadza a Bio
plachta. Oba vyrobky boli zaroven prihlase-
né do sutaze Zlata Fatima.

Vyrobok Bio plachta bol po nélezitom zva-
Zeni hodnotitel'skej komisie oceneny zvlas-
tnou cenou v sutazi Zlata Fatima 1997. Hoci
cena Zlata Fatima sa udeluje textiliam hlav-
ne odevnym a metrovym, hodnotitel'ska
komisia dospela k zaveru, ze do budtcna
je potrebné rozsirit kategorie hodnotenia
sutaze o oblast vyrobkov so zvlastnym za-
meranim. Tieto vyrobky hoci maju velmi ma-
lo spolo¢né s médnostou a ani dizajn nie je
u nich rozhodujuci, st pre urgité oblasti
pbdsobenia velmi dblezité. Jedna sa predov-
Setkym o ich G¢€inky na zdravie ¢loveka, kto-
ré u vyrobku Bio plachta st vo vzécnej sym-
bidze s praktiCnostou a estetickym efektom.

Bio plachta je tkana plachta, vyrobena
z prirodnych vldkien baviny a lanu v kombi-
nacii so Specialnymi vlaknami zabranujuci-
mi rastu baktérii. Vyhodami Bio plachty
oproti beznym plachtam je, Ze ma trvald
bakteriostaticku upravu, ktora zabraruje ras-
tu baktérii v procese pouzivania, je hygie-
nicky nezavadna, priedysna a sava, je pev-
nejSia nez priemerna bavinena plachta a ma
lah8iu udrzbu v prani a zehleni nez lanova
plachta.

Doporucuje sa pouzivat v zariadeniach
hromadnej spotreby, napr. v nemocniciach,
lieCebnych ustavoch, hoteloch, internatoch,

Vidkna a textil 4 (3) 90—94 (1997)

Tatralan a.s., Kezmarok.

RIADITELSTVO VELTRHU
TRENCIN MESTO MODY

udeluje

Zvlastnu cenu v sutazi

firme

VUTCH CHEMITEX Zilina

za bio plachtu
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VUTCH_- CHEMITEX, spol. s r. o. ZI L I NA
STATNA SKUSOBNA S K TC - 119
Ul. J. Milca &. 8, 011 68 Zilina

PocCet. vytlackov: 2
Pofet listov : 1

OSVEDCENIE
0 zdravotnej neskodnost i
akvalite BIO PLACHTY

Objedndvatel : Fy Tatralan, a.s., 060 27 KeZmarok, SR

Evidendng ¢islo : 4/97/271

Na zaklade vysledkov hodnotenia Bio plachty, uvedenych
va vysledkaoch hodnotenia zo dha 10. 6., 7. 8. a 3. 9. 1997

> o bt vy rd=uu J e m <=

- zdravotnid neskodnost vyrobku, testovanii z hl'adiska
obsahu volI'ného a hydrolyzou uvol'nitel’'ného formaldehydu
(< 1,0 mg na kilogram hmotnosti Bio plachty), obsahu
extrahovatel'nych taZkych kovov (v silade s STN.EN 71-3),
pesticidov (minimdlne mnoZstva) a pH vodného vyluhu
(pH = 7,5

- dostatofnid pevnost (viac ako 650 N)

- stanovené hodnoty oderu C(dbytok 2,23 % hmotnasti),
nasiakavosti (133,2 %), priepustnosti vzduchu (257 mm.s"1)
a zmeny rozmerov po prani (- 7 ¥ /- 2 %) s v siilade
s poZiadavkou STN 80 3022 ,

- dostato®ni bakteriostaticki odolnost (ndrast maximilne
63 ¥ baktérii oproti Standardud

PLATNOST OSVEDCENIA : DO 31. 10. 19991

Zilina 5. 9. 1997

riaditel’ SKTC-119

Viakna a textil 4 (3) 90—94 (1997)
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Certifikaty vydané Statnou skasobiou SKTC-119 za II. tvrtrok 1997 v oblasti povinnej certifikacie textilii, odevov a spotrebnej chémie
Certificates issued by the State Testing Centre SKTC-119 in the 2nd trimester 1997 in the frame of obligatory certification of textiles,

garments and consumer chemistry

Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Detské denimové nohavice s naprsenkou a bez naprsenky, 100% bavina
SENSA JEANSER, praci prostriedok na pranie jeansového a denimového obleéenia
SENSA KLUBICKO, Specialny praci prostriedok na pranie viny a jemnych tkanin
SENSA PRO DETI, $pecialny praci prostriedok na pranie dojcenskej bielizne
Detské pletené o$atenie, hladky uplet, 100% bavina
Detské pletené oSatenie, plySovy Uplet, 100% bavina
Detské teplakové supravy a mikiny, 100% bavina
Detské pletené vyrobky, 100% bavina
bielizefi, Ciapky, rukavice, podbradniky, koSielky, pyzama, supravy
Jednolicny osnovny elasticky Uplet 82% polyester/18% elastan
plavky a Sportové oSatenie
Detské pletené overaly — roznofarebné, 100% bavina, tepla viozka 100% polyester
Tkané zaclony — biele, zité, 100% polyester
Vsivana podlahova textilia KAROLOS
VS8ivana podlahova textilia KYROS
VSivana podlahova textilia KITPUR
VSivana podlahova textilia KISIR
VSivana podlahova textilia KORSIN
VS§ivana podlahova textilia PAGAN
VS8ivana podlahova textilia KASTIL
VSivana podlahova textilia PRIM
VSivana podlahova textilia KERIN
VSivana podlahova textilia KATALINS
Tkana podlahova textilia BRIXON
Tkana podlahova textilia TAYLOR
Tkana podlahova textilia TAMPER
Tkana podlahova textilia TROPEZAN
Tkana podlahova textilia TASMAN
Chlap&enskeé nohavice PSV, 100% polyester
Jemné damske pancuchové nohavice, 95%polyamid/5%Lycra, 80%polyamid/20%Lycra
Jemné damske pancuchové nohavice a pancuchy, 75%polyamid — stretch/20%polyamid/5%elastan
Detské zahradnicke nohavice, teplaky, supravy, baretky, 100% bavina — Gplet
Detské denimové vyrobky, 100% bavina
Jemné déamske pancuchové nohavice, 100% polyamid, 95% polyamid/5% elastan
Jemné damske panéuchové nohavice, 80-98% polyamid/2—-20% elastan
Jemné damske pancuchové nohavice, 80-98% polyamid/2-20% Lycra
V8ivana sluckova textiina podlahova krytina GRANIT TR, 70% polyamid/30% polypropylén
Doj¢enska bavinena kosietka, 100% bavina - biela
Detska plienka, 100% bavina
Detska bavinena kosielka a Ciapka, 100% bavina
Dojcenska flanelova kosielka, 100% bavina
Dojcenské plySové pletené oSatenie, 100% bavina — réznofarebna
Jemné damske panCuchové nohavice, 100% polyamid, 95% polyamid/5% Lycra
Detské oSatenie, 100% bavina, uplet
teplakové sipravy, zahradnicke nohavice, pyzama, natelniky

PARROT, PleskaCova-Pochylova Ludmila, Prostéjov, CR
DEDRA I.C,, s.r.o., Nachod, Ceska republika

DEDRA I.C., s.r.o., Nachod, Ceska republika

DEDRA I.C., s.r.o., Nachod, Ceska republika

BOTT KAROL, Dunajska Streda

BOTT KAROL, Dunajska Streda

RUTEX-Ruzena Mudra, Drietoma

SPINOVA, s.r.o., SpiSska Nova Ves

TRIKQTA, a.s., Vrbové

DETEX,spol.s r.o., Bratislava

ANNA & A Bratislava,_s.r.o., Bratislava
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
INTEX as., Liberec, Ceska republika
INTEX a.s., Liberec, Ceska republika
ODEVA spol.s r.o., Lipany

MEPEON spol.s r.0., SpiSska Nova Ves
MEPEON spol.s r.o., SpiSska Nova Ves
HAPPY Szabo Juraj, Topolnica

MINI JEANS, Jézsova Renata, Galanta
ALICA LUTZ, Bratislava

ALICA LUTZ, Bratislava

ALICA LUTZ, Bratislava y
DLW vybaveni interiérd, s.r.o. podlahoviny, Praha, CR
MELM - EVA SVRCKOVA, Sala

MELM - EVA SVRCKOVA, Sala

MELM - EVA SVRCKOVA, Sala
MELM - EVA SVRCKOVA, Sala
ING.JAN TOMCIK — GARLEN

ANA — ANNA DUBRAVOVA, Banska Bystrica
Eva Laginovad — LAGIN TEXTIL, Andovce

P/00103/119/1/97
P/00104/119/1/97
P/00105/119/1/97
P/00106/119/1/97
0/00107/119/1/97
0/00108/119/1/97
P/00109/119/1/97
0/00110/119/1/97

P/00111/119/1/97

P/00112/119/1/97
P/00113/119/1/97
P/00114/119/1/97
P/00115/119/1/97
P/00116/119/1/97
P/00117/119/1/97
P/00118/119/1/97
P/00119/119/1/97
P/00120/119/1/97
P/00121/119/1/97
P/00122/119/1/97
P/00123/119/1/97
P/00124/119/1/97
P/00125/119/1/97
P/00126/119/1/97
P/00127/119/1/97
P/00128/119/1/97
P/00129/119/1/97
P/00130/119/1/97
P/00131/119/1/97
P/00132/119/1/97
P/00133/119/1/97
P/00134/119/1/97
P/00135/119/1/97
P/00136/119/1/97
P/00137/119/1/97
0/00138/119/1/97
P/00139/119/1/97
0O/00140/119/1/97
0/00141/119/1/97
P/00142/119/1/97
0O/00143/119/1/97
P/00144/119/1/97
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Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Vsivana textilna podlahova krytina MIKADO, 100% polyamid
Detské vysivane ponozky — roznofarebné, 78% bavina/18% polyamid/4% Lycra
GLOBAL - univerzélny praci prostriedok
Mydlo na pranie NOVA HELLADA
Mydlo na pranie JELEN
Postelna bielizeft zo 100% baviny — stprava, plachta
Detské vysledky z jednolicneho Upletu s potlatou, 60% bavina/40% viskoza
Praci prostriedok FLORA
Detska plienka, 100% bavina
Detské pletené vyrobky — 100% bavina, plySovy Uplet, $aty, nohavice, overaly, dupadky
Detské presivané deky, paplony, zavinovatky, 100% bavina, vypli 100% polyester
Jemné damske pan&uchové nohavice, 100% polyamid
Detské koSele a dojéenské kosielky — flanelové, 100% bavina
Detské a dojcenské kosielky — krepové, 100% bavina
Detska, damska a panska bielizen, 80% bavina/20% viskéza — uplet
Detska, damska a panska bielizefi a tricka, 100% bavina — tplet
Dojcenské pletené vyrobky, 100% bavina - vypinkovy uplet
Dojtenské pletené vyrobky, 100% bavina — froté aplet
Vlozky do zavinovaciek, vankusov a ko&ikovych stprav
vrchny 100% bavina, vyplit 100% polyester
Detské pletené vyrobky z hladkého upletu, 65% bavina/35% polyester
Detské pletené vyrobky z froté a plySového Upletu, 65% bavina/35% polyester
Detské pletené vyrobky z vyplnkového upletu, 100% bavina
Detské pletené vyrobky z hladkého dpletu, 100% bavina
Detské pletené vyrobky — jednolicny dplet, 60-65% bavina/40-35% polyester
Detské denimové vyrobky, 100% bavina
Detské pletené supravy a overaly, 65% polyester/35% bavina
Detské pletené Saty, 65% bavina/35% polyester
Detské pletené vyrobky, 100% bavina, nohavice, teplaky, opalovacky a stpravy
Detské pletené vyrobky, 100% bavina, kosele, pyzamy, stpravy
Detské tricka a stpravy, 100% bavina, réznofarebné a potlacené
Detské tepléky a teplakové supravy, 100% polyester
Detské denimové vyrobky, 100% bavina, vesty, 3aty, kosele
Jemné damske pancuchové nohavice, ponozky, podkolienky, 100% polyamid — stretch
Jemné damske a detské pancuchové nohavice, 95% polyamid/5% elastan
Jemné damske luxusné pancuchové nohavice a podkolienky, polyamid/Lycra
Jemné damske a dievéenské pancuchové nohavice, 100% polyamid
Jemné damske panéuchové nohavice, 100% polyamid — stretch
Jemné damske panéuchové nohavice, 80% polyamid/20% elastan
Jemné damske pancuchové nohavice, polyamid/elastan

Jemné damske panguchové nohavice, 85% polyamid/15% Lycra, 87% polyamid/13% elastan

Detské ponozky a podkolienky, 70% bavina/20% polyamid/10% elastan
Panske, damske a detské pletené vyrobky — froté uplet, 80% bavina/20% polyamid
Plachtoviny - druh ARALIS, 50% bavina/50% polyester

Ko$eloviny a pyZzamoviny ~ druh HUGO, 100% bavina

FORBO s.r.0., Brno, Ceska republika

IVALAK V.S, spol.s r.0., Banska Bystrica

HDS trading, spol.s r.0., Povazska Bystrica

SETUZA Bratislava, spol.s r.0., Trnava

SETUZA Bratislava, spol.s r.0., Trnava
TECHNOCONSULTING ~ TEXICOM, s.r.0., Ruzomberok
JITEX - Slovakia, spol.s r.o., VRANOV nad Toplou

Ing. Lubomir FriSo — DVA Plus, Nitra

DOM TEXTILU ORIN, NIMEX, spol.s r.o., Nitra

Eva Brezinova — MINI Diskont, Gemer _

Alena BeneSova — TIP TOYS TIP TOP Zilina

Beata Kiselovda MARTIN

ADDIS, s.r.o., KoSice

ADDIS, s.r.o., Kosice )

RoKa — Roman Kucera, Praha, Ceska republika

RoKa — Roman Kucera, Praha, Ceska republika
TAJPEX spol. sr.0., Povazska Bystrica

TAJPEX spol. sr.0., Povazska Bystrica

Méria Kemenczka - KETOMARK-MASA, Dunajska Streda

A.G.T.T. IMPORT-EXPORT, spol.s r.o., Bratislava
A.G.T.T. IMPORT-EXPORT, spol.s r.o., Bratislava
A.G.T.T. IMPORT-EXPORT, spol.s r.o., Bratislava
A.G.T.T. IMPORT-EXPORT, spol.s r.o., Bratislava
A.G.T.T. IMPORT-EXPORT, spol.s r.o., Bratislava
LB & CO. s.r.o., lvanka pri Dunaji
LB & CO. s.r.0., lvanka pri Dunaji
LB & CO. s.r.o., lvanka pri Dunaji
LB & CO. s.r.o., lvanka pri Dunaji
LB & CO. s.r.o., lvanka pri Dunaji
LB & CO. s.r.o., Ivanka pri Dunaji
LB & CO. s.r.0., lvanka pri Dunaji
ANTALIKOVA ZITA — AZD Mode, Galanta — Nebojsa
AJATEX, s r.0., Vinohrady nad Vahom
AJATEX, s r.0., Vinohrady nad Vahom
CHEMES a.s. Humenné — zavod vyroby pancuch, Humenné
CHEMES a.s. Humenné - zavod vyroby pancuch, Humenné
Milan Janikovi¢ - HOFI, Oslany
Milan Janikovi¢ — HOFI, Oslany
TRICOTBEST SLOVENSKO, spol.s r.0., Zvolen
TRICOTBEST SLOVENSKO, spol.s r.o., Zvolen
TRICOTBEST SLOVENSKO, spol.s r.0., Zvolen
Ladislav RADUSOVSKY, Ondavské MatiaSovce
TECHNOCONSULTING-TEXICOM s.r.0.,

odst. zav.Ruzomberok
TECHNOCONSULTING-TEXICOM s.r.o0.,

odst. zav.Ruzomberok

P/00145/119/1/97
0/00146/119/1/97
P/00147/119/1/97
0/00148/119/1/97
0/00149/119/1/97
0/00150/119/1/97
P/00151/119/1/97
P/00152/119/1/97
P/00153/119/1/97
P{00154/119/1/97
P/00155/119/1/97
P/00156/119/1/97
0/00157/119/1/97
0/00158/119/1/97
0/00159/119/1/97
0/00160/119/1/97
0/00161/119/1/97
0/00162/119/1/97
0/00163/119/1/97

0/00164/119/1/97
0/00165/119/1/97
P/00166/119/1/97
P/00167/119/1/97
P/00168/119/1/97
P/00169/119/1/97
P/00170/119/1/97
P/00171/119/1/97
0/00172/119/1/97
P/00173/119/1/97
P/00174/119/1/97
P/00175/119/1/97
P/00176/119/1/97
0/00177/119/1/97
0J00178/119/1/97
0J00179/119/1/97
0/00180/119/1/97
P/00181/119/1/97
P/00182/119/1/97
0/00183/119/1/97
0J00184/119/1/97
0/00185/119/1/97
0/00186/119/1/97
0/00187/119/1/97

0/00188/119/1/97



Rozbor suc¢asného stavu a perspektivy vyskumu
PP viaken

Michlik,P., Budzak,D.

Vyskumny ustav chemickych vlakien, a.s. Svit

V predlozenom prispevku je prevedeny rozbor sucasného stavu a perspektivy vyskumu v ob-
lasti polypropylénovych viaken vo VUCHYV, a.s. Svit . Nacrtnuté su hlavné &innosti, ktoré mézu
zabezpedit dalSie napredovanie vyskumnych a vyvojovych prac v predmetnej problematike v nas-

ledujucom obdobi.

uvoD

V sucasnosti je mozné konStatovat, ze PP vldkna
zaujali svoju pevnu poziciu v rodine syntetickych vla-
ken. V obdaobi posledného desatrocia zaznamenali
jednoznacne najprudsSie tempo narastu vyroby
a pohlad na ich perspektivu je vo vSeobecnosti vel-
mi optimisticky.

Svetova produkcia PP vidken uz prevysila produk-
ciu akrylovych vlaken a do roku 2000 sa predpokia-
da ich dalSi narast na uroven cca 4 mil. t/r, Co by
predstavovalo cca 15 % zo svetovej produkcie syn-
tetickych viaken.

Z hladiska typu vlakna je mozné sucasnu produk-
ciu PP vlaken rozélenit nasledovne:
1. PP strizové vlakna, ktorych podiel

na produkcii PP vlaken je 36 %
2. Nekonecné vlakna a monofily

(hodvab, kablik a monofily) 23 %
3. Stiepané pasky 31 %
4. Runa pod hubicou 8%
5. Iné 2%

Z hladiska zaujmu VUCHV, a.s. Svit st najddlezi-
tejSie prve dva typy, t.j. PP strizové vidkna a PP tex-
tiiny a technicky hodvab, ktorym bude venovana tech-
nicka ¢ast tohto rozboru.

SUCASNY STAV A PERSPEKTIVY VYSKUMU
V OBLASTI PP VLAKEN

V oblasti PP vlaken je sucasny vyskum, ako i per-
spektivy jeho dalSieho napredovania, uzko prepoje-
ny s nasledujucimi hlavnymi ¢innostami :

1. Modernizacia strojno-technologickych zariadeni
cestou kontinualizacie, automatizacie a monito-
ringu rozhodujucich procesov.

2. ZvySovanie produktivity vyrobnych zariadeni ces-
tou zvySovania kapacity zvlakfovacieho miesta,
skracovania vyrobného postupu a zvyS$ovania
rychlosti vyrobnych procesov, pri zohladneni mo-
dernizacnych prvkov podia 1.
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3. ZvySovanie kvality Standardnej produkcie optima-
lizaciou surovinovych vstupov a technologickych
parametrov vyroby.

4. RozSirovanie sortimentu PP vlaken cestou fyzikal-
no-chemickej modifikacie.

5. Vyvoj novych druhov vildken na baze PP so Spe-
cidlnymi FMV |, najm4 pre technicke aplikacie.

6. Spoloény vyvoj Specialnych vyrobkov s textilnym
sektorom.

7. Ekologizéacia vyrob PP viaken, recyklizacia odpa-
dov a vyuzitie PP vlaken a vyrobkov z nich pre
EKO program ochrany zivotného prostredia.

Aky je sucasny stav a perspektivy vyskumu vo
vymenovanych hlavnych €innostiach v oblasti PP stri-
zovych vidken a PP textilného a technického hodvabu?

1. Sucasny stav modernizacie, automatizacie a mo-
nitoringu je v oblasti PP strizovych vldken cha-
rakterizovany kontinudlnym procesom vyroby na
nizkorychlostnych kratkych linkach, s regulaciou
a registraciou zakladnych technologickych para-
metrov vyroby.

Perspektiva vyvoja technologii smeruje k prehlbe-
niu automatizacie vyrobného procesu cestou
automatizovaného plynulého nastavovania tech-
nologickych parametrov vyroby podla technolo-
gickej diskety a monitorovania rozhodujucich pro-
cesnych parametrov vyroby, v sUvislosti so zme-
nami vyrabanych sortimentov a s vyrobou $pecial-
nych typov vlaken.

V oblasti PP hodvabu je perspektiva vyvoja v kon-
tinualizcii vyroby tvarovanych hodvabov, kde uzol
tvarovania je z hladiska rychiosti procesu slabym
miestom, zjednoduSovania procesov a obsluhova-
telnosti strojno—technologickych zariadeni cestou
ich skracovania (napr. zaradenim HT fixaénych
komér pri tvarovani hodvabov) a zdokonalovania
jednotlivych technologickych uzlov (chladenie, na-
nasanie preparacie, dlzenie, tvarovanie, fixacia
i navijanie).

2. Sucasné vyrobne kapacity PP strizovych viaken
sa vyznaluju vykonom zvlakiovacieho miesta do
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150 kg/h, €o zodpoveda poctu otvorov zvldkrio-
vacej hubice do 60 000, a koncovou rychlostou
kontinualneho procesu do 150 m/min.
Perspektiva vyvoja produktivity smeruje ku ka-
pacite zvlakriovacieho miesta do 300 kg/h pri po-
Cte otvorov zvlaknovacich hubic do 120 000 a kon-
covej rychlosti dlizenia do 300 m/min.

V oblasti PP hodvabov sa rychlosti vyroby predo-
rientovanych vldken pohybuji na Urovni do 4 000
m/min. Proces dlZenia je u technického hodvabu
kontinualny, u textilného hodvabu su procesy dlze-
nia a tvarovania oddelené od procesu zvlaknova-
nia, hlavne v dbsledku relativne nizkych rychlosti
tvarovania.

Perspektiva vyvoja produktivity vyroby hladkych
hodvabov je v produkcii plneorientovanych viaken
pri rychlosti do 10 000 m/min a u tvarovanych hod-
vabov zvladnutim vys§S8ich rychlosti tvarovania,
resp. novych principov tvarovania pri vy$sich rych-
lostiach, ktoré by umoznili efektivnu kontinualiza-
ciu procesov.

Problematika zvySovania produktivity bude vzdy
uzko spojena s vyvojom v kvalite zakladnych su-
rovin, strojno-technologickych zariadeni a techno-
I6gie vyroby.

3. Siroka moznost uplatnenia vyskumu v kratkodo-

96

bych G¢inkoch sa otvara v oblasti zvySovania
kvality Standardnej produkcie existujucich vy-
rob PP vldken. Ide viac-menej o servisno-vyskum-
nu Cinnost, ktora rieSi okamzité problémy a pozia-
davky producentov PP vldken.

Uvedena c¢innost suvisi s vyvojom v oblasti zak-
ladnych surovin (napr. PP granulat novej gene-
racie, pripraveny za pouzitia metalocénnych ka-
talyzatorov, nové typy aditiv a ich dispergatorov,
nové preparacné systémy a.p.) a vyvojom tech-
noldgii pri uplatneni novych surovin.

Cielom takejto spoluprace vyskumneého pracovis-
ka a producenta vlaken je ¢o najrychlejSia reak-
cia na inovovane vstupy vyroby, ich technologic-
ké zvladnutie a poskytnutie vyrobku vysSich kva-
litativnych parametrov zakaznikovi.

vuje oblast rozsirovania sortimentu PP vlaken

cestou fyzikalno-chemickej modifikacie.

VUCHYV, a.s. Svit v predchadzajlcich 6. rokov pra-

videlne riesil a zrealizoval novée sortimenty PP vla-

ken a technoldgiu ich vyroby. Boli to napr. :

— PP striz pre cementové kompozity

— PP kompozitna striz pre zachytavanie a sepa-
raciu olejov

— PP striz so zvySenou zrdzavostou pre objemo-
vaneé priadze

— kontinualny proces vyroby PP strize 1,3 dtex
pre PKH

— MIKRO PP striz 0,9 dtex

— PP technicky hodvab s pevnostou min. 6 cN/
dtex

— PP jemnovlaknity textilny hodvab s jednotkovou
jemnostou pod 2 dtex

— PP MIKRO hodvab s jednotkovou jemnostou
pod 1 dtex

Pre nasledujuce obdobie sa predpoklada zaujem

spracovatelov o nasledujuce typy modifikacie,

resp. novych sortimentov PP viaken :

— vlakna pre automobilovy interiér s vysokou UV
stabilitou

— znizena horlavost

— permanentnd antielektrostaticka Uprava

— permanentna znizena Spinivost

— antibakterialna uprava

— termoregulatna modifikacia

— zvy3enie termoplasticity PP strize pre vysoké
rychlosti spracovania do NT

— PP striz vysokych jemnosti do 300 dtex

— profilovana PP striz

— PP striz so zvySenou pevnostou pre geotexti-
lie s pevnostou nad 5 cN/dtex

— technicky hodvab s vysokou pevnostou nad
8 cN/dtex

. Dalou oblastou vyskumnej ¢innosti je vyvoj no-

vych druhov vlaken na baze PP so Specialny-
mi vlastnostami, alebo Specialnou oblastou ap-
likacie.

Ide v podstate o invencny vyskum a vyhladavanie
moznych novych oblasti aplikacie, resp. novych Uzit-
kovych vlastnosti vyrobkov za pouzitia PP viaken.
Ako priklad zrealizovanych novych druhov PP via-
ken v $pecialnej oblasti aplikacie méze sluzit PP
striz, ktora sa uplatiuje v rezorte stavebnictva do
cementovych kompozitnych zmesi, alebo MIKRO
striz a hodvab pre textilné produkty novych Uzit-
kovych vlastnosti.

. Délezitou a velmi perspektivnou oblastou, s Uzko

Specializovanym zameranim a komplexnym pris-
tupom Kk rieSeniu problematiky, je spolo¢ny vy-
voj Specialnych vyrobkov v Uzkej spolupraci
s textilnym sektorom. Ide vlastne o spolo¢né a tz-
ko previazané rieSenie konkrétnej spolocensky
Ziadanej problematiky.

Ako priklad je mozné uviest planovany spolo¢ny po-
stup pod koordinaciou realizatora vyroby nového vy-
robku ISTROCHEMU , a.s. Bratislava, riesitela
VUCHYV, a.s. Svit atextiiného partnera VUTCH-
CHEMITEX Zilina, pri rieSeni problematiky tzv. sta-
bilizacnych geotextilii, t.j. geotextilii pre najnaroénej-
Sie aplikacie, s vysokymi poziadavkami na ich FMV.

7. Velmi aktualnou oblastou pre uplatnenie vyskum-

nej ¢innosti je oblast ekologizacie vyrob PP via-
ken a uplatnenie PP vlaken v EKO programe
ochrany zivotného prostredia.
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Oblast ekologizacie vyrob PP vlaken je uzko pre-
pojend s otazkami pracovného prostredia vo vzta-
hu k exhalatom, hluénosti a pouzivanym zakfad-
nym surovinam , najma aditivam a preparacnym
systémom.

Stale aktualnymi otdzkami su energeticka naroc-
nost vyroby a najma dodnes komplexne nedorie-
$ena problematika maximalnej recyklizacie odpa-
dov vznikajucich pri vyrobe PP viaken.

Na zaklade doteraz prevedenych vyskumnych
prac CHTF STU Bratislava a VUCHV a.s. Svit sa
rysuji velké moznosti uplatnenia PP vliaken v sek-
tore ochrany zivotného prostredia, najma véd

a ovzdusia. DalSie rozpracovanie a technické do-
tiahnutie uvedenej problematiky je perspektivnou
oblastou nasej vyskumnej cinnosti.

ZAVER

V predlozenom materidle sme sa pokusili nacrtnut
perspektivne oblasti vyskumnej &innosti VUCHYV, a.s.
Svit v oblasti vidken na baze polypropylénu pre nas-
ledujuce obdobie. Uvedeny rozbor bude stcasne slu-
zit k usmerfiovaniu modernizacie vyrob a inovacie
sortimentu vidken na baze polypropylénu nasich naj-
vacsich vyrobcov polypropylénovych vidken.

Trendy rozvoja textilného priemyslu

Hodul, P., Demianova,V.

Katedra

Textilna a odevna vyroba patria medzi tradi¢né
spracovatelské priemyselné odvetvia v ekonomike tak
vyspelych, ako aj rozvojovych krajin. Podiel textiinych
vyrobkov na celkovom objeme exportu najvyspelej-
Sich krajin obsahuje 8 %, pricom sa Struktura pos-
tupne meni v prospech odevov.

Rovnako ako vo vacsine ostatnych odvetvi sa roz-
hodujuci objem vyroby, spotreby a zahrani¢ného ob-
chodu sustreduje na krajiny Eurdopskej unie (Ne-
mecko, Taliansko, Francuzsko), USA, Hong Kongu
a Ciny. Podobne, ako v elektronickom priemysle, za-
¢inaju i tieto komodity predstavovat stale vyznamne;j-
8iu polozku vo vyvoze rozvojovych a novo industria-
lizovanych $tatov Vychodnej Azie.

Typickym rysom textilnej a odevnej vyroby je rela-
tivne nizka urovent monopolizacie a koncentracie vy-
roby. Dalsim typickym znakom, tak vo vyspelych, ako
i rozvojovych krajinach, je velky pocet malych, vacsi-
nou rodinnych podnikov, dielni a prevadzok, ktoré na
zaklade vertikalnej integracie spadaju pod vacsie fir-
my. V Taliansku je okolo 85 000 firiem s desiatimi
a menej zamestnancami. Tato organizacia na malé
prevadzky ma vyhodu hlavne v tom, ze je schopna
zabezpeCovat vysoku uroven Specializacii, pestrejSiu
sortimentnu ponuku, vysoku kvalitu a je schopna
pruznejSie, ako velka jednotka prispdsobovat sa stale
sa meniacim podmienkam na trhu.
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Textilna vyroba patri k odvetviam naro¢nym na su-
roviny, materialy a pracovnu silu. V textilnej prvovy-
robe su rozhodujucou nékladovou polozkou surovi-
ny a material (az 65 % z celkového objemu).

V odevnej vyrobe klesa vyrazne podiel materialo-
vych nakladov a rastu mzdoveé naklady.

Vyhoda rozvojovych a novoindustrializovanych kra-
jin je hlavne v podstatne nizSich materidlovych
a mzdovych nakladoch na jednotku produkcie.

Rok 1977 predstavuje vyznamny prelom v textiinom
a odevnom priemysle. Kaombinacia hongkongskeého
finanéneho kapitalu a marketingovych schopnosti
s ¢inskou zrucnostou pracovnej sily a novymi tech-
nolégiami vytvara pre vyrobcov textilii eSte tvrdSie
podmienky.

Vzhladom k vyvoju na svetovych trhoch je u vSet-
kych rozhodujucich uéastnikoch medzinarodného ob-
chodu s textiliami snaha udrzat, alebo zvySovat kon-
kurenénl schopnost svojich vyrobkov. Cesta k do-
siahnutiu tohoto ciela vedie cez:

1. Modernizaciu vyrobno-ekonomickej zakladne,
zvlast v textilnej prvovyrobe.

2. Zdokonalovanie riadiacich procesov v retazci: vy-
roba-odbyt-pouZzitie.

Textilny a odevny priemysel vo vyspelych krajinach
sa snazi celit rastucemu tlaku lacnej produkcie dy-
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namickou modernizaciou vyrobnej zakladne, zaloze-
nou na vybaveni firiem progresivnou textilnou tech-
nologiou a technikou.

V pradiariach vzrastla produktivita prace v rozmed-
zi rokov 1967-1988 az o 750 %. Vyrazne sa to pre-
javilo na znizovani stavebnej plochy potrebnej pre
vystavbu novych pradiarni a znizovanim poc¢tu zames-
tnancov. Zasadne sa ale zvysSuje celkové investi¢na
naro¢nost pradiarni. Investicné naklady na jedného pra-
covnika v porovnani s rokom 1967 vzrastli az o 100 %.

Podobne je to v tkaCovniach. V rozmedzi rokov
1967—-1988 vzrastla ich produktivita zhruba o dve tre-
tiny. Aj tu v8ak vzrastli celkové investicné naklady.

Preto je napr. podiel strojov a zariadeni, ktorych vek
neprevysuje 5 rokov, v Taliansku az 98 %, v USA —
78 %.

Modernizacia textilného priemyslu v Spolkovej re-
publike Nemecko zmenila jeho postavenie z remesel-
nej a na pracu narocnej vyroby na odvetvie naro¢né
na investicie. PoCet zamestnancov klesol za posled-
nych 30 rokov zo 650 tisic na cca 200 tisic.

V textilnej prvovyrobe hra doélezitlu ulohu zoslach-
tovanie. | tu nastali v poslednych rokoch velké Struk-
turalne zmeny, z ktorych vacsina bola vyvolana eko-
logickym tlakom.

Jednotkové operacie zoslachtovania: preduprava,
farbenie a tla¢, Specialne Upravy a dokoncovanie mu-
sia zabezpecCovat vysoku produktivitu a spinenie kva-
litativnych ukazovatelov pri minimalizacii negativne-
ho vplyvu na zivotné prostredie.

Moderneé textilné pomocné prostriedky umoziuju:
spracovanie horSich partii
lepsie vyuzitie skratenych reakénych ¢asov
usporu vody a energie
spojenie viacerych operacii.

V preduprave baviny sa jednoznacne presadilo
bielenie peroxidom vodika, moderné technolégie s vy-
uzitim enzymov, hlavne amylaz, pektinaz, celulaz,
proteaz a lipaz.

Pri farbeni sa uplatiuju hlavne reaktivne farbiva
a pri easy care uprave, prostriedky s nizkym obsa-
hom formaldehydu.

V buducnosti sa iste presadi digitalna pigmentova
tla¢ (Jet Printing), ,Wonder Print*, (Canon-Kanebo),
ktora ma nesporné vyhody z hladiska ekologického
i z hladiska produktivity.

Vo vinarskych firmach péjde hlavne o farbenie s vy-
[u€enim chréomovych farbiv, nahradou za bifunkéné
reaktivne farbiva a neplstivi Upravu priadzi (HERCO-
SETT).

V oblasti zoStachtovania chemickych vlakien sa sta-
le viac uplatiuje farbenie v hmote a Specialne pre
PES materidly mozno ratat so zavedenim farbenia
z nadkritickych médii (CO,).

SkusSanie a certifikacia priemyseinych vyrobkov
a vyrobkov pre beznu spotrebu Cloveka predstavuje
Coraz frekventovanejSiu tému, Uzko suvisiacu so zos-
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lachtovanim. Dévodom je najma bezpecnost, hygie-
nicke poziadavky, ochrana zdravia Cloveka a zivot-
ného prostredia, ale aj dalSie poziadavky, ktoré su-
visia najméa s rozSirujucim sa obchodom s tovarmi
a vyrobkami.

Medzi tzv. citlivé polozky v ramci medzinarodného
obchodu patri aj textil a napr. v ramci obchodovania
s krajinami EU pre rok 1995 boli stanovené pre SR
presné vyvozné kvoty pre jednotlivé komodity. Pro-
blematika volného obchodu s textiinymi vyrobkami
bola aj predmetom rokovania medzinarodnej konfe-
rencie v Taipej (Tchajvan) v novembri 1994 pod pat-
ronatom Medzinarodnej organizacie pracovnikov tex-
tiiného, odevneho, koziarskeho a chemickeho prie-
myslu. Prave odtial vziSla vyzva najma, pre viady kra-
jin v Eurdpe, aby prijali G¢inné opatrenia pred nele-
galnym obchodom z textilnym tovarom, ktory nekva-
litou ohrozuje zdravie ludi a likviduje pracovné mies-
ta najmé v strednej a vychodnej Europe.

V krajinach EU sa v poslednych dvoch rokoch ve-
du Siroke diskusie na temu humannej ekologie v tex-
tilnych vyrobkoch. Vydanim Nariadenia ES ¢. 880/93
o tzv. eko-znacke sa rozsirila potreba skusania a hod-
notenia textilnych vyrobkov na principoch dobrovol-
nosti vyrobcov. O podmienkach viasinej certifikacie
nie je mozné este hovorit z toho dévodu, ze nie su
do vdeobecne zavaznych noriem ustanovené limity
vo vSetkych parametroch, ktoré su predmetom sku-
Sania, vzhfadom k réznym nazorom na jednotlivé kri-
téria a parametre. Sucasny trend v krajinach EU vak
je mozneé oznacit ako trend smerujuci k ekologickej
certifikacii textilnych vyrobkov.

Skusanie a hodnotenie textiinych vyrobkov, kioré
mézu byt podkiadom pre vyrobkovu certifikaciu, je
mozné vykonavat z pohladu dvoch uUrovni:

a) podmienok ocbchodu
— hodnotené su kvalitativne parametre vyrobkov
dohodnuté medzi vyrobcom a dodavatelom na
zaklade vSeobecne platnych noriem

b) ochrany zdravia Cloveka a Zivotného prostredia

— hodnotenie parametrov humanoekologickych

vlastnosti podla medzinarodne akceptovanych
limitov a noriem.

Medzi hlavné uiohy odevného priemyslu patri orga-
nizacia vymeny informacii s obchodnou sférou a tex-
tilnou prvovyrobou. Potrebna kédovana informacia o to-
vare sa spracovala pomocou vypoctovej techniky.

Aplikacia logistickych koncepcii Just-in-time (JIT),
Quick response (QR) a Value-added-management
(VAM) zahriujuca synchronizaciu prace vsetkych
ucastnikov, t. j. vyrobcov vlakien, TPP a polotovarov,
vyrobcov odevov, dopravcov a obchodnych organi-
z4cii, je nevyhnutnym predpokladom zabezpecenia
konkurencnych schopnosti odevného priemysiu.

Slovensky textilny priemysel, hlavne odevny, ma pri
uplatneni naznacenych trendov Sancu na rozvoj. Vy-
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Zaduje si to vdak analyzu trhu pri primeranom obje-
me vyroby vytypovaného sortimentu, reStrukturaliza-
ciu mamutich podnikov a modernizaciu strojového
parku. Vzhladom na investiénu naro¢nost bude pot-
rebny vstup zahrani¢ného kapitalu.

U. Hartmann v ¢asopise Textile Leader (2, 1996,
s. 33.) publikoval ¢lanok pod nadpisom: ,Strategicka
aliancia — klu¢ k uspesnej konkurencie schopnosti
Europy v globalnom obchode s textilom®, v ktorom po-
ukazuje na nevyhnutnost spojenia v nadnarodnych
europskych spolo¢nostiach.

Wayne C. Tincher z Georgia Institute of Technolo-
gy sa vo svojej Uvahe o perspektive textilnej chemie
do roku 2021 (Text. Chem. Col. 28, 1966, 15) zmie-
fiuje o troch revoluciach v textile od ll. svetovej vojny.

Prva — bola materidlova (zavedenie syntetickych
vliakien) PA, PES, PAN, Nomex a pod.

Druha — v sedemdesiatych rokoch predstavovalo
zavedenie Uplne novych vyrobnych procesov

v mechanickej technoldgii pri vyrobe priadzi,
pletenin a tkanin (bezvretenové pradenie, tva-
rovanie, bez&lnkové tkacie stroje,netkané tex-
tilie a pod.).

Tretia — je informaéna revoltcia. Ciarovy kéd Nor-
mana J. Woodlanda, umoznil textilnu vyrobu
zahrnut pod nazov demend activated manufac-
turing a Specificky pod mass customization of
textile products. (Vyuzitie poéitatovych informa-
cii pri konfekcionovani na mieru).

Za hlavné vyvojové trendy povazuje zoSlachtova-
nie vo forme hotovych vyrobkov (odevy). Tla¢ ovladne
pocitacovy dizajn a digitaine tlaCove techniky. Milltron
a Chroma Jet umoznuju uz dnes skratit proces od
tvorby navrhu po tla¢ na niekolko hodin.

Z ekologického pohfadu sa vyvinu nové tech-
nolégie bez negativneho vplyvu na vody a ovzdusie
a pojde az o dosiahnutie vysokého stupna recykliza-
cie materidlov.

Suhrny diplomovych prac obhajenych na Katedre vilakien
a textilu, CHTF STU v Bratislave v ramci inzinierskeho
studia v skolskom roku 1996/97

Antonia Balazova:
SYNTEZA POLYMERNYCH TENZIDOV
Z0O SACHARIDOV

V diplomovej praci sa hydrofobizovala vodorozpus-
tna sodna sol CMC vys$3imi alkylhalogenidmi do niz-
kych DS. Pripravené alkylétery CMC (s dizkou alky-
lu C10, C12 a C18) sa charakterizovali IC spektrami
a elementarnou analyzou. Z hladiska Studia povrcho-
voaktivnych vlastnosti sa hodnotila emulgacna a an-
tiredepozicna ucinnost, ako aj stabilita protein — po-
lysacharidovych pien.

Uvedené derivaty sa vyznacovali vybornou emul-
gacnou ucinnostou, velmi dobrou antiredepozi¢nou
ucinnostou a relativne dobrou stabilitou protein — po-
lysacharidovych pien.

Martina Bednarcikova:
STUDIUM PRIPRAVY A VLASTNOSTI BIOAKTIV-
NYCH POLYAMIDOVYCH VLAKIEN

Diplomova praca sa zaobera problematikou prip-
ravy antibakterialnych polyamidovych viakien so za-
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meranim na hodnotenie zmien ich fyzikalno-mecha-
nickych vlastnosti.

Cielom préace bolo zistit, do akej miery ovplyvnuje
antimikrobialny modifikator — biostat (na baze ugin-
nosti Ag* idénov), tvoriaci s polyamidovou matricou he-
terogénny systém, niektore Uzitkové viastnosti polya-
midovych viakien.

Nakolko uginné koncentrécie biostatu v PA vlakna-
ch su velmi nizke (0.3-0.5 % hm.), nedochadza tak-
mer k ziadnym zmenam hodnotenych vlastnosti (az
na zmenu farebnosti).

Eva Gocalova:

SYNZEZA A POUZITIE KOMPATIBILIZATORA
PRE ZMESNE VLAKNA POLYPROPYLENU

S POLARNYMI POLYMERMI '

Cielom diplomovej prace bolo pripravit zmesné
vlakna pozostavajuce z polypropylénu a polyvinyl-
alkoholu. Na zlepSenie znasanlivosti oboch zloziek
sa pouzil polypropylén oCkovany maleinanhydridom.
Dosiahlo sa tym zvySenie pevnosti vlakien za mok-
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ra, ¢o sa pripisuje zlepSenej interakcii medzi polar-
nymi skupinami pritomnostou vody. Na druhej stra-
ne, taznost vldkien sa znizila pravdepodobne vply-
vom vazieb vzniknutych medzi ockovanym polypro-
pylénom a polyvinylalkoholom. Pozitivny prispevok
modifikacného Cinidla sa pozoroval aj pri merani elek-
trostatického naboja.

Katarina Kostialova:
FARBENIE POLYETYLENTEREFTALATOVYCH
VLAKIEN V HMOTE

Diplomova praca sa zaobera Studiom interakcii zlo-
Ziek pri pigmentacii PET vldkien a meranim vybranych
vlastnosti vyfarbenych vlakien s ciefom hodnotenia
mieSatelnosti koncentratov so zakladnym PET. Pre
farbenie PET vlakien sa pouzili rézne typy Standar-
dnych koncentratov Ciernych pigmentov. Pre hodno-
tenie homogenizacie koncentratov a PET sa zvolili za
zaklad Statistické metody.

PET vlakna vyfarbené v hmote boli pripravené na
laboratérnych zariadeniach za kon$tantnych podmie-
nok zvlaknovania a dlzenia.

Hodnotila sa nerovnomernost disperzie a Struktury
meranim nerovnomernosti nasledujucich vlastnosti:
priemeru jednotlivych mikrofibril, mechanickych vlast-
nosti a nerovnomernosti jemnosti. Vysledky sa porov-
navali s mikroskopickym hodnotenim velkosti ¢astic
pigmentu (resp. koncentratu) vo vlaknach a koloris-
tickymi vlastnostami viakien.

Na zaklade zhodnotenia experimentalnych vysled-
kov sa naSla linearna zavislost medzi pevnostou vla-
kien a vyberovym rozptylom priemerov jednotlivych
mikrofibril viakien. Podobné zavislosti sa nasli pre taz-
nost a napatie na medzi sklzu. Vysledky mechanic-
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ko-fyzikalnych vlastnosti a nerovnomernosti prieme-
ru jednotlivych mikrofibril su v sulade s mikroskopic-
kym hodnotenim velkosti ¢astic pigmentu vo vlakne.

Na zaklade vyuzitia Statistickych metéd je mozne
posudit relativnu vhodnost koncentratov Ciernych pig-
mentov pre farbenie PET vldkien v hmote.

Elena Simoviéova:

STUDIUM PRIPRAVY A VLASTNOSTI VLAKNO-

TVORNYCH KOPOLYMEROV A VLAKIEN
Obsahom diplomovej prace je:

a) Priprava vlaknotvornych kopolyamidov obsahu-
jucich e-kaprolaktam a sol kyseliny adipovej +
1-(2-aminoetyl)piperazinu.

b) Studium niektorych vlastnosti pripravenych
kopolyamidov a PA 6.

c) Priprava vlakien z kopolyamidov a zmesi
PA 6 + kopolyamid.

d) Stadium viastnosti viakien.

Anna Suskova:
VPLYV TENZIDOV NA OLIGOMERY POLYETY-
LENTEREFTALATOVYCH VLAKIEN

V diplomovej praci sa sledoval obsah oligomérov
v spievodnej PES tkanine. Hodnotila sa u¢innost troch
typov tenzidov laurylsiranu sodného, dinaftylmetan-
disiranu sodného, ligninsulfonanu sodného pri disper-
govani oligomerov pri troch réznych teplotnych rezi-
moch a ich vplyv na farebnu odchylku pri farbeni dis-
perznym farbivom Ostacetova modré E-LR, na sor-
pciu tenzidov, ako aj na zeta-potencial viakien.

Qdstranenie povrchovych oligomérov sa posudzovalo
aj metddou rastrovacej elektronovej mikroskopie.
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SYMPOZIA A KONFERENCIE

Stretnutie textilnych chemikov a koloristov Slovenska

Dzupajova, E.
predsednicka Spolku slovenskych textiinych chemikov a koloristov

VUTCH-CHEMITEX spol. sr.o., Ziina, Slovenska republika

V drioch 19. a 20. marca 1997 usporiadal v Tatran-
skej Lomnici Spolok slovenskych textilnych chemikov
a koloristov (SSTCHK) uz v poradi 3. seminar textil-
nych chemikov a koloristov Slovenska. Tentokrat sa
stretnutie odbornikov v oblasti textiiného zoS§lachto-
vania konalo v spolupraci s firmami Ciba Spezialitaten
Chemie GmbH, Hard, Swisscolor s.r.o., Trenéin a za
podpory VUTCH-CHEMITEX spol. s r.o. Zilina.

Na seminari sa zuc¢astnilo vySe 40 odbornikov z ce-
Iého Slovenska.

Prvy den odborného seminara bol vyplneny pred-
naskami firmy Ciba S.C., Hard, kym druhy den bol
venovany novinkam a aktualnym informaciam sloven-
skych textilnych podnikov a Chemickotechnologickej
fakulty Slovenskej technickej univerzity v Bratislave.

V Uvodnej prednaske pan Martini informoval o vzni-
ku a vyrobnom programe firmy Ciba Spezialitdten
Chemie GmbH, Hard. Uviedol, ze dva zname velkeé
svetové koncerny Ciba-Geigy a Sandoz spolocne
dihsie pdsobili vo vyrobe v oblasti farmaceutickych
vyrobkov, agrochemikalii, farbiv, pigmentov a aditiv,
chemikalii. Faziou oboch firiem vznikla nova firma pod
menom Novartis. Vyroba aditiv, farbiv a chemikalii pre
textilny priemysel sa vyclenila zo spolo¢ného vyrob-
ného sortimentu tejto firmy a vznikol podnikatelsky
subjekt pod novym nazvom Ciba Spezialitdten Che-
mie GmbH (Ciba S.C.). Firma sa vyrazne orientuje
na vyrobu chemikalii zameranu na ochranu Zivotne-
ho prostredia a zavadzanim technoldgii Setriacich
zivotné prostredie pri vyrobe textilnych materialov.
Technologie su zamerane na celu oblast spracova-
nia textilnych materialov, vratane doporuc¢neni pouzi-
tia textilnych pomocnych prostriedkov a farbiv.

Na medzinarodnom seminari odzneli od firmy Ciba
S.C., Hard este nasledovné prednasky:

Stauble, A.:  Preduprava textiinych materidlov a ich

optické dobielovanie — koncepcia

firmy Ciba S.C.

Schlapfer, K.: Koncepcia firmy Ciba S.C. pre farbe-
nie celulézovych materidlov aich

zmesi reaktivnymi farbivami.
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Schlapfer,K.: Buducnost farbenia viny — koncepcia
firmy Ciba S.C.
Winter, H.:  Finalne Upravy textilnych materialov —

prehlad produktov firmy Ciba S.C.

Prednasky sa v podstate dotkli vSetkych oblasti vy-
roby textiinych materialov. Po kazdej odbornej pred-
naske sa rozprudila ziva diskusia, v ktorej si odbor-
nici z nasich textilnych podnikov mohli porovnat vy-
sledky svojej prace s prezentovanymi prednaskami,
pripadne hned aj konzultovat jednotlivé konkrétne
problematické oblasti.

Velmi zaujimava bola prednaska Doc. Ing. P. Hodula,
CSc. z Chemickotechnologickej fakulty Slovenskej
technickej univerzity v Bratislave na tému ,Sachari-
dické tenzidy"“. Poukazal na nové moznosti pripravy
tenzidov pre textiiny priemysel s novymi vlastnosta-
mi. Délezité je to, ze vyhovuju novym ekologickym
poziadavkam.

S prednaskami vystupili aj predstavitelia naSich
prosperujucich textilnych podnikov, pan J. Hlavaty
z Maytexu a.s. Liptovsky Mikulas a Ing. M. Murga$s
zo Slovenky a.s. Banska Bystrica. Oba prispevky boli
zamerané na informacie o ich podnikoch v su¢asnom
obdobi, o smerovani technoldgii tak, aby vyrobky vy-
hovovali novym prisnym poziadavkam odberatelov,
trhu a o moznostiach pouzitia starych znamych tex-
tilnych technologii v novych podmienkach vyroby
a poziadaviek trhu.

VSetky prednasky, ktoré odzneli na 3. medzinarod-
nom seminari boli spracovane do Spravodaja
SSTCHK ¢. 3.

Na zaver seminara predsedni¢ka SSTCHK v krat-
kosti informovala €&lenov o &innosti predsednictva
SSTCHK a o dalSich planovanych aktivitach pre Cle-
nov. Vyjadrila presvedéenie, ze podobné seminare
s a budu prinosom pre odbornikov v oblasti zuslach-
tovania textilnych materialov, ked poznatky ziskané
z jednotlivych prednasok ako i z plodnej diskusie,
moézu vyuZit vo svojej kazdodennej praxi.
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Z0 ZAHRANICNYCH CASOPISOV

Vina merino si ziskava oblubu v osobnej bielizni
AMERICA’S TEXTILES INTERNATIONAL, 25, 1996,
¢. 6 s. KIA14

Textilie obsahujuce vinu merino byvaju méakke
a lahké, pohodine sa nosia, st priedy3né a prijemné
na dotyk. M6zu sa prat. Pre osobnu bielizeri sa naj-
GastejSie pouzivaju zmesi 40% vina merino, 30% kas-
mir, 30% hodvab. Vyrabaju sa z nich vaésinou jed-
nolicne zatazné pleteniny. Pre jar 1997 pripravila fir-
ma Grignasco zmesi viny merino s Lycrou, lanom, ba-
vinou, hodvabom a visk6zou. ZvySuje sa dopyt po
jemnych vinenych priadzach so spandexom, ktoré
umoznuju vyrobu jemnej elegantnej bielizne prilieha-
jucej na telo. Ziadané su nadalej tvarované a krepo-
vé priadze ako aj priadze s hodvabnym leskom.

Zmes bakteriostatickych viaken pre vyrobcov van-
kasov
AMERICA’S TEXTILES INTERNATIONAL, 25, 1996,
¢. 6,s.98

Bakteriostatické acetatové vlakno a PES vidkno
Trevira Loft firmy Hoechst Celanese sa bude doda-
vat vo forme zmesi, v ktorej budu obe zlozky v opti-
malnom pomere vzhladom na predpokladany ucel
pouzitia. Zmes sa bude dodavat vyrobcom vankusov
Micro Safe a dalSich 16zkovin, ktori si z uvedenych
vlaken doteraz pripravovali zmes sami. Na objednav-
ku sa v8ak budu obe vlakna nadalej predavat aj oso-
bitne. Acetatove vidkno sa upravuje bakteriostatickym
prostriedkom Microban Products Co. VankuSe z vla-
ken s bakteriostatickymi ucinkami sa okamzite po
uvedeni na trh stali hitom a len firma Carpenter ich
predala za prvého pol roka 100 000 kusov. Dalimi
vyrobcami tychto vankusSov su firmy Hollander, Ame-
rican Fibers, Pacific Coast Feather, Perfect Fit, Life-
line a dalSie (vyCerpavajuce).

Firma Johnston vedie v recirkulacii textilii
AMERICA’S TEXTILES INTERNATIONAL, 25, 1996,
august, s. 54-58

Firma Johnston Industries ma dlhu tradiciu v spra-
covani textilného odpadu. Regenerovane vidkno po-
vazuje za hodnotnu surovinu vhodnu na vyrobu Siro-
kého sortimentu vyrobkov. Firma Johnston vyraba
z odpadu priadze, ktorym regenerované vlakno Cas-
to doda charakter a efekt, ktory nemozno dosiahnut
s pouzitim novych vlaken. Firma vyvinula technolé-
giu spracovania odpadu z vyzrnenej baviny. Odpad,
ktory sa dovtedy len kompostoval, nachadza uplat-
nenie v izolaénych a obalovych materidloch a absorp-
¢nych technickych vyrobkoch. Nové postupy spraco-
vania bavineného odpadu umoznili nahradit viacere
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vyrobky z juty alebo sisalu. ZvySky nevhodné na tex-
tilné spracovanie sa dodavaju polnohospodarom ako
hodnotné a ekologicky nezavadné hnojivo s vysokym
podielom prirodnej celuldzy.

Fludérované chemikalie v textilnych apravach
ITB F/D/A, 42, 1996, €. 3, s. 26 —- 30

Prvé hydrofobiza¢né prostriedky boli emulzie pa-
rafinov a tukom modifikovaneé celulézové zosietova-
cie prostriedky. Tymito produktami sa dalo dosiah-
nut dobré odpudzovanie vody a vysoka stalost v pra-
ni. Trvanlivost efektov, najmé po chemickom Cisteni,
bola v§ak obmedzena. Pred niekolkymi rokmi sa v tej-
to oblasti zacali presadzovat fluérované chemikalie. Ich
voduodpudzujuce vlastnosti spocivaju predovsetkym
v znizeni kritickej povrchovej energie upravovanych
povrchov textilii, &im vznikne chemicka bariéra voci vni-
kaniu kvapaliny. Len polymery obsahujuce fluor doka-
Zu znizit povrchovu energiu do takej miery, aby bolo
zaru€ene odpudzovanie tak vodnych ako aj olejovych
substancii (polarne i nepolarne kvapaliny). V ¢lanku su
popisané zaklady fluérovanych chemikalii, ich vyroba,
aplikacné techniky, vlastnosti, oblasti pouzitia atd.

Kongres o polypropyléne vzbudzuje medzinarod-
ny zaujem
ITB VLIESSTOFE, 42, 1996, ¢&. 4, s. 10-12

Na konferencii o polypropyléne sa zucastnili dele-
gati z 27 krajin. Celkove odznelo 33 prednasok, kto-
ré boli venované najma vyhodam polypropylénovych
polymérov katalyzovanych organokovovymi katalyza-
tormi (pouzitie hlavne pre runa spod trysky), spotre-
be vlaken, schopnosti prenasat vihkost, komfortu, far-
beniu polypropylenovych vlidken (vyhody pigmento-
vého nosica ,Vestowax P930“), porovnaniu a vyho-
dam oproti polyamidu a polyesteru, vztahu k zivotne-
mu prostrediu, olefinovym vlaknam odolnym voci vy-
sokym teplotam, vyvoju vysoko—pevnych polypropy-
Iénovych vlaken, odolnosti vlaken voci oxidaénym Ci-
nidlam, pouzitiu pre filtraéné materialy (filtracia ply-
nov, prachu, kvapalin, petrochemikalii, mlieka atd’),
toxicite, recyklovatelnosti atd. Predstavené je nové
vlakno s nazvom ,Trol“

Aktuaane novinky pri medzinarodnom skusani ba-
viny
ITB GARN-FLACHENHERSTELLUNG, 42, 19986,
¢. 4, s. 80-85

Vyvoj skudania baviny bude v buddcnosti charak-
terizovany nasledujucimi skuto¢nostami:

— neustale sa zvySujuce spracovatelske rychlosti

v priemysle;
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— zvy3ujuca sa produktivita pri zbere a vyzriova-

ni baviny;

— staly tlak na znizovanie nakladov;

— flexibilita;

— rasttce naroky na kvalitu (ISO 9000); )

— rastice naroky koneénych spotrebitefov (Oko-

Tex, recyklacia, ISO 14000 atd.);

— konkurencia novych chemickych vidken (mikrov-

lakna/Lyocell);

— Vyvoj systémov on-line atd.

Predmetom diskusii su aj mozné zmeny normova-
nej klimy pre textilné skasobnictvo z20+2°C
a 65 + 2 % relativnej vlhkosti vzduchu na hodnoty na-
vrhované v I1SO (23 +2°C a 50 + 5 %). DalSia cast
¢lanku je venovana skuSobnym pristrojom, reprodu-
kovatelnosti merani, nespriadatelnému odpadu, lepi-
vosti baviny atd.

Polyvinylacetatové disperzie pre textilné zoslach-
tovanie
MELLIAND TEXTILBERICHTE, 77, 19986, €. 7/8,
s. 486—490

Polyvinylacetaty vo vodnej forme sa uz roky nepre-
trzite pouzivaju najméa na spracovanie rubovej stra-
ny tkanych kobercov a tuziacu upravu, a to bud sa-
motné alebo spolu so zosietovacimi prostriedkami,
zmakcéovadlami, hydrofébnymi alebo oleofébnymi
prostriedkami, antistatickymi prostiedkami alebo iny-
mi aditivami, ako zmesné komponenty s inymi a me-
nej termoplastickymi spojivami alebo povrstvovacimi
prostriedkami (napr. butadién-styrénovymi kopolymér-
mi). Podla zakona o chemikaliach sa polymerne dis-
perzie povazuju za pripravky, ktore sa nemusia ozna-
¢ovat. Vo vode dispergované polyméry nie su prcha-
vé. Prchavé pri suseni su zvySkové monomeéry, amo-
niak a necistoty, resp. prchavé aditiva. Z odpadovych
vod sa daju eliminovat, vodu ohrozuju len nepatrne,
neobsahuju tazké kovy ani adsorbovatelné haloge-
nové zluéeniny. V &lanku st uvedené rézne moznosti
pouzitia tychto textilnych pomocnych prostriedkov.

Jednoduché stanovenie biologickej odburatelnos-
ti podia OECD 301F systémom OxiTop
MELLIAND TEXTILBERICHTE, 77, 1996, ¢. 10,
s. 700-702

Manometricky meraci systém OxiTop je testovaci
systém na jednoduché stanovenie biologickej odbu-
ratelnosti podla OECD 301 F. Systém poskytuje spo-
lahlive vysledky, ktoré su absolutne porovnateiné
s hodnotami inych metod skimania odburatelnosti.
Velkou prednostou manometrického merania tlaku je
vSak to, ze odstraniuje naro¢nu a pracnu analytiku.
VSetky namerané hodnoty sa daju suhrnne odditat
na konci testu. Velmi jednoduche je aj vyhodnotenie
a vypocet hodndt mineralizacie. V buducnosti sa maju
Standardizovat pokusné podmienky so znizenym
mnozstvom substancie (50 mg CHSKJ/I). Predpokia-

Vidkna a textil 4 (3) 102—107 (1997)

dom pre to je optimaine predbezné spracovanie ka-
lu, a s tym spojené vyrazné znizenie slepych hodnét.
Pozitivnym sprievodnym javom je, ze kal sa vyzna-
¢uje lepSou pociatocnou aktivitou, ¢o by malo zna-
menat skratenie adaptacnej a odburavacej fazy.

Bezformaldehydové zosietovacie prostriedky na
baze zmesi BTCA/glyoxal
MELLIAND TEXTILBERICHTE, 77, 1996, ¢. 11,
s. 790-793

Od objavenia syntetickych vlaken sa aj na bavine-
né vyrobky kladu poziadavky ohiadom nekrcivosti
a rozmerovej stalosti. Tieto aplikacno-technicke vlast-
nosti sa dosahuju pouzitim systémov zosietovacich
prostriedkov/katalyzatorov/aditiv. Zosietovaci prostrie-
dok ma pritom za uUlohu reagovat sam so sebou (sa-
mozosietovaci prostriedok) alebo s volnymi hydroxy-
lovymi skupinami celulézy. Katalyzator sp6sobuje
zvySenie reakénej rychlosti a znizenie teploty konden-
zacie. Aditiva kompenzuju stratu pevnosti spdsobe-
nu zosietovanim, ale zlepSuju aj dalSie vlastnosti (stu-
pen belosti, ohmat, spracovatelnost Sitim atd.).
V ¢lanku sa skima, ako mozno znizit naklady pri up-
rave baviny kombinaciou troch typov zosietovacich
prostriedkov, ato kyseliny butantetrakarbonovej
(BTCA), dimetyloldihydroxyetylénmocoviny a glyoxa-
fu. Sucasnou aplikaciou BTCA a glyoxalu sa dosiah-
ne vyrazné zvySenie uhla pokréenia.

Univerzalne povrstvovacie zariadenie pre textil-
ny priemysel
MELLIAND TEXTILBERICHTE, 77,1996, ¢. 11,
s. 794

Doposial produkuje priemysel povrsivovania na
svojich vyrobnych linkach len jeden vyrobok. Ak ddjde
k odbytovym tazkostiam v jednom sektore, musi sa
opat investovat. Cielom je preto vyrabat mnozstvo
produktov a ich variantov na jednej vyrobnej linke. No-
vym univerzalnym zariadenim firmy Coatema Engi-
neering GmbH je mozné vyrabat rézne skupiny vy-
robkov. V ¢élanku je zariadenie podrobne popisane,
uvedené su jeho vyhody, spdsob prace, ekonomic-
ké aspekty a vysvetleny je rozdiel medzi procesmi ,in-
line" a ,outline” v suvislosti s povrstvovanim.

Vplyv dlhodobého skladovania na sklon k lepivos-
ti baviny obsahujuicej ,medovi rosu”
MELLIAND TEXTILBERICHTE, 77, 1996, ¢. 11,
S. 748-749

Je zname, Zze ,medova rosa“ sluzi pocas sklado-
vania baviny ako zivna pbéda pre mikroorganizmy.
V minulosti uz bolo navrhované zbavit bavinu medo-
vej rosy vhodnymi technologickymi opatreniami. Roz-
mnozovanie mikroorganizmov v bavine ma vSak aj
negativne nasledky — mnohé mikroorganizmy menia
farbu baviny, bavina napr. zosivie pdsobenim Asper-
gillus niger; dochadza vSak aj k inym zmenam farby
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pdsobenim plesni a baktérii. RozmnoZenie niektorych
druhov baktérii ma za nasledok zvySeny obsah en-
dotoxinov. Vdychovanie virusov, plesni a inych mik-
roorganizmov s bavinenym prachom skryva zdravotne
rizika.

Aké velké je v skuto€nosti ohrozenie zdravia tex-
tiliami?
MELLIAND TEXTILBERICHTE, 77, 1996, ¢. 11,
s. 774-778

Nie velmi seridzne spravodajstvo v najroznejSich
tlaCovych organov a v televizii vyvolalo vo verejnosti
zivé diskusie k téme ohrozenia zdravia nosenim tex-
tilii. Touto problematikou sa intenzivne a nestranne
od roku 1992 zaobera Spolkovy Ustav pre zdravotnu
ochranu spotrebitelov a veterinarnu medicinu v Ber-
line. Prispevok podava objektivny prehlad o sucas-
nom stave poznatkov, pricom sa venuje problemati-
ke alergickych reakcii sposobenych textiliami; azo-
farbivami, ktoré sa mozu Stiepit na karcinogénne ami-
ny; uvolfiovaniu mutagénnych substancii z textilii; dal-
§im zdravotne zdvadnym substanciam v textiliach;
kontaminacii textilii dioxinmi; expozicii z textilii; toxi-
kologickym skuSkam farbiv a pomocnych prostried-
kov pre odevne textilie. KonStatuje sa, ze potencial
ohrozenia zdravia textiliami je velmi nizky, predo-
vSetkym vtedy, ak sa jedna o textilie z Nemecka.

Mikroporézne Struktury a ich pouzitie pre ochran-
ny odev
MELLIAND TEXTILBERICHTE, 77, 1996, €. 12,
s. 870-872

V najréznejSich oblastiach priemyslu a hospodar-
stva existuje potreba pouzitia plosnych textilii, ktoré
maju vdaka mikroporéznym vrstvam izolujucu funkciu.
Taketo materialy sa pouzivaju pri vyrobe oblozenia
Cistych miestnosti vietkych stupnov &istoty ako aj pri
vyrobe pracovnych a $portovych odevov, odevov na
volny Cas a technickych textilii. Z vysledkov vyskum-
nych zamerov vyplynulo, Ze pre tieto ucCely sa daju
cielenou konStrukciou a optimalnym zoslachtovanim
vyrobit osnovné pleteniny s urcitymi vlastnostami,
umoznujucimi ich pouzitie v oblasti odevov chrania-
cich pred prachom. Podarilo sa vyvinut odevno-fy-
ziologicky priaznivé a ekologicky nezavadné varian-
ty s relativne dlhou zivotnostou. Bola tiez vyvinuta
membrana odpudzujluca kvapalné média (az do 140
cm®). Vynikajuca odolnost vo&i rozptistadlam podpo-
ruje pouzitie v oblasti chemickych ochrannych ode-
VOoV.

Firmy Reemay a Fiberweb vyrobili novy filtracny
material
TECHNICAL TEXTILES, 5, 1996, may, s.10

Nazov nového filtracného ma teridlu je UltraFlo. Vy-
raba sa zo 100 %-ného polypropylénu. Je to laminat

104

s vnutornym jadrom z netkanej textilie typu meltblown
z mikrovlaken a vonkajsimi vrstvami z netkanej tex-
tilie spajanej pod tryskou. VonkajSie vrstvy dodavaju
materialu pevnost a stabilitu, vnutorna zabezpecuje
filtraéné vlastnosti. UCinnost filtra je pri velkosti ¢as-
tic 5 mikrénov vyse 99,9%. Vyraba sa s hmotnostou
15,5-80 g/m?. Je vhodny pre rozne priemyselné od-
vetvia, zdravotnictvo a farmaciu, bude sa pouzivat na
vyrobu vreciek do vysavacov, tvarovych masiek, na
filtraciu v automobilovom priemysle, v klimatizacnych
zariadeniach a inde.

Izolaéna rohoz prispieva k ochrane vystelok skla-
dok odpadu voci zamrzaniu
TECHNICAL TEXTILES, 5, 1996, june, s. 12
IzolaCna rohoz z runa zo sklenych vlaken zapuzdre-
ného do polyetylénovej fdlie vyraba firma Abeltech Inc.
Tato rohoz s ndzvom Therma Sure sa kladie na
geotextilie, geomembrany pripadne priamo po pédne
podlozie pri budovani skladok odpadu. Zamrzanie
a rozmfzanie totiz nepriamo ovplyvnuje filtraénu
schopnost zhutnenej zeminy, na ktor( sa uklada pev-
ny odpad. Firma Abeltech bude tieto rohoze doda-
vat aj na ochranu geomembran voci praskaniu vply-
vom nizkych tepl6t, vzniku prasklin ilovitych vystelok
v dosledku vysuSenia zeminy pri vysokych teplotach.
Budu sa pouzivat aj v cestnom stavitel'stve, pri vys-
tavbe golfovych ihrisk a v polnchospodarskych apli-
kaciach.

Antistaticka textilia
TECHNICAL TEXTILES, 5, 1996, july, s. 11

Finska firma STANDA OY predstavila novu antis-
taticku textiliu vyrobenu zo 64% baviny, 35% polyes-
teru a 1% nehrdzavejlcej ocele. Jej nazov je ESD-
Elektra a ma hmotnost 150g/m?. Odevy z tohto ma-
terialu sa vdaka vysokému obsahu baviny nosia vel-
mi prijemne. Z podobného materialu ESD-TG s hmot-
nostou 210g/m? sa vyrabaijti nohavice, kombinézy, sa-
ka. Na kosele je urCeny vyrobok s materialovym zlo-
zenim 99:1 bavina/nehrdzavejuca ocel a hmotnostou
195g/m?. Pracovné odevy ESD firmy STANDA OY sa
nosia s obuvou LAITOSJALKINE ESD, ktora zabez-
pecuje uzemnenie a chrani pred nepriaznivymi Gcin-
kami elektrostatickych vybojov.

Pouzitie mikroemulzii ako ¢Cistiacich prostriedkov
TENSIDE SURFACTANTS DETERGENTS, 33, 1996,
C. 6, s. 432-440

Kvantitativne sa skumali tak homogénne, bikonti-
nualne mikroemulzie ako aj heterogénne, nezmiesa-
né systémy s dvoj- a trojfazovymi oblastami pre mo-
delové skusky prania ako pracie média za pouzitia
skusobnych tkanin zaspinenych olejom a pigmenta-
mi. Vychadzalo sa pritom zo znalosti polohy fazovych
oblasti stavovych diagramov voda/n-undekan/C,,4 al-
kylpolyglykoléter/n-pentanol. Na tvorbu mikroemuizie
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sa pouzila frakcia n-undekanu a alkylpolyglykoléteru
s technickym stupriom &istoty. Zo ski$ok vyplynulo,
Ze v porovnani so Standardnym pracim roztokom sa
podstatne lepSie vysledky Cistoty docielia s mikroe-
mulziami najma pri nizSich teplotach. Cistiaci ucinok
mikroemulzii zavisi v podstatnej miere od ich zloze-
nia, skiSobnych zaspineni a druhu tkaniny. Optimal-
ny distiaci U¢inok mikroemulzii sa dosiahol v hetero-
génnych systémoch s medzipovrchovym napatim ra-
dovo v oblasti 0,001 mN/m.

Ekologické hodnotenie tenzidov
TENSIDE SURFACTANTS DETERGENTS, 34,
1997, ¢. 1, s. 28-36

Tenzidy sU zmesi homologov a scasti dokonca
zmesi izomeérov. Rézne homolégy a izoméry sa vyz-
nacuju rozdielnou odbdratelnostou, resp. eliminova-
telnostou ako aj rozdielnymi ekotoxikologickymi
vlastnostami. ZvySkoveé tenzidy a medziprodukty od-
buravania tenzidov obsiahnuté v odtoku biologickej
Cisticky odpadovych vod maju iné zlozenie homolo-
govftenzidov nez originalne tenzidy v pritoku. Pri nor-
maine pracujucej Cisticke odpadovych vod sa do povr-
chovych vdd dostanu len tieto skér uvedené substan-
cie. Tato skutoCnost sa pri ekotoxikologickych
skuskach tenzidov nezohladnuje. Preto su v pripado-
ch biologického Cistenia odpadovych véd udaje o eko-
toxicite namerané na originalnych tenzidoch irelevan-
tné pre Zivotné prostredie. V Clanku su popisané systé-
my vyhodnocovania rizika tenzidov pre zZivotné pros-
tredie za pouzitia skuSobnych systémov blizkych realite.

Latky zo zataznych pletenin z l'anu a konope ne-
zatazujuce zivotné prostredie
TEXTILVEREDLUNG, 31, 1996, €. 9/10, s. 219

Po dvojrocnych vyskumnych a vyvojovych pracach
sa firmam Hainz Leib a Fridolin Roth podarilo vyro-
bit osnovneé pleteniny z fanu a konope, ktoré sa daju
dobre spracuvat a dobre sa nosia. Testex ZUrich, uz
novym vyrobkom udelil atest ,Textilie odski$ané na
Skodliviny podla Oko-Tex Standard 100“. Nové ple-
teniny su naprosto konkurencie schopné a obstoja
v porovnaniach s beznymi latkami ¢o do vézby, kva-
lity, oSetrovania a komfortu pri noseni. Lanové latky
su k dispozicii v réznych vazbach (jednolicna plete-
nina, v uprave piké, vyplnkovy trikot atd.). K lanovym
vlaknam mozno primieSat dalSie vliakna ako su bavl-
na, vina, hodvab a polyester. Aj konopné latky sa daju
vyrobit v tych istych vazbach, priCom textilie vykazuju
charakteristicku Strukturu. U dvoch vlaken vykazuju
zmesi s polyesterom matno-leskly efekt.

Nové zariadenie na spracovanie plazmou na DWI

v Aachene

TEXTILVEREDLUNG, 31, 1996, €. 9/10, s. 222—-223
Na RWTH Aachen e.V. bolo uvedeneé do prevad-

zKy noveé zariadenie na spracovanie plazmou, ¢im do-
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$lo k nadviazaniu novodobej spoluprace medzi prie-
myslom a vyskumom. Zariadenie zostrojila podla kon-
strukénych vykresov DWI firma Huels AG. V DWI bol
potom reaktor vybaveny potrebnymi ¢erpadiami, zdro-
jom plazmy a regula¢nou jednotkou. Pomocou dvoch
zariadeni na spracovanie plazmou, ktoré su v Usta-
ve uz k dispozicii, je mozné cielene menit povrch tex-
tilii. Novym zariadenim sa bude intenzivnejSie sku-
mat oblast polymerizacie za pomoci plazmy, ¢im by
sa malo umoznit nanaSanie tenkych vrstiev na naj-
roznejSie povrchy. Tak sa mozu vlakna povrstvit velmi
tenkym filtrom, aby sa napr. zvysila stabilita rinovych
textilii. BlizSie informacie: Deutsches Wollforschungs-
institut, Aachen (€.t.0241/4469129).

Zjednodusena analytika odpadovych vod testom
so svietiacimi baktériami
TEXTILVEREDLUNG, 31, 1996, ¢. 9/10, s. 223

Pri skiSani odpadovych vod je dblezitym paramet-
rom toxicita. Biotesty s rybami, dafniami alebo zele-
nymi riasami su v8ak Casovo narocné, pretoze trva-
ju az 72 hodin. Naproti tomu testom za pomoci sve-
tielkujucich baktérii podlia DIN 38412, Cast 34/341 sa
da toxicita odpadovych vod alebo pdédneho eluatu zis-
tit v priebehu 30 minut. Pri tejto metéde sa ako indi-
kator vyuziva bioluminiscencia baktérii Vibrio fische-
ri. Svetielkujuce baktérie svetielkuju, ked sa im dob-
re vodi; ak su vSak poSkodené toxickymi latkami sve-
tielkovanie sa zoslabi o to viac, o ¢o jedovatejSia je
vzorka. Tato skuska je rychla, jednoducha, citliva
a dobre reprodukovatelna. Firma Dr. Bruno Lange AG
ju dalej zdokonalila pre prevadzkovu analytiku (tzv.
»1 OX-Kuevetten-Test“). Novym systémom ,LUMIS
tox 300" je mozné vykonat skusku so svetielkujuci-
mi baktériami aj v zafarbenych alebo kalnych vodach.
Uvedené su dalsie analytické metddy.

Textilné Specialne upravy chrania pred UV zZiare-
nim
TEXTILVEREDLUNG, 31, 1996, ¢. 11/12, s. 235-238
V minulosti sa mnohé odevné vyrobky oznacovali
ako chraniace pred UV zZiarenim. Av§ak uz po prvom
prani sa ochrana stratila. VyskuSali sa aj povrstve-
nia umelymi zivicami, ale odevné vyrobky mali tvrdy
a neprijemny ohmat, rychio sa zodrali a boli neprie-
dy3né. Textilie, ktoré sa upravia pripravkom Rayo-
san, sa vdomacom prani a ani nosenim neopotrebu-
ju, zaru€ia dokonalt ochranu voci UV luc¢om a zacho-
vaju si komfort pri noseni. Rayosan sa méze apliko-
vat samostatne alebo s disperznymi farbivami vyta-
hovacim spdsobom a kontinudlne termosolovou me-
tédou. K dispozicii je vo forme pasty (Rayosan C Pas-
te) a v kvapalnej forme (Rayosan P fluessig).

Technologia H1 firmy Fehrer bude mozno zname-
nat revollciu vo vpichovani
TEXTILE WORLD, 146, 1996, &. 8, s. 37-38
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Firma Fehrer patentovala novu technologiu vpi-
chovania nazvanu H1. Jej novost spociva v znizeni
podtu vpichov na cm? rina vdaka podstatne zlepse-
nému ucinku plstiacej ihly. V jeho ddsledku dochadza
k vy$Siemu splsteniu viaken. Niz§i poCet vpichov na
cm® ma za nasledok mensie poskodenie vidkna. Sys-
tém H1 umozni zlepsit spojenie vonkajsich vrstiev ru-
na so strednou nosnou textiliou. Pri vy§Som stupni
splstenia sa dosiahne zlepSena odolnost textilie vodi
oderu aj vyssia pevnost. Vyroba s vyuzitim techno-
logie H1 bude uspornejsia, dosahované parametre
budu pine zodpovedat predpokladanym aplikacnym
oblastiam vpichovanych textilii. Nova technoldgia fir-
my Fehrer sa overuje pri vyrobe papierenskej plsti.

ITMA: Pre malosériové vyroby
TEXTILE WORLD, 146, 1996, &. 1, s. 58-77.

Na ITME °95 bol velmi dobre zdokumentovany na-
rast uplatnenia elektroniky v strojnych zariadeniach
pre viaknarensky a textilny priemysel. Pouzitie stale
dokonalejSej elektroniky umoznuje vyrobcom priadzi
a textilnych vyrobkov vyrabat preciznejSie a rychlej-
Sie pri celkove sa zvySujucej kvalite jednotlivych vy-
robkov. Uplatnenie elektroniky sa vyrazne prejavuje
pri vyrobe priadzi, v tkacskom sektore, pri tvarovani,
vyrobe netkanych textilii, pleteni a pri chemickom
spracovani a upravarenskych technoldgiach. Uvede-
né su podrobné udaje k jednotlivym zariadeniam.

Nové zavody na vyrobu antibakterialnych aceta-
tovych vlaken
AT/, Januar 1996, t. 13, FW 5 - FW 8.

Hoechst Celanese Textile Fibers v spolupraci s fou
Microban Products vyvinuli nové viskozové acetato-
vé vlakno pod oznacenim MicroSafe. Viakno ma per-
manentnu antimikrobialnu netoxicku upravu. Ako adi-
tivum sa pouziva chlérovana fenoxy zli¢enina, ktora
zabranuje Sireniu grampozitivnych a gramnegativnych
bakterii, pliesni, hub a kvasiniek. Tato zlu¢enina pod
nazvom Microban B sa pridava rozpustena do ace-
tatovej hmoty pred zvldknovanim. Jej obsah vo viak-
ne je 2 000—20 000 ppm, v pripade potreby aj viac.
Vldkno sa modze pouzivat v zmesiach s PES, PAD
a PAN vlaknami, bavinou a inymi viaknami.

Nové pokroky v oblasti syntetickych elastomér-
nych priadzi

CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, 46, 1996,

s. 104.

Elastanové viakna su podla ISO 2076 definované
ako syntetické vlakna, ktoré vdaka svojej Struktare
vykazuju minimalne 200 % taznosti. Na ich pripravu
sa najCastejSie pouziva segmentovy polyuretan, z kto-
rého sa pripravuji mono alebo polyfilamentné priadze,
a to suchym alebo mokrym spésobom zvlaknovania.
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V ¢lanku su uvedené obecné charakteristiky bezne
pouzivanych technoldgii, Struktura pripravenych vla-
ken a tabulkovou formou prehlad vyrobcov tychto via-
ken.

Inovované balistické konstrukcie pre osobnu
ochranu
FIBRES AND TEXTILES IN EASTERN EUROPE,
July/December, 1996, s. 139-142, 0. 6, t. 1.
Moratex LodZ sa uz niekolko rokov venuje vysku-
mom a technologickym pracam v oblasti neprestrel-
nych viest a v poslednom obdobi aj ochrane proti gra-
natovym ulomkom. Hlavna pozornost je venovana
balistickym neprestrelnym materialom. Uvadzaju sa
medzinarodné normy vyhodnocovania.

Elektrovodive syntetické viakna
FIBRES AND TEXTILES IN EASTERN EUROPE,
July/December, 1996, s. 164-166, t. 3.

V Ustave textilného priemyslu v Polsku bola vyvi-
nutd origindlna metéda na ziskanie vodivosti synte-
tickych vlaken, pouzitelna pre polyméry obsahujuce
funkéné skupiny schopné vytvarat koordina¢neé vazby
s i6nmi Cu”. Metdda je pouzitelna pre PES, PAD
a aramidoveé vlakna, avSak az po ich predbeznej Up-
rave.

Nové syntetické viakno
CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, 1996, €. 2,
s. 103.

Basofil je tepelne odolne a nehorlave viakno na ba-
ze melaminovej zZivice fy BASF. K jeho mimoriadnym
vlastnostiam patri vysoka nizkotepelna vodivost, vy-
soka rozmerova stalost pri tepelnom zatazeni, nema
bod tavenia, v plameni sa nevytvaraju kvapky. Ma vy-
soku stalost v hydrolyze, vynikajucu odolnost vodi
organickym, aromatickym a alkalickym rozpustadlam.
Basofil je vhodny pre tkané aj netkané textilie, v kto-
rych nie je rozhodujucou poziadavkou pevnost. Uve-
dené su oblasti pouzitia.

PES hodvab s prirodnym charakterom
TEXTILE MONTH 1996, €. 3, s. 12, 14.

Popisuje sa PES hodvab Diolen fy KUAGTEXTIL,
pobocCky spolocnosti AKZO - verzie SEDURA,
VARIE, LINETEX a CRINKLE. SEDURA je hladky
PES hodvab z dvoch rbézne zrazavych zloziek
a pouziva sa pre dekoraéné textilie. VARIE je tvaro-
vany hodvab s filamentami s hrubymi a tenkymi tsek-
mi, striedajucimi sa v kratkych intervaloch, jemnost
150-405 dtex s makkym ohmatom a vysokou objem-
nostou. LINETEX ma vzhlad lanovej priadze a jem-
nu Struktaru. CRINKLE sa pouziva na zaclonoviny
a dekoracné textilie, ktorym dodava $p ecialnu Struk-
taru a lesk.
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Lenzing Technik: Novy program pre testovanie
nekonecnych priadzi

CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, €. 46,
January, 1996, s. 46.

Ide o subor novych testovacich pristrojov, ktoré vy-
vinula divizia Lenzing Tech nik u firmy Lenzing AG
v Rakusku. Pristroje st vhodné pre nekoneéné a stri-
Zové vlakna, ako aj pre mikrovidkna. Je to Vibros-
kop — pre ur&enie dizkovej hmotnosti vlken, vrata-
ne mikrovidken, Vibrodyn — pre testovanie pnutia
a Vibrotex — pre testovanie tvarovania.

Skusanie vlastnosti syntetickych viakien
INTERNATIONAL FIBER JOURNAL, Jun 1996,
s. 52-56, o. 8, lit. 5.

V sucasnosti vyroba syntetickych vlaken predsta-
vuje cca 50 % celkovej spotreby vidken vo svete. Pre
zabezpeclenie ich vyroby o vysokych kvalitativnych
parametroch je potrebné vysokoucinné testovanie.
USTER AFIS ponuka vyrobcom syntetickych viaken
nevyhnutné informacie pre vyrobu rovnomernych
vysokokvalitnych produktov. Uvedené su podrobné
informacie o testovani najdélezitejSich vlastnosti
syntetickych vidken. Lahké vzorkovanie a kratke sku-
Sobné ¢asy umoznuju okamzitu optimalizaciu vyrob-
ného procesu.

Vidkna a textil 4 (3) 102—107 (1997)

41,5 mil. ton svetovej produkcie viaken
CHEMICAL FIBER INTERNATIONAL, 46,
April, 1996, s. 66.

Podla vyskumov japonskej chemickej viaknarenskej
asociacie v Tokiu svetova produkcia textilnych vla-
ken vzrastla 0 2,3 % v r. 1995 na hodnotu 41,5 mil.
ton. Po prvykrat bol zaznamenany vacsi narast ce-
lulézovych viaken ako viaken syntetickych. Najvacsi
narast z vlaken syntetickych zaznamenali viakna PES
nekonecné. Najvacsi narast produkcie celulozovych
vlaken bol v Cine. Clanok je doplneny tabulkovou
a grafickou formou prehladu zmien v svetovej produk-
cii viaken.

Chemické vlakna roku 1995. Svetova vyroba che-
mickych vlaken — AKZO NOBEL.
INTERNATIONAL FIBER JOURNAL, August 1996,
s.4,6,8,11,12,14,0. 5, 1. 5.

V ¢ladnku su uvedené Udaje o vyrobe chemickych
vlaken v USA , zap. Eurdpe, Japonsku a v ostatnych
krajinach sveta, a to pre obdobie rokov 1970-1995.
Triedenie je Clenene podla jednotlivych typov chemic-
kych vlaken, zviast su udaje pre celulézové a synte-
tické vlakna a udaje v deleni nekoneéné a strizové
vlakna a su vyjadrené bud v percentach, alebo to-
nach. Nakoniec je podany historicky prehiad o vyro-
be chemickych vlaken pre roky 1930—-1995.
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