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TEXTILE FIBRES FROM POLYMER BLENDS

Marcindin, A., KoStialova, K., Kristofi¢, M.

Slovak University of Technology, Faculty of Chemical Technology, Dep. of Fibres and Textile Chemistry,
Radlinského 9, 812 37 Bratislava, SK

In this contribution the preparation of fibre forming blends of polypropylene (PP) — polyethylene
(PE), PP — polyvinylalcohol (PVA), PP — polyethylenetherephtalate (PET), PET-PET concentrate
and viscose — cellulose carbamate are presented. The compatibility of polymer components at
preparation of fibres from polymer blends, influence of reactive and nonreactive compatibilisers
and the flow properties of components on structure and properties of blend fibres are disscused.
From experimental presents follows that preparation and properties of blend fibres less depend
on thermodynamic interaction parameters and much more on kinetics parameters — flow proper-

ties and rheology at processing conditions.

Bicomponent fibres represent one of the new way
of the preparation of synthetic fibres with more vari-
able properties.

The polypropylene (PP) — polyethylene (PE) and
polypropylene-polar polymer fibre-forming blends are
particular interesting because of their lower melting
point of PE and absence of the polar groups in poly-
propylene. The fibres from polymer blends have a
remarkable thermobonding properties, elasticity, re-
covery properties, dyeability from a bath, applicabil-
ity of printing process, sorption of water and electro-
static properties {1, 2]. Polyamide fibres with improved
dyeability by acid dyes in relation to the common PA
fibres are prepared from the blends of the same poly-
mer with different molecular weight. The spun dyed
fibres mainly from PP, polyethyleneterephtalate (PET)
and polyamide (PA) are prepared from fibre-forming
blends of polymers and colour concentrates [3]. The
bicomponent fibres also represent one of new way
of the preparation of chemical fibres from natural
polymers by spinning of the viscose and carbamate
cellulose solution blends.

The most of the polymer. pairs when blended in fi-
bre industry exhibit insufficient compatibility. For
evaluation and prediction of mutual miscibility of poly-
mers the several conceptions were suggested [4].
One of them is based on miscibility parameter (MP)
determination.

For calculating of the MP, the solubility parameters
3, (the disperse d,, polar §, and hydrogen interaction
) of components A and B where B is copolymer can
be applied. MP can be calculated according to the
equation:

MP = (84 — 8g)° 1)

The solubility parameters 3,, 8, and 3, can be cal-
culated according to the equation 8% = 85 + 82 + 5F
and 8g = $18;1 + $05; 8y and §;, are the contributions
of copolymer components to the 8z, $; and ¢, are vol-
ume fractions of the copolymer components.
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The main reason for dividing the solubility param-
eter into its component contributions is the fact that
polymer and copolymer in blend interact through their
blocks and/or individual functional groups. There are
four possibilities of the estimation of miscibility pa-
rameters for polymer blends considering the forces
dph, dp, dh and ph. The window of miscibility has
often been found at the miscibility parameter of ap-
proximately 0.1.

Technological compatibility can be expressed by
deviation of some experimentally evaluated param-
eters from the additive ones. Okoroafor, Willemaire
and Agassant derived a symmetric mixture rule for
the viscosity of the two immiscible components [5].
The rule predicts a positive deviation for a blend with
a disperse phase viscosity (ny) greater than that of
the polymer matrix (1) and much higher viscosity
of the interface layer (). A negative deviation can
be expected when the interface has a much lower
viscosity than the two components in the blend. The
viscosity and the strength of the interface layer de-
pend mostly on adhesion bond.

The viscosity of the components and the shear
stress (shear rate) in the mixing process also influ-
ence the macrostructure of the oriented fibers pre-
pared from the polymer blends. The critical ratio of
the viscosity of the dispersed phase and the medium
for the formation of the polyfibrillar type is required.
The dispersed phase forms long microfibrils in a poly-
mer matrix in this case [6, 7]. The compatibility of the
polymer pairs can be improved using a nonreactive
or reactive compatibiliser. In this way the processing
of polymer blends by spinning and drawing and the
mechanical properties of fibers can be improved [8].

Mixing and homogenization process of polymer
melts is realized under shear stress and shear rate
conditions. The interface is increased with mixing
time. The viscosity of the dispersed phase and poly-
mer matrix determine the kinetic of the mixing proc-
ess. If the viscosity ng4 highly excceds the viscosity

Vlakna a textil 5 (4) 210—212 (1998)



of polymer medium n,, the deformation of dispersed
particles is small. In opposite case at higher viscos-
ity of polymer matrix the deformation conditions for
the particles of dispersed phase are more conven-
ient [9].

Acording to the three layer model one can ex-
pressed shear stress t in second layer e.g. in dis-
persed phase, (if the first and third layers represent
polymer matrix) by following equation:

T =M1 = N2z = Nads 2)
when 7; are shear rates in layer 1, 2, 3 and
72= (V/H).[(H = 2h)/H + (2h/H). nzmi " (3)

H — distance between borders of 1 and 3 layer
h — thickness of layer 1 (is equal for 3)
v — speed of upper border (speed of lower border = 0)
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Fig. 1 A plot of dynamic viscosity h vs concentration of poly-
ethylene in PP-PE blend; a) — blend of PP TI 902 and
LDPE Bralen SA 200; b) — blend of PP Tl 902 and LDPE
Bralen VA 20; t [kPa]: 1-8.4; 2-12.3; 3 — 16.5; 4 - 21.7
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If viscosity of the dispersed phase is much more
than matrix, the n,/n, has a high value, then 7, — 0.
The conditions for mixing process are not suitable.
In opposite case if the viscosity of matrix is much
more higher then dispersed component, the maximum
of shear rate is given with equation: 7, = v/(H — 2h)
and conditions for deformation of dispersed particles
are more convenient.

In this contribution the preparation of fibre-forming
blends of polypropylene-polyethylene, polypropylene-
polyvinylalcohol (PVA), PP-polyethyleneterephatalate,
PET-PET concentrate and viscose-cellulose carbam-
ate are presented.

The technological compatibility of fibre-forming PP-
low molecular low density PE (LDPE) blends ex-
pressed by deviation of some experimental param-
eters from additive values, is very good at the range
of 60-80 % of “non-fibre-forming” LDPE. Very good
processing was reached when the dispersed PP
phase in polyethylene matrix has formed the micro-
fibrils. In this case the blend fibres were obtained with
polyfibrillar structure. PP phase enhances the me-
chanical properties of LDPE in two ranges 20-30 and
the 60-80 percentage PP in mixture respectively
(Figs 1, 2).

The blends of polypropylene-polyvinylalcohol are
apparent incompatible. It is interesting that the glyc-
erol with high value of the solubility parameter (14.5
cal®®cm™?) increases a technological compatibility
and processing of these blends. Further, the weak
adhesion on interphase can be increased using of the
reactive compatibiliser on basis of the PP grafted with
maleic anhydride. The fibres from PP-PVA and PP-
PVA-maleic anhydride blends perform sufficient
mechanical properties and significant improvement of
water sorption in comparison with PP fibres (Table 1).

Fibres from PP-PET blend prepared by using a
reactive compatibilizers have a sufficient mechanical

° ®
[cN/dtex] 2 4150
\( .
14 § (%]
1130
10 110
06 %
02 \t;f 70
0 20 4 60 80 100

Crore [%]

Fig. 2 Tenacity o (1) and elongation ¢ (2) of PP-LDPE fibres
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Table 1 The extraction in hot water, porosity, sorption of H,O
and tenacity of the PP-PVA-G fibres (30 % G/PVA)

Sample Water Porosity  Sorption  Tenacity
extract, {%] [%] of H,O  cNjdtex
65% RH, [%]
PP 1.7 5.6 1.15 1.78
PP-1%PVA-G 1.8 6.0 1.75 1.67
PP-5%PVA-G 2.7 7.7 2.70 1.36
PP-10%PVA-G 4.7 10.4 3.05 1.35
PP-15%PVA-G 10.1 17.9 3.65 1.31
PP-20%PVA-G 14.3 20.6 4,75 1.24
PP-20%PVA-G 13.2 19.5 4.85 1.40
+2%PP-g-MAN
35
FM
30W 10 textured
- _—

Blau SE-RDL

Fig. 3 Dyeability of the PP-PET blend fibres (15 % PET) at 100°C
with disperse dyes, 1 — unmodified PP fibres, 2 — modi-
fied PP fibres

properties and significantly improved dyeability from
bath with a disperse dyes already at low concentra-
tion of the PET components (to 15 % by weight) in
polypropylene (Fig. 3).

The miscibility of PET colour concentrate with melt
of PET polymer is improved at lower viscosity of col-
our concentrate and lower deviation from newtonian
flow. These properties of PET colour concentrate
depend on dispersity degree of pigments and rheolo-

Table 2 Coefficients from “power-law” relation and viscosity at
“infinite” shear stress of PET-carbon black concentrates
and their influences on uniformity S of pigment fibres

T n Fibre Variance S?

Sample n diameter

kPa Pas um um
0 0 0.84 87 34.9 9.2
1 29 0.28 44.7 341 21.6
2 12 0.41 95.5 36.8 8.8
3 14 0.51 91.2 375 5.6
4 28 0.37 43.6 35.1 12.6
5 14 0.60 66.1 36.2 8.9
6 16.5 0.50 91.2 34.4 22.2
7 33 0.33 89.1 36.1 15.4

gical properties of polyethylene terephtalate carrier.
The miscibility of concentrates with polymer influ-
ences the uniformity of pigmented fibre diameter (Ta-
ble 2).

The compatibility of xantate cellulose-carbamate
cellulose blends in spinning from caustic soda soluton
depends strong on the concentration of the compo-
nents as well as on the temperature. There are the
possibilities to optimize the processing conditions and
to prepare the blend solution with sufficient stability
for spinning process and for demanded properties
of fibres.
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TEXTILNE VLAKNA Z POLYMEROVYCH ZMESI

Marcindin, A., Kostialova, K., Kristofi¢, M.

CHTF STU, Katedra vlakien a textilu, Radlinského 9, 812 37 Bratislava

V préaci sa Studuje priprava vlaknotvornych zmesi
polmyérov polypropylén (PP) — polyetylén (PE), PP —
polyvinylalkohol (PVA), PP — polyetylénteraftalat (PET),
PET-PET farebné koncentraty a visk6za — karbamat
celuldzy. Diskutuju sa otazky znasanlivosti polymérnych
zloziek pri priprave vlakien zpolymérnych zmesi, vplyv
reaktivnych a nereaktivnych kompatibilizatorov a tiez
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tokovych vlastnosti na Strukturu a vlastnosti zmesnych
vlakien. Z experimentalnych vysledkkov vyplyva, ze
priprava a vlastnosti zmesnych vidkien zavisia v mensej
miere od termodynamickych parametrov zioziek a
zmesi a vo vacSej miere od kinetickych parametrov,
ktoré reprezentuju najma tokoveé vlastnosti a reologia
pri deformaénych procesoch.
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STRUCTURE OF YARN AND ITS INFLUENCE
ON PROPERTIES OF FABRICS

Ing. Pavol Lizak

Fakulta priemyselnych technoldgii TrU, Puchov, Slovakia

Geometrical properties of fibres.

There are not many differences between geometri-
cal relations of microfibres and common fibres, as
described (picture 1). The most common fibres have
the cylinder shape, and for the value detection of
measural surfaces in cm?.g™ (or m2.g™") it is neces-
sary to know the fibres diameter, polymere’s consist-
ence in g.cm™ and sample total weight. Fibres diam-
eter is detected from fibre fineness in dtex and
polymere consistence. Fibres total lenght — surface
size, is detected from sample weight. Fibre fineness
is characterised as linear mass. Microfibres are
devided into several classes: (0,3 dtex-0,9 dtex),
cotton fibres (90 mtex—300 mtex), wool fibres (0,28—
1,3 tex) and linen fibres (over 1,7 tex).

s — cross sectional area, [mm?]

s m - fibre weight, [g]
<> p — consistence, [kg.m™]
| — fibre lenght, [km]
Defined relation among slightnes
T [dtex], consistence p and cross
sectional area:
Fig. 1 _m_slp_ _t
g t=—-=—-=sp s 5 (1)

From the surface of cross section we define equiva-
lent fibre diameter d.

2
Szﬂ; d= ’4_‘5: /ﬂ:ﬁﬁzmg.\/f )
4 T o n\p P

The shape of cross sectional area s is defined from
surface and circuit p.

-’ reui
s p — circuit, [mm]
Fig. 2
Malinovska defined the shape factor q as:
p

g=—-1 p=nd(1+q)

nd (3)

A) Measural superficies dependence on the fibre
diameter

If we know the shape of the cross section, it is
possible to determine the size of fibre surface S which
is dedicated on its weight element. Then:
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pl nd(1+q) 4(1+q) 28000
S=—H—= = = (4)
nd | nd pd pd
e P 4 P

That is why we can state, that measural superfi-
cies S depend on fibre's diameter d. By accumulat-
ing the diameter d, measural superficies is on the de-
crease.

B) Filling of fibres dependenceon fibre’s
geometrical structure

Textile formation which is created from fibres is
called fibre set. Fibre sets are individual in the sort
of used fibres, in kind of fibre configuration and in
kind of fibres mutual connection. Fibres consistence
in textile formation is characterized as part of global
formation space filled by the fibres capacity — fibres
filling. Fibres filling is dimensionless magnitude, which
is defined within the interval (0-1). It is a ratio of over-
all cross sectional area P of individual fibres to the
fibres formation total area P..

We determine some limit values for ideal sample
of cylindral shaped parallel fibres beam. The sheet
configuration is the tightest configuration of all. The
equilateral triangel is cyclic structural unit here. It has
limit filling ;-

a) total

b) limit

SNSN

\/\A/
'A"vA"A'A"‘
ONANANAIN
Gty

A A A
‘VA'AVNAVA'&
\A/NA/\NAT

(S

Fig. 3 The ideal filling sample of cylindral shaped parallel fibres
beam.

di2 di2

1 nd?
2 4 nl4 n

P
Him = B 2c0s30 J3/2 243

2

=0,907 (5)

This value is the highest possibie filling. Limited
space filling Py, (9.cm™) in textile formation does not
depend on its fineness.
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'Dlim = Hiim = 0,907 (6)

Limit space filling does not depend on the fibre's
diameter, but in connection to low fineness of fibres
in crossing area are located tightly and the dimen-
sions of total pore capacity in material is decreased.

Microfibres

Microfibres in form of PAD and PES filament, have
been made in Japan for over 20 years and in West-
ern Europe were introduced to the market just 7 years
ago. The variety of produced microfibres has been
improving continuously by PES, PAN, POP and VS
staple fibres, made for tenous yarns and layer pro-
duction. Term microfibres is used for a fibre of fine-
ness of 1 dtex and less.

There are 3 methods how to produce microfibres:

1. Direct fibre forming uses method of decreasing
capilary fineness, which is outgoing from jet while
conventional wet and dry spining or spining from
meltdown substance, when the number of outgoing
filaments is higher than the total filament fineness in
dtex. This way of fibre making is very difficult in the
field of controlling polymer equality for checking high
quality of filament while high extraction. We receive
PES, PAD and PAN by this method.

2. Fission of bicomponental fibres is based on the
way of making conjuncated filaments, which were
created by using two incompatible polymeres with low
mutual adhesion, for example: PAD, PES, polysty-
rene/PES). These polymeres create alternating seg-
ments of filament, which will be during next chemi-

cal or physical pocesses separated into individual
microfilaments. At Diolen Ultra (bicomponent PAD/
PES) main fibre has fineness of 3 dtex and it cleaves
into 6 filaments, each one of them has fineness of
0,5 dtex. ,

3. Dissolving matrice of bicomponent fibres is the
method of creating bicomponental fibres composed
of two sets of two incompatible polymeres, where
through the influence of surface energy is one poly-
mer imbedded in another in form of fine filaments.
After spinning the polymer is created by continual
phase, melted and removed. Only the most gentle
filaments of second polymer will remain. PES and
PAD fibres are made by this method.

Experimental part.

The course of dependence of measural fibre sur-
face on fineness is computed on empirical data
bases. These datas are received by measurements.
Values are shown in table 1.

Diagram shows, that measural surface of fibres in-
creases with decreasing fineness of fibres.

Measural surface of fibres is closely connected to
finishing adjustments. Especially important is a rela-
tionship of measural surface of fibres to dying con-
centration C,. Magnitude C, is watched in relation to
time and temperature of dying (table 2).

The properties of infinite microfibres have big in-
fluence on the properties of fabrics. Individual
capilares have lower consistence in bending and that
is why the handle is more soft. If capacity of
microfibres is lower, than the capacity of fabrics is

Table1
microfibre cotton wool linen
T(dtex) S(m?/g) T(dtex) S(m?q) T(dtex) S(m?/g) T(dtex) S(m?/g)
0,15 779,00 1,10 400,00 3,00 197,00 17,20 285,00
0,20 674,00 1,20 383,00 3,10 194,00 17,50 283,00
0,25 604,00 1,30 368,00 3,20 191,00 17,90 279,00
0,30 551,00 1,40 355,00 3,30 188,00
0,35 510,00 1,50 343,00 3,40 185,00
0,40 477,00 1,67 325,00 3,50 182,00
0,45 450,00 1,70 322,00 9,00 113,00
0,50 427,00 1,80 313,00
0,60 390,00 1,90 305,00
0,78 342,00 2,00 297,00
0,80 337,00 2,20 283,00
0,90 318,00 2,40 271,00
1,00 302,00 2,60 260,00
Table 2

microfibre T =125 microfibre T =135

filament T =125 filament T =135

t(min) Cs(mg/g) t(min) Cs(mg/g) t(min) Cs(mg/g) t(min) Cs(mg/g)
0,00 12,14 0,00 10,70 0,00 4,55 0,00 5,04
20,00 14,39 20,00 10,19 20,00 7,09 20,00 7,61
40,00 11,93 40,00 9,62 40,00 7,23 ) 40,00 8,60
214 Vidkna a textil 5 (4) 213—220 (1998)
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Fig. 5 Dependence of colour concentracion on the time and temperature of colouring

lower too. If the fibres surface is bigger, then the col-
ouring of the fibre is faster and this may have a nega-
tive affect on colouring egality. Light colour fastnesses
are same worse as the dirt wash out possibilities. The
advantages of microfibres is their esthetic appearance,
soft handle, confluental, and great comfort while wear-
ing. They also have great water resistance and through-
put of water steam. In the count of 1000-10 000 fibres
per surface unit there are voids among them in the size
of about 0,5 m. Big surface tension and minimal size
of water drop (100 m) makes fabric water resistant
without any special adjustments. The size of water
molecule of 0,0004 m assures good throughput of water
steam. At the knitted fabrics we can receive similar
great protection by using laminate, for example Gore-
Tex, Sympatex.

Measurable test values of water pressure at 1 mbar
were refereced with successful results after first and
also after fifth wash. PAD or PES microfibres 44 f16
or 16f23, coloured with chinze finish acheived at-
tributes 50-130 mm of water column.

Also tests of airtightness were performed. It was
discovered, that highgality products had air capacity
of 10-15 I/m®s, what proves good resistance of
microfibres on the contrary to atmospheric conditions.

Textile Laminates
One of the most important laminate fabrics is
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microporous highly efficient membrane, which is cre-
ated by stretching of PTFE. This membrane is fully
valuable inside of high quality, fashionable, sport
clothes and free-time clothes such as hats, shoes and
gloves. As a stock, it has incomparably better prop-
erties (for example: water repellency, outer airtight-
ness and air throughput) than microfibres of extremely
hydrorepellent fabric with 1,4 miliards of pores per
1cm?. According to norms of DIN 61539, clothes are
marked as waterresistant only if the pressure level
of water coloumn shows 1,3 m. By using membrane,
water resistance of 8 bar (that is pressure of 80 m
high water column) is obtained.

Membrane special structure vhich prevents from
wind penetration into cloth guarantees the airtight-
ness. That is why the isolating air coats in size of
body are saved although it is cold weather or storm.

Air pores are about 700 times bigger than the wa-
ter molecule. It means, that body’s dampness (sweat)
passes through in form of vapour without any prob-
lems.

Gore-tex is microporous high efficient membrane,
which is created by stretching of PTFE. This mem-
brane is fully valuable in the inside of high quality,
fashinable, sports clothes and for free time clothes
such as caps, shoes and gloves. We know PTFE as
a Teflon, what is his merchant label. As a stock, it
has incomparably better properties (for example:
water resistance, outer airtight and air throughput).
That means, that where is wind and storm weather,
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the protection is needed, it is ideal to use Gore-tex
membrane. And also it is ideal, everywhere where
the comfortable wear and health warm conditioning
is favour and neccesary.

Gore-tex is made as Laminate, Z-linear and with
Thermo-Dry label.

Laminate: Gore-tex membrane is non-datachable
with sublime fabric or on-line equiped
with inner underlay.

Gore-tex is free incorporated between
sublime fabric and underlay. Clothes
producers can choose the suitable sub-
lime fabric and underlay.

System which could be compared with
Z-linear, but Gore-tex laminate is joined
together with specifical layer. By this
effect it is possible to reach high val-
ues of thermal isolation at very low
capacity.

PFTE is extremely hydrorepellent material. Above,
from the outside, there is a Gore-tex membrane with
extremely small pores (around 1,4 mid. pores per
1 cm?). According to DIN 61 539, a cloth can be con-
sidered as a water resistant, if a pressure of water
column holds above 1,3 m. In most cases, the pres-
sure is much higher. With Gore-tex, the water resist-
ance from 8 bars can be reached. This is equal to
the pressure of 80 m high water column.

Gore-tex material properties (water resistance) can-
not be removed by proper treatment. Water resist-
ance is not disturbed by sewing, due to special
method of welding.

Z-linear:

Thermo-Dry:

watzrir0p cold air human sweat
Water tight Air tight f Air througput
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After salt water vaporises, salt crystals sit on the
cloth, and also on the Gore-tex membrane. This ef-
fect causes unwanted qualities. If Gore-tex is worn
at the seaside, it is necessary to wash it in clean
water.

Air-tight is provided by particular membrane struc-
ture, which could not be penetrated by wind. Isolat-
ing air layers within the body won’t be disturbed nei-
ther while cold weather nor storms. Microclimate in
around body will not be broken. The air remains in
the inner of the cloth, what is very important factor
for the thermal isolation. Non air-tight cloths lose their
thermal isolating properties in strong outer air move-
ments — just like skiing or cycling. Basically, that is
why the air-tight is very important from the thermal
isolation standpoint.

Laminate air pores are around 700 times larger than
the water molecule, what means that the body damp
(sweat), in the form of vapour, can easily pass
through.

Very important aspect in wearing comfortable cloths
is the air throughput. The body temperature is 37°C.
A much higher warmth is produced while going for
sport or working, than the cloth is able to put through.
This causes reeking. Reeking is fully efficient proc-
ess of body overheating, with all its unhealthy con-
sequences. After considering, that the body puts
through over 3 litres of liquid in one hour while going
for sport or working, it is necessary to have on mind
the absorptive properties of clothing.

Gore-tex reaches extremely high throughput of the
vapour, what means very comfortable wearing. Re-
ally decisive factor for sportsmen to wear Gore-tex
cloths. By the independent research institute TNO
Holland, the water throughput of vapours of Gore-tex
materials in raining conditions yet grows.

Steady air has the best thermal isolation effect. This
is used to hold air in feather linings, because gentle
feathers are able to hold the air.

Air isolation number is dependent on the water
content. ltis obvious, that chill cold nips much more,

it

\

s
=

Vidkna a textil 5 (4) 213—220 (1998)



than the dry cold. Gore-tex ensures vapour through-
put in form of water drops out from the body.

Gore-tex Thermo-Dry extends content of steady air
in special layer for receiving isolating number above
normal values.

Cotton cloths are worn mostly. This material is very
delicate to the skin, and the utilisation is securely
reached during casual wearing.

Cotton is not very functional at sporting, because
fibre can only accept body dampness, and water
drops can very hardly escape.

Cloths, which are able to spread the damp through-
out the fibre, what enables water to vaporise very
easily, are much more comfortable to wear.

Optimum dress combination in sport branch con-
sists of modern man-made underwear and Gore-tex
topwear.

It is washable in washing machine at 40 °C with
gentle wash powder and does not require pre-wash-
ing. Extremely important is to scavenge out during
washing, to remove all rests of wash powder.

Washing does not affect Gore-tex membrane func-
tions.

There is a possibility of chemical cleaning, but only
with the ability of chemical cleaning marked with P
symbol — requires treatment knowledge.

Gore-tex is fully worthy material, comparable to
platinum. The utilisation is combined with higher com-
fort of wearing. Each part of cloth is made with care.
This means high work effect of designers to the ulti-
mate product, just like extra sealed stitches, what
prevents from damaging the utilisation of the cloth.

Gore-tex cloths offer top quality and uncompete
Gore-tex comfort, that means water resistance, air-
tight and the air throughput.
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STRUKTURA PRIADZE A JEJ VPLYV NA VLASTNOSTI
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GEOMETRICKE VLASTNOSTI VLAKIEN

Zalezitosti geometrickych vztahov mikrovlakien sa
nelidia od geometrie beznych vidkien popisané v [1].
V&cSinou maju vlakna tvar valca a pre zistenie vel-
kosti merného povrchu v cm?.g™" (alebo m2g7") je
potrebné poznat priemer vlakien, hustotu polymeru
v g.cm™ a celkovl hmotnost vzorky. Z jemnosti vla-
kien v dtex a hustoty polyméru sa zisti priemer via-
kien, z hmotnosti navazky celkova dizka vlakien a
teda aj velkosti povrchu. Jemnost vldkien sa charak-
terizuje hmotnostou jednotky dlzky. RozliSujeme
mikrovlakna (0,3 az 0,9 dtex), vlakna bavinarske (90
az 300mtex), vinarske (0,28 az 1,3 tex) a lanarskeho
typu (nad 1,7 tex).

Medzi jemnostou T, mernou hmotnostou p a plo-
chou priecného rezu s viakien plati vztah (1).

Prostrednictvom plochy prie¢ného rezu definujeme
ekvivalentny priemer viakna d (2).

Tvar prieéného rezu je charakterizovany plochou
s a obvodom p (3).
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Tvarovy faktor g Malinovska definuje (3).

A) Zavislost merného povrchu viakien na priemere
vlakna

Zo znalosti tvaru prieéného rezu mézeme stanovit
merny povrch vlakien S t.j. velkost plochy povrchu
vlakna, pripadajuci na jednotku jeho hmotnosti (4).

Z uvedeného mdzeme konstatovat, Zze merny po-
vrch S je zavisly na priemere vlakna d. Cim bude prie-
mer vlakna vacsi, tym je merny povrch vliakna mensi.

B) Zavislost zaplnenia vlakien na geometrickej
Struktdre vlakien

Textilny utvar vytvoreny z vldkien sa nazyva vlakno-
va sustava. Vldkenne sustavy sa od seba odliSuju
druhom vldkien, spbésobom vzajomného usporiadania
vlakien a spdsobom vzéjomneého spojenia viakien.
Hustota vlakien vo viakennom textiinom utvare sa
charakterizuje podielom celkoveho priestoru utvaru
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zaplnenu objemom viakien — zaplnenim. Zapinenie
je bezrozmerna veli¢ina leziaca v intervale (0,1). Je
to teda podiel suhrnnej plochy P reznych ploch jednotli-
vych vlakien k celkovej ploche P, textilného utvaru.

Pre idedlny pripad zvazku paralelnych valcovych
vlakien stanovujeme niektoré hrani¢né hodnoty. Naj-
tesnejSie mozné usporiadanie je plastove, kde opaku-
jucou sa Strukturnou jednotkou je rovnostranny
trojuholnik s limitnym zaplnenim 24, (5).

Tato hodnota je najva¢Sim moznym limitnym zapl-
nenim. Limitné vyplnenie priestoru P, (g.cm™) v tex-
tilnom atvare na jemnosti nezavisi (6).

Limitné vyplinenie priestoru nezavisi na priemere
vlakna, ale v spojeni s nizkou jemnostou su vidkna
na miestach prekrizenia tesnejSie uloZzené a rozmery
s celkovym objemom porov v materialy sa zmensuju.

MIKROVLAKNA

Mikrovldkna sa vo forme PA a PES hodvabu vyra-
baju v Japonsku viac ako 20 rokov a v zapadne;j
Eurdpe boli uvedené na trh len pred siedmimi rokmi.
Paleta vyroby mikrovlakien bola postupne rozSirena
na PES, PAN, PP a VS strize urCené pre vyrobu
jemnych priadzi a run. Oznacenie pre mikrovidkna sa
pouziva pre vlakna o dizkovej hmotnosti 1 dtex
a mene;j.

K vyrobe mikrovlakien sa dnes pouzivaju v podstate
tri metody:

1. Priame zvldknovanie metdédou znizovania jem-
nosti kapilar vychadzajtcich z trysky pri konvenénom
mokrom, suchom alebo zvlakfiovani z taveniny, kedy
pocet pocet filamentov vytlacovaného zvazku je vyssi
ako celkova jemnost hodvabu v dtex. Tento vyrobny
postup je velmi naroCny na riadenie rovnomernosti
polyméru pre zaistenie vysokej akosti hodvabu pri
prijatelnej vytaznosti. Tymto spésobom sa vyrabaju
PES, PA a PAN mikroviakna.

2. Stiepenie bikomponentnych viakien zalozeny na
spdsobe vyroby konjugovanych filamentov tvorenych
dvomi nekompaktibilnymi polymérmi s nizkou vzajom-
nou adhéziou napr. PA, PES, polystyrén/PES, poly-
styrén/PA. Tieto polymeéry vytvaraju striedavé seg-
menty filamentu, ktoré sa pri naslednom chemickom
alebo fyzikdlnom spracovani odStepia a vytvoria
samostatné mikrofilamenty. U Diolenu Ultra (bikompo-
nent PA/PES) ma napr. zakladné vldkno dlzkovu
hmotnost 3 dtex a rozstiepi sa na Sest filamentov
s dizkovou hmotnostou 0,5 dtex.

3. Rozpustanie matrice bikomponentnych vidkien
je vlastne metéda vyroby bikomponentnych vlakien
skladajucich sa z dvoch vzajomne nezmieSatelnych
polymérov, kde vplyvom povrchovej energie je jeden
polymér ulozeny v druhom vo forme jemnych fila-
mentov. Po zviakneni je polymér tvoreny kontinualnou
fazou rozpusteny a odstraneny. Zostanu len velmi
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jemné filamenty druhého polymeéru. Uvedenym spo-
sobom su vyrabané PES a PA mikroviakna [2].

EXPERIMENTALNA CAST

Priebeh zavislosti merného povrchu vidkien S na
jemnosti T sa vyjadril graficky na zaklade vypoci-
tanych udajov ziskanych meranim. Vypocitané hod-
noty su uvedené v tabulke €. 2.

Z obrazku €. 4 je vidiet, Ze merny povrch vlakien
narasta so znizujucou sa jemnostou viakien. Merny
povrch vlakien uzko suvisi s zoSlachtovacimi proces-
mi. Zvlast vyrazny je vztah merného povrchu viakien
ku koncentracii farbiva. Veli¢ina sa sleduje v zavislosti
na ¢ase a teplote vyfarbenia.

Pri porovnani vlastnosti mikrovlakien a beznych via-
kien sa zistilo, Zze mikrovlakna su z hladiska vodo-
tesnosti, vzduchotesnosti a priedySnosti podstatne
vyhovujlcejSie, ale z hladiska vyfarbenia sa spotre-
buje viac farbiva pri vyfarbeni mikroviakien nakolko
ich merny povrch je vacsi.

Vlastnosti nekone¢nych mikroviakien maju velky
vplyv na viastnosti textilii. Ohmat je maksi, Co je sp6-
sobené mensou tuhostou jednotlivych kapilar v ohybe.
S men3ou objemnostou mikrovlakien je aj menSia
objemnost textilii. S va€sim povrchom vlakien suvisi
vacSia rychlost pri natahovani farbiva na vlakno,
z ¢oho vyplyva horsia egalizacia vyfarbenia. Stalosti
vyfarbenia na svetle su horSie ako aj vypratelnost
zaSpinenia. Prednostou textilii z mikrovlakien je ich
esteticky vzhlad, mekky ohmat, volnejSia splyvavost
a vyborny komfort pri noseni. K prijemnému noseniu
pribida vodoodpudivost a su¢asne priepustnost vod-
nych par. Pri poc¢te 1000 az 10000 vlakien na jed-
notku plochy st medzery medzi nimi okolo 0,5m.
Velké povrchové napétie a minimaina velkost vodnej
kvapky (100 m) robi tkaninu vodoodpudivou bez
zvlastnej upravy. Rozmer vodnej molekuly 0,0004 m
naopak zaistuje dobrd priechodnost vodnych par. Pri
pleteninach sa podobnej pinohodnotnej ochrany dosia-
hne pomocou laminatou napr. Gore-Tex, Sympatex.

Meratelné hodnoty skuSiek vodného tlaku pri
1 mbar boli posudzované s uspesnym vysledkom po
1 a aj 5 prani. PAD alebo PES mikrovlakna 44 f16
alebo 16 f23, farbené s chinzovou upravou dosiahli
hodnoty od 50 do 130 mm vodného stipca.

Taktiez skusky vzduchotesnosti boli prevadzane.
Zistilo sa, ze vysokohodnotné vyrobky mali objem
vzduchu 10-15 I/m?s, o potvrdzuje dobru odolnost
mikrovlakien proti poveternostnym podmienkam.

TEXTILNE LAMINATY

Jednou z najvyznamnejSich Iminatovych textilii je
mikroporézna vysokovykonna membrana vzniknuta
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predlZzovanim PTFE. Tato membrana je plnohodnotna
vo vnutri vysokokvalitneho modneho, Sportového
oblecenia a oblecenia pre volny ¢as, Ciapky, topanky
ako aj rukavice. Ako vychodiskovy material ma oproti
mikroviaknam neporovnatelne lepSie vlastnosti ako
su vodoodpudivost, vonkajSia vzduchotesnost a prie-
pustnost vzduchu. PTFE je extrémne hydrofobna lat-
ka s 1,4 miliardami pérov na 1cm?. Podla noriem DIN
61539 je obleCenie oznaCované ako vodoodpudivé uz
pri hodnotach tlaku vodného stipca od 1,3 m. S touto
membranou sa dosiahne vodotesnost od 8 bar, ¢o
zodpoveda tlaku 80 m vysky vodného stlpca.

Vzduchotesnost zabezpecluje obzvlastna Struktura
membrany cez ktoru nevnikne vietor do oblecenia.
Tym sa zachovavaju izolané vzduchové vrstvy
v rozsahu tela aj pri chladnom pocasi a burkach.

Vzduchove pory su priblizne 700 krat vacSie ako
e molekula kvapky vody, ¢o znamena, Ze telova vich-
kost (pot) modze bezproblémovo prejst vo forme
vodnej pary.

Gore-tex je mikroporézna vysokovykonnd mem-
brana vzniknuta predizenim PTFE. Tato membrana
je plnohodnotna vo vnutri vysokokvalitného médneho,
Sportového oblecenia a oblecenia pre volny ¢as, &iap-
ky, topanky ako aj rukavice. U nas pozname PTFE
pod obchodnym nazvom Teflon. Ako vychodiskovy
material ma neporovnatelné vlastnosti ako su vodo-
tesnost, vonkajSia vzduchotestnost a priepustnost
vzduchu. To znamenda, ze membrana Gore-tex sa
nachadza v8ade tam, kde je potrebna ochrana proti
vetru a pocasiu, napr. oble¢enie pre volny ¢as, teda
vSade tam, kde je Zelatelné resp. nutné pohodiné
nosenie a zdrava tepla klimatizacia pri obleceni.

Gore-tex sa vyraba ako Laminat, Z-linear a s ozna-
¢enim Thermo-Dry.

Laminat: Gore-tex membrana je pevne spojena
s vrchnou latkou alebo vybavena pria-
mo s vnutornou podSivkou.

Gore-tex je volne zapracovana medzi
vrchnou latkou a podSivkou. Odevny
vyrobcovia mézu funkéne vrchnu latku
a podsivku volit.

Systém porovnatelny s Z-linearom, ale
Gore-tex laminat je so Specialnym
ranom spojeny. Tym vznika pri nizkom
objeme dosiahnutelna vysoka tepelna
izolacia.

PTFE je externa hydrofébna latka. Nad tym z von-
kajsej strany je Gore-texova membrana s extrémne
jemnymi pérmi (kolo 1,4 miliard pérov na 1 cm?).
Podla normy DIN 61 539 sa mé6ze oblecenie uz ako
vodotesné oznadit, ak tlak vodného stipca vydrzi nad
1,3 m. Je vela situacii, kde je podstatne vyssi tiak
vyrabany. S Gore-texom sa dosiahne vodotesnost od
8 bar, ¢o zodpoveda tlaku 80m vysky vodného stipca.

Materidlne vlastnosti Gore-texu (vodoodpudivost)
zostavaju neporuSene pri odbornom zaobchadzani.

Z-linear:

Thermo-Dry:
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Vodotesnost zostava tiez po poruseni materiatu Sitim
tym, ze sa zvari $pecialnou metddou.

Ked sa vypari slana voda, usadia sa krystaly soli
na $atach a tiez na Gore-tex membrane ¢o sposobi
neprijemené vlastnosti. V pripade, Ze $aty nosime pri
mori je potrebné ich z ¢asu na ¢as vyplachnut v Cistej
vode.

Vzduchotesnost zabezpecuje zvlastna Struktara
membrany cez ktoru vietor do Siat nevnikne. lzola¢né
vzduchove vrstvy v rozsahu tela zostavaju zachované
tiez pri chlade a burkach. Mikroklima okolo tela
nebude poruSena. Vo vnutri Siat zostava vzduch ¢o
je délezitym faktorom pre tepelnu izolaciu. Pri silnom
vonkajSom vzduchovom pohybe ako je napr. pri
lyzovani alebo cyklistike stracaju nie vzduchotesné
Saty velmi rychlo svoje izolacné vlastnosti. Preto je
vzduchotesnost z hladiska tepelnej izolacie mimoriad-
ne délezita.

Vzduchove péry laminatu su priblizne 700 krat vacsie
ako je molekula kvapky vody, o znamena, Ze telova
vihkost (pot) mdze prejst vo forme vodnej pary.

Priepustnost vzduchu je délezitym priznakom pri
pohodlnom noseni Siat. Teplota tela je 37°C. Pri
$portovani alebo praci sa vytvara viac tepla ako mézu
Saty odviest, ¢im sa zaCiname potit. Potenie je pine
ucinny mechanizmus prehriatia tela, so v§etkymi jeho
Skodlivymi dosledkami. Ked' sa uvazi Ze pri praci
alebo pri Sportovani telo sa odoberie do troch litrov
telovej vihkosti za hodinu, m6ze sa zmerat vyznam
priepustnosti vodnej pary Siat. Gore-tex dosiahne
extrémne vysoku priepustnost vodnych par a tym
optimélne podhodIné nosenie. Celkom rozhodujuca
podstata je, preco Sportovci celého sveta uprednost-
nuju oble€enie z Gore-tex. Cez nezavisly vyskumny
ustav TNO Holland sa zistilo, Ze priepustnost vodnych
péar z Gore-texovych materidlov pri dazdi eSte znacne
rastie.

Nepohyblivy vzduch ma najlepSie izolacné viastnosti.
To sa zvyrazni hlavne pri pouzivani perovej podsivky
u oblec€enia, lebo jemné pierka zadrzia vzduch.

Izolacna hodnota vzduchu je zavisla od obsahu
vlhkosti. Oziaba skor pri sychravom pocasi ako pri
suchom chlade. Gore-tex zabezpecuje unikanie
vichkosti prostrednictvom vodnych kvapiek von z tela.

Pri Gore-tex Thermo-Dry sa zvysi stojaci vzduch
v §pecialnom rine a ziska sa nadnormalna izolacna
hodnota.

Najviac sa nosi obleCenie z baviny. Je to prijemny
material na pokozku a pri normalnom pouzivani je
bezpeéne dosiahnutelna funkénost vyrobku.

Pri Sportovani je uz bavineny material nie dost funk-
¢ny, lebo vihkost tela zasobuje vidkna, z ktorych mé-
zu len tazko unikat vodné kvapky. LepSie je oblece-
nie, kde vihkost sa rozdeli na velkej vrchnej ploche
a podstatne rychlejSie sa odpari.

Potom vodné kvapky prechadzaju cez Gore-tex
membranu. Tieto poziadavky spliaju modernée
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oblecenia, ktoré sa prijemne nosia. Optimalna odevna
kombinacia v oblasti Sportu pozostava teda z moder-
nych vlakien ako spodného obleCenia a Gore-tex
materialu, ako vrchného oblecéenia.

V automatickej pracke sa perie pri teplote 40 °C s
jemnym pracim praSkom a bez namacania. Obzviast
ddlezité je intenzivne preplachovanie pri prani, aby
sa vSetky zvySky pracieho prasku odstranili.

Pranie nenarusi funkénu Cinnost Gore-texovej mem-
brany.

Taktiez sa m6zu chemicky Cistit ale len s chemickou
moznostou Cistenia oznacenou symbolom P ¢o zna-
mena vedenie udrzby.

Gore-tex je plnohodnotny materidl, porovnatelny
s platinou. Funkénost je spojené s vySSou pohodi-
nostou nosenia. Kazdy kus obleCenia ja vyrabany
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s velkou starostlivostou. To znamena vysoky pracov-
ny efekt od dizajnérou ku kone¢nému produktu, ako
su napriklad extra zatesnené vSetky stehy &im
zostava neporuSend funkcnost oblecenia.

Oblecenie Gore-tex ponuka Spickovu kvalitu a ne-
porovnatelny Gore-tex komfort — vodotesnost,
vzduchotesnost, priedusnost.
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CORRELATION DEPENDENCE ON YARN DIAMETER
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BASIC TERMS

One of the basic quantities defining yarn is its fine-
ness T declared in (tex), or in Sl units as (kg.m™) i.
e. basically (Mtex). Average consistence of the fibres
, which the yarn is created of defined as (kg.m™). The
number of turns, which are inserted by the machine
into unit length of yarn are called yarn twist Z de-
fined in (m™). Whereas in the macroscopic aspect
yarn reminds of cylinder, the term - yarn diameter D
in (m) was created.

Yarn fineness

Fineness T is characterised as linear mass, i.e.
mass defined on yarn length unit. Because of it the
fineness does not depend on the fibre mass volume
only, but also on the used material consistence p.
That is why it is not the most appropriate quantity to
describe the geometrical properties. For that we
specify the relation

T=Sp Q)

where the S is fibres total area in the yarns cross
section. In another interpretation, the S is also vol-
ume of fibres, which are defined on yarn length unit.
For the geometrical judgement the S quantity is more
appropriate.

If the yarns were pressed into homogeneous cyl-
inder, the yarn should have the diameter

DS:JE:\/i @
n np

which Johnsen calls the substantial diameter.

Yarn diameter

Real yarn is not a homogeneous cylinder. Because
of it there is no incorporate and one-valued yarn di-
ameter definition. Different authors introduce it in
correlation with used experimental method, or as a
theoretical notion. Usually we use the diameter of the
smallest virtual cylinder, in which all the yarn mass
or its constituent are concentric. Between the yarn
diameter D and the substantial diameter D, the rela-
tion D > Dg works. Relation Dy,,./D is dimensionless
quantity which characterises the connection of the
yarn diameter to its fineness.
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D S 4T

l = ——i —_—— =
g D? D% =D%p
4

3)

The quantity is yarn filling, or as the common defini-
tion says — it is a relation of the fibres area S to the
total area #D?/4 of the cross sectional area (0 < u <1).

Connection/3/ figures in the shape of

D=—2 T =KJT (4)
JTe
more often.
where

2
5
om ®)

Coefficient K depends on measural superficies.

K:

Yarn twist

Twist is quantity related only to the group of mo-
notonous twisted yarns. It is fixed on the kind of yarn
manufacturing and it is possible to look at that from
the aspect of production or structure. In this work the
aspect of making twisted yarns has been used.

The twisting element (spindle, rotor) inserts an un-
limited number of turns per the time unit into fibres
material. At the same time the finished yarn is taken
away at speed of v (m.min™"). So the twist Z is a
number of turns per length unit.

z=1 (6)
v
The product of the yarn diameter and the yarn twist
DZ is dimensionless quantity, which figures in the
shape of

¥ =nDZ (7)

more often.

The quantity y is called the twist intensity and in the
screwy model it is represented by the angle tangent,
which is made by surface fibre and the yarn axis.

The next dimensionless quantity which relates with
the yarn twist is according to (3) and (7)

“p

asL 4n

(8)

221



which can be called the Koechlin’s twist coefficient.
By empirical generalisation of the expression (8) the
general twist coefficient is created

a=2ZT? (9)

The quantity g is twist coefficient and its value was
suggested by many ways over the years.

If g = 2/3 is competent twist coefficient specified
as the Phrix’s coefficient and it is marked as the sym-
bol a.

a=2T% (10)

Relation among fineness,
twist and yarn diameter.

Experimentally, the relation among fineness, twist
and yarn diameter have been proved several times.
it is axiomatic, that the more number of fibres accu-
mulates in cross sectional area, the bigger is the di-
ameter as well as the yarn width. With accumulating
twist the fibres are pressed more and that is why the
diameter is on the decrease. Fibres mass compres-
sion problem is the base if we want to specify fine-
ness T, twist Z and diameter D.

From (7) and (4) issue:

z- £ |HP

JT Van

In the past there was created the idea, that if we

use the same technology the same material, the yarns

of different fineness have the same filling if the twist

intensity is the same too. That is why it is possible
to (11) write in the shape of

(1)

“F

where is o Kochlin’s twist coefficient. According to
this opinion the different fineness yarns which were
created with the same twist coefficient from the same
material by using the same technology have the same
twist intensity y, the same filling &, and yarn diam-
eter D dedicated (4).

However it has been shown, that introduced con-
sideration does not work for majority yarns. But em-
piricaily has been detected that for given material and
technology the twist intensity is approximately con-
stant, if works:

(12)

a

Z:T—q

(13)
where constant a is general twist coefficient, is suit-
able characteristic exponent. For 1 = 0.5 is a Kochlin’s
twist coefficient, for x = 2/3 is a Phrix’s twist coeffi-
cient. From (7) and (4) issue:
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a7’
an

D (14)
Empirical experiences proved, that expression y/a
can be approximating by general parable:
£ - 7Qa"” (15)
a
where Q, v are suitable constancy. From (14) and
(15) than

D = QT“a"
Using of formulas (13) and (16) instead of (12) and
(4) have been shown more suitable. If a is constancy
at different fineness yarns, than twist intensity is a

constancy too, but yarn filling x have to be computed
by using formula (3) after assignment (16).

EXPERIMENTAL PART

Concrete relation formulation for computing yarn
diameter is experimental data resultant. The course
of measural superficies S depending on fineness T
has been expressed by graph which is based on
computed data received by measurement. Measure-
ment has been realised in lab by using optical ma-
chine with 100 multiple extension. While doing that,
it was possible to see the filling variability with yarn
diameter. Inside of the yarn it is possible to find more
pressed fibres (bigger filling value), in the direct of
superficies the fibres are prim more free, as for mar-
ginal part where it is changed into roughness sphere.
Measuring and computed data are stored in chart.

Measured Computed
T (tex) a diameter diameter

Dm DV
25,7 76,4 0,21 0,21
26,3 82,8 0,22 0,21
26,2 87,7 0,21 0,21
26,2 92,9 0,2 0,21
29,9 75,7 0,23 0,22
29,7 80,4 0,23 0,23
29,5 85 0,22 0,22
29,5 90 0,21 0,22
35,6 75,2 0,26 0,25
35,3 79,8 0,25 0,25
35,3 84,6 0,26 0,25
35,3 89,6 0,25 0,25
19,7 69,3 0,18 0,18
19,9 79,6 0,17 0,18
20,1 90,2 0,17 0,18
35,6 70,1 0,26 0,25
37 82,2 0,27 0,25
35,9 90,7 0,26 0,25
48,8 69 0,3 0,3
49,9 79,9 0,28 0,3
50 89,9 0,29 0,3
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Fig. 1 Yarn diameter

Data were re-counted into logarithmic values first,
and than they were stored into computer for compu-
tation. For computation, The ADSTAT program was
used.

Dotted adjustment of regression function is:

InD =1InQ + w.InT + vina
InD = -3,0363 + 0,5795.InT — 0,096412.Ina
D = 0,048. TO’5795.a'o'096412
Correlation coefficient is:

for D = 1
for T = 0,9789
fora = —-0,1264

Correlation coefficient between a and T is 0,071163.

Resulting from that, we can say, that the tight meas-
ure is bigger and it means, that diameter D depends
on fineness T more (dependence is more tight) than
on the twist coefficient a. For tablature the measured
values of yarn diameter (Dm) and the computed val-
ues (Dv) are displayed in co-ordinating graph. In the
graph it is possible to see the yarn diameter decreas-
ing of one fineness when the twist coefficient is in-
creased. This change is caused by the yarn bigger
pressing, what is caused by cumulating twist count.
It means, that increase of filling is realised.

Vidkna a textil 5 (4) 221—225 (1998)

More fine and more twisted yarn is the smaller is
the diameter. Yarn filling is only the function of the
twist intensity. Yarn created from the same material,
produced the same technology has the same ana-
logical properties only when it has the same twist
intensity. The same twist coefficient yarns have the
same twist intensity, but do not have the same filling
for different fineness yarn.

Measured values of yarn fineness (T) and the twist
coefficient (@) were used informulay =Q + u.7 + va
again with values and we received Dv. Than should
works, that residual square summary (D,,, — D1)? is with
our coefficient Q, u, vthe smallest one possible, i.e.
for whatever different Q, u, v it is bigger. However
that is not right, whereas it is possible to prove ex-
perimentally, that while little bit Q, u, v is changing,
we can increase the residual squares summary some
more. We received the squares residual summary
0,020656.

Literature

1. Neckar B.: Priadza — Tvorba, $truktura, vlastnosti, SNTL,
1990 i
2. Lizék P.: Priemery priadzi, dipl.praca, VSST Liberec, 1983
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Korelaéna zavislost priemeru priadze

Lizak, P.

Fakulta priemyselnych technologii TrU, Puchov, Slovenska republika

ZAKLADNE POJMY

Jednym so zakladnych veli¢in definujucich priadzu
je jej jemnost, udavana v (tex), resp. v jednotkach
Sl ako (kg.m™) tj. vlastne (Mtex). Priemerna merna
hmotnost viakien, z ktorych je priadza vyrobend, ma
rozmer (kg.m™). Podet otadok, ktoré stroj viozi do
jednotkovej dizky priadze, je zakrut priadze s rozme-
rom (m™). Nakolko priadza pripomina makroskopicky
valec, vznikol pojem priemer priadze s rozmerom v (m).

Jemnost priadze

Jemnost sa vyjadruje linearnou hmotnostou, t.j.
hmotnostou, pripadajucou na jednotku dizky priadze.
Jemnost tak zavisi nielen na objeme vidkennej hmoty,
ale tiez na mernej hmotnosti pouzitého materiaiu.
K posudzovaniu geometrickych vlastnosti nie je preto
veli€inou najvhodnej$ou, a tak sa pre priadzu zavadza
vztah (1), kde S je suhrnna plocha viakien v prieénom
reze priadzi. V inej interpretacii S je taktiez objem
vlakien, pripadajicich na jednotku dizky priadze.
Veli¢ina S je pre geometrické posudzovanie vhodnejsia.

Pokial' by viakna boli stlacené do homogenného
valca, mala by priadza priemer (2), ktory Johnsen
nazyva substaénym priemerom.

Priemer priadze

Skuto¢na priadza nie je homogennym valcom. Preto
neexistuje jednotna a jednoznacna definicia priemeru
priadze. Rézni autori ju zavadzaju v stvislosti s uziva-
nou experimentalnou metddou, alebo ako pojmu teo-
retického. Obvykle sa vychadza z priemeru najmen-

Sieho mysleného valca, v ktorom je sustredena bud’

cela hmota priadze, alebo aspoii jej podstatna &ast.
Medzi priemerom priadze D a substaénym prieme-
rom D plati vo vSetkych praktickych pripadoch relacia
D> D,. Pomer D/Dje bezrozmernou veli¢inou, ktora
charakterizuje vztah priemeru priadze k jej jemnosti.

Velicina x (3) je zaplnenie priadze, lebo podla obec-
nej definicie ide o pomer plochy vldkien S k celkovej
ploche nD?4 prieéneho rezu priadzi (0 <u<A1). Vztah

(3) sa Castejcie vyskytuje v tvare (4), (5). Sudinetel

K je zavisly na mernej hmotnosti.

Zakrut priadze

Zakrut je veli¢ina viazlca sa iba ku skupine mono-
tonne kratenych priadzi. Je viazany na spdsob vyroby
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priadze a je mozné sa na neho pozerat z hladiska
tvorby alebo Struktary. V tejto préci sa pouzilo hia-
disko tvorby zakrucovanych priadzi.

Kratiaci element (vreteno, rotor) vklada do vlaken-
neho materidlu n otaCok za jednotku ¢asu. Sucasne
je hotova priadza odvadzana rychlostou v (m.min™").
TakZze zakrut Z je poCet otacok vlozenych do
jednotkovej dizky (6). Sucin DZ priemeru a zakrutu
priadze je bezrozmerna veli¢ina, CastejSie udavana v
tvare (7).

Veli¢inu y nazyvame intenzitou zakrutu a v $ru-
bovicovom modele je reprezentuje tangenta uhlu,
ktora zviera povrchové vidkno so smerom osi priadze.

Dal$ia bezrozmerna veli¢ina stvisiaca so zakrutom
je podla (3) a (7), ktord mézeme nazvat Koechlinov
zakrutovy koeficient (8).

Empirickym zovSeobecnenim vyrazu (8) vznikne
v8eobecny zakrutovy koeficient (9).

Veli¢ina q je zakrutovy koeficient, ktorého hodnota
v histérii bola rozliéne navrhovana.

Ak sa q = 2/3 je prislusny zakrutovy koeficient ozna-
Covany ako Phrixov a znaéi sa symbolom a (10).

Vztah medzi jemnostou, zakrutom
a priemerom priedze

Experimentalne bolo viackrat dokazané, ze medzi
jemnostou, zakrutom a priemerom priadze existuje
vzajomny vztah. Je samozrejmé, ze ¢im viacej vlakien
sa nachadza v priecnom reze, tym je vacGsi priemer i
hrubsia priadza. S narastajucim zakrutom su vlakna
viacej stlacovaneé, ¢o ma za nasledok zmensovanie
priemeru. Problém stlacovania vidkenného materialu
je vychodiskom pri stanoveni jemnosti T, zakrutu Z
a priemeru D. Zo (7) a (4) vyplyva (11).

V minulosti bola vytvorena myslienka, Ze pri
rovnakej technoldgii a materidli maju rozne jemné
priadze rovnaké zaplnenie ak je ich intenzita zakrutu
rovnaka. Na zéklade tohto predpokladu je mozné (11)
zapisat v tvare (12), kde je « Kochlinov koeficient za-
krutu. Podla tohto nazoru rézne jemné priadze vypra-
dené z rovnakym koeficientom zékrutu, z rovnakého
materialu a rovnakou technolégiou maju tiez rovnaku
intenzitu zékrutu y, rovnaké zaplnenie u a priemer
D priadze uréeny (4).

Ukazalo sa v8ak, ze uvedena Uvaha pre vadésinu
priadzi neplati. Empiricky sa vSak zistilo, Zze pre dany
material a technolégiu je intenzita zakrutu y priblizne
konstantna, ked plati (13), kde a konstanta je vieo-
becny zéakrutovy koeficient, u je vhodny charakte-
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risticky exponent. Pre i = 0,5 je Kochlinovym koe-
ficientom zakrutu, pre x = 2/3 je a Phrixovym koe-
ficientom zakrutu. Zo (7) a (4) vyplyva (14).

Empirickeé skusenosti dalej dokazali, ze vyraz y/a,
mdze byt aproximovany vseobecnou parabolou (15),
kde Q, su vhodné konstanty. Zo (14) a (15) potom
dostaneme (16).

Pouzitie vzorcov typu (13) a (16) namiesto (12) a (4)
sa ukazalo vystiznejSimi. Ked ja u rézne jemnych
priadzi a = konst., potom intenzita zdkrutu je kons-
tantna, ale zaplnenie priadze 4 sa uz musi vypocitat
zo vzorca (4) po dosadeni (16).

EXPERIMENTALNA CAST

Vyslednicou experimentalnych udajov je formulacia
konkretnych vztahov pre vypocet priemeru priadze.
Priebeh zavislosti merného povrchu viakien S na jem-
nosti T sa vyjadril graficky na zaklade vypocitanych
udajov ziskanych meranim. Meranie sa prevadzalo
v laboratornej skuSobni na optickom pristroji pri 100
nasobnom zvacseni. Pri tomto zvacSeni bolo zretelne
vidiet premenlivost zaplnenia s priemerom priadze.
Vo vnutri priadze najdeme vlakna viac stlacene |/
vacsie hodnoty zaplnenia/, smerom na povrch su
vlakna usporiadané volnejsie, az v okrajovej Casti
prechadzali do sféry chlpatosti. Namerané a vypo-
Citané hodnoty st uvedené v tabulke 1.

Uvedené hodnoty sa najskér prepoditali na
logaritmické hodnoty, ktore sa potom zadali do
pocitaca pre vypocCet. Pre vypocet sa pouzil program
ADSTAT.

Bodovy odhad regresnej funkcie nam vysiel:

MD=In Q+ulnT+vina
InD =-3,0363 + 0,5795.In T — 0,096412.In a
D= 0,048_T0,5795'a—0,096412
Korelacny koeficient nam vysiel:
pre D =1
pre T = 0,9789
pre a = -0,1264
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Korelacny koeficient medzi a a T nam vysiel
0,071163.

Z toho vyplyva, ze medzi D a T je miera tesnosti
vacsia, Co znamena, ze priemer D je silnejSie zavisli
od jemnosti T (je tesnejSia zavislost) ako od zakruto-
veého koeficientu a.

Pre nazornost sa namerané hodnoty priemeru
priadze (D) a vypocitané hodnoty (D,) vyniesol do
suradnicového grafu. V grafe je vidiet pokles priemeru
priadze jednej jemnosti pri rasticom zakrutovom koe-
ficiente. Tato zmena priemeru je spdsobena vacsim
stlaCovanim vldkien vplyvom rasticeho poctu zakru-
tov, to znamena, ze zakonite dochadza k zvyseniu
zaplnenia priadze.

Cim je priadza jemnejSia a viac zakrucovana, tym
je mensi priemer. Zaplnenie priadze je len funkciou
intezity zakrutu. Priadza z rovnakého materialu,
vypradena rovnakou technolégiou ma analogickée
vlastnosti prave vtedy, ked ma rovnaku intenzitu
zakrutu. Priadze rovnakého zakrutového koeficientu
maju rovnaku intenzitu zakrutu, ale nemaju rovnake
zaplnenie pre rézne jemné priadze.

Namerané hodnoty jemnosti priadze (T) a zakru-
toveho koeficientu (a) sa potom znova dosadili do
vzorcay = Q + u.T + v.a s hodnotami a dostali sme
D,. Malo by platit, ze rezidualny sucet Stvorcov (D, —
DV)‘2 je s na8imi koeficientami Q, u, v najmensi mozny,
t.j. pre akékolvek iné Q, u, v je to vacsie. To, ale vSak
nie je pravda nakolko je mozné experimentalne doka-
zat, ze pri malych zmenach Q, u, v je mozno rezi-
dualny sucet Stvorcov eSte zmensit. Nam rezidualny
sucet Stvorcov vySiel 0,020656.

Literatura
1. Neckar, B.: Priadza — Tvorba, Struktura, viastnosti, SNTL,

1990
2. Lizak, P.: Priemery priadzi, dipl.praca, VSST Liberec, 1983
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MINISTERSTVO VYSTAVBY A VEREJNYCH PRAC SLOVENSKEJ REPUBLIKY

OSVEDCENIE O AUTORIZACII

Registracné Cislo : S 57/1998

Na zaklade ziadosti a postdenia predpokladov v stlade s ustanoveniami zakona &.
90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch, Ministerstvo vystavby a verejnych prac Slovenskej
republiky udelPuje inStitacii:

VU T CH - CHEMITEX, spol. s r. o.

Sidlo : 01168 Zilina, ulica Jana Milca & 8 ° 1ICO: 31583 814
autorizaciu na vykon Cinnosti : - ako skiSobné laboratérium,
podl’a ustanoveni §15 a 16, zakona ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch.

Rozsah autorizacie :

Podl'a zoznamu stavebnych vyrobkov a postupov preukazovania zhody uvedeného v
Prilohe ¢. 1 k zikonu €. 90/1998 Z. z. je autorizovand osoba opravnena zabezpefovat' Einnosti
pre Ziadatela o preukdzanie zhody stavebného vyrobku v skupine stavebnych vyrobkov
podrobne 3pecifikované v prilohe tohoto osvedZenia, ktora je jeho neoddehtelnou sucastou.

V mene autorizovanej osoby podla prislu§nych ustanoveni zakona ¢ 90/1998 Z. 7 o
stavebnych vyrobkoch je opravneny konat’

pan: Ing. Jozef Sestak, (:Sc., riaditel, v jeho zastipeni Ing. Matej Polldk - - - - =~ - - - - - - -

Registracné Cislo tohoto osvedéenia je autorizovana osoba povinna uvadzal vo vsetkych svojich
dokladoch, ktor¢ sa tykaji predmetu autorizacie. Osved&enie nadobuida G¢innost’ diiom vydania.
Platnost’ tohoto osvedCenia je stanovena do @ 30. jina 1999. Osvedéenic je vyhotovené v troch
prvopisoch, z ktorych dva dostane Ziadatel’ a jeden ministerstvo.

/7

Predseda konusic pre
autorizaciu a metodiku

Bratislava 1. oktobra 1998.

d"ﬁb& / \/\'\N\j

Minister vystavby a verenych pric
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Certifikaty vydané Statnou skusobiou SKTC-118 od I. — IX. 1998 v oblasti povinnej certtifikacie vidken

Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

PA 6,6 textilné vlakno dtex 78/52 x 2

PA 6,6 textiiné vlakno dtex 156/34 x 2, hlbokomatné
Zmesna priadza SOFIO, 65 % akryl, 35 % viskoza
Zmesna elasticka priadza (ba/lycr)

Zmesna priadza (VI/PES/VS) tex 84 x 1

Bavlnena priadza, tex 25 a tex 42

Priadza bavina/lycra, 93/7, tex 20

Sijacia nit BISTOFIL zo zmesi PES/Ba v pomere 65/35
Sijacia nit BISON zo 100 % baviny

Sijacia nit JUMBO z polyesteru

Vysivacia priadza zo 100 % viskdzy

Bavinena priadza, 20 a 50 tex

Odpad textillny z bavinarskych tkanin

Bavinena priadza tex 29,5 x 1

PA 6,6 syntetickd priadza 78 dtex 28 x 2
Polyesterova striz

Viskdézova striz

Priadza 30 % vina/70 % akryl, okrem farebného odtiefia 35797

Priadza 100 % akryl

Polyamid 6,6 17 dtex, stretch

Polyamid 6,6 22 dtex

Bavinena tkanina na postelnu bielizen

100 % vinena priadza 68 x 3 tex, 84 x 3 tex,
Bavinena priadza zo 100 % baviny, PAMUK
Bavineny odpad priadzovy — NOT

Bavineny odpad v zmesi s polyesterom
Viskézova priadza 50 x 2 tex, Cierna
Polypropylénova striz

Bavinend priadza 100 %, mykana

Polyamidové textilné vlakno PA 6,6 dtex 22 F 7 x 1,33 F 10 x 1, 44 F 34 x 1

PA 6 textilny hodvab

Tkanina z baviny

Viskozova striz

PES hodvab 300/96 f dtex, trilobal, lesk

Zmesna priadza z viny a polyamidu 80 % viny/20 % PA 6

Polyesterové obnitkovacie nite
Polyamid 6,6 hlbokomatny tvarovany 110/68 dtex

Polyamid 6,6 hibokomatny a leskly, tvarovany 17/3 dtex a 78/68 dtex
Polyamid 6,6 polomatny, leskly, hladky, 11/7 dtex, 44/34 dtex

PA 6,6 hodvab polomatny, hladky 13/7 dtex
bavinena priadza 29,5 tex, ba/PES (70 %/30 %)

Zmesna priadza 50 x 1 tex z baviny a polyesteru 50 % ba/50 % PES

Polyesterové Sijacie nite
Polyesterovy textiiny hodvab 110/34 x 1PM NR PV
Priadza z viskdzového vlakna 167/42 dtex, krutena

CHEMLON, a. s.,Chemlonska 1, 066 76 Humenné

CHEMLON, a. s., Chemlonska 1, 066 76 Humenné

SVETRO, spol. s r. 0., Antolska 16, 969 01 Banska Stiavnica
TATRASVIT, a. s., 059 21 Svit

TATRASVIT, a. s., 059 21 Svit

MAYTEX, a. s., ul. 1. maja 136, 031 17 Liptovsky Mikulas
MAYTEX, a. s., ul. 1. maja 136, 031 17 Liptovsky Mikulas
ABE-TEX, s. r. 0., Bardejovska 24, 080 06 PreSov — Lubotice
ABE-TEX, s. r. 0., Bardejovska 24, 080 06 PreSov — Lubotice
ABE-TEX, s. r. 0., Bardejovska 24, 080 06 PreSov — Lubotice
TAMA SLOVAKIA, spol. s r. 0., Sladkovi¢ova 981/9, 020 01 Puchov
MAYTEX, a. s., ul. 1. méja 136, 031 17 Liptovsky Mikulas
TEXICOM — RTZ, s. r. 0., Textilnd 23, 034 01 Ruzomberok
TATRASVIT, a. s., 059 21 Svit

TATRASVIT, a. s., 059 21 Svit

NITRATEX, vyrobné druzstvo, 913 24 Svinna

NITRATEX, vyrobné druZstvo, 913 24 Svinna

I.TRAN, spol. s 1. 0., Predmierska 229, 023 54 Turzovka
I.TRAN, spol. s r. 0., Predmierska 229, 023 54 Turzovka
DARLING, spol. s r. 0., ul. J. Zigmundika 296/6, 922 03 Vrbové
DARLING, spol. s r. 0., ul. J. Zigmundika 296/6, 922 03 Vrbove
LULLABY, a. s., Tatranska 68, 034 01 Ruzomberok

UZOTEX, s. r. 0., Chalupkova 156/25, 022 01 Cadca
TEXICOM — RTZ, s. r. 0., Textilna 23, 034 01 Ruzomberok
TEXICOM — RTZ, s. 1. 0., Textilna 23, 034 01 Ruzomberok
TEXICOM — RTZ, s. r. 0., Textilna 23, 034 01 Ruzomberok
NITRATEX, vyrobné druzstvo, 913 24 Svinna

NITRATEX, vyrobné druzstvo, 913 24 Svinna

ECQUISIT, s. r. 0., Cemermianska 547, 093 03 Vranov nad Toplou
LINDA CHEMES, s. r. 0., Chemlonska 1, 066 33 Humenné
LINDA CHEMES, s. r. 0., Chemlonska 1, 066 33 Humenné
QUILTEX, spol. s r. 0., Garbiarska 678, 031 01 Liptovsky Mikulas
ASCOP AG, Sturova 129, 093 01 Vranov nad Toplou

PRATEX CADCA, a. s., A. Hlinku 3, 022 28 Cadca
ORTOMAG, s. r. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra

NeoTec Martin, spol. s r. 0., Sklabinska 14, 036 01 Martin
CHEMLON, a. s., Chemlonska 1, 066 76 Humenné

CHEMLON, a. s., Chemlonska 1, 066 76 Humenné

CHEMLON, a. s., Chemlonska 1, 066 76 Humenné

CHEMLON, a. s., Chemlonska 1, 066 76 Humenné

MAYTEX, a. s., ul. 1. maja 136, 031 17 Liptovsky Mikulas
OWEXCHEM, spol. s r. 0., Jakubovo nam. 1, 811 09 Bratislava
NeoTec Martin, spol. s r. 0., Sklabinska 14, 036 01 Martin
MAYTEX, a. s., ul. 1. maja 136, 031 17 Liptovsky Mikulas
MAYTEX, a. s., ul. 1. méaja 136, 031 17 Liptovsky Mikulas

P/00001/118/1/98
P/00002/118/1/98
P/00003/118/1/98
P/00004/118/1/98
P/00005/118/1/98
P/00006/118/1/98
P/00007/118/1/98
P/00008/118/1/98
P/00009/118/1/98
P/00010/118/1/98
P/00011/118/1/98
P/00012/118/1/98
P/00013/118/1/98
P/00014/118/1/98
P/0O0C15/118/1/98
P/00016/118/1/98
P/00017/118/1/98
P/00018/118/1/98
P/00019/118/1/98
P/00020/118/1/98
P/00021/118/1/98
P/00022/118/1/98
P/00023/118/1/98
P/00024/118/1/98
P/00025/118/1/98
P/00026/118/1/98
P/00027/118/1/98
P00028/118/1/98
P/00029/118/1/98
P/00030/118/1/98
P/00031/118/1/98
P/00032/118/1/98
P/00033/118/1/98
P/00034/118/1/98
P/00035/118/1/98
P/00036/118/1/98
P/00037/118/1/98
P/00038/118/1/98
P/00039/118/1/98
P/00040/118/1/98
P/00041/118/1/98
P/00042/118/1/98
P/00043/118/1/98
P/00044/118/1/98
P/00045/118/1/98
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Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Pletacia priadza, PAN/PA6

Polyesteroveé Sijacie nite

Polypropylénovy textilny hodvab opticky zjasneny
Vysokopevna priadza z viskézového vidkna
Bavinena priadza BD 16,5 — 50 tex

Priadza bavina/lycra, 93/7, tex 29

Polyamidova priadza PA 6,6 17/3 x 1 dtex, stretch
Polyesterovy textilny hodvab/Dorlastan

Zubna nit PERL — A - MED

Bavilnena tkanina na postelnu bielizeit 100 % bavina
Matracovina bavinena zakarova

Matracovina zakarova

Visk6zova priadza 35,5 tex a 50 tex

Viskézova priadza tex 20 a 25

Priadza 50 % bavina/50 % polyakrylonitril, 36/1 tex
Priadza 80 % bavina/20 % polyester, 50/1 tex
Visk6zové textilné vlakno — SLOVISA VSv-D
Viskozové textilné viakno — SLOVISA VSv-K
Polyesterové textiing vidkno — SLOTERAR
Polyesterova striz

Polyesterova striz

Sijacie nite TEXIMP (HD) (DRIMA) z polyesteru
Zmesna priadza z polyakrylonitrilu, baviny a polyamidu 6
Priadza BOUCLE zo zmesi polyakrylonitril/polyamid
Priadza zo zmesi bavina/polakrylonitril

Priadza zo zmesi vina/polyakrylonitril

Priadza zo zmesi bavina/polyakrylonitril

Priadza zo zmesi polyakrylonitril/vina/polyamid
Priadza zo zmesi vina/polyakrylonitril

Priadza zo zmesi vina/viskoza/polyakrylonitril
Priadza zo zmesi vina/polyamid/polyakrylonitril
Priadza zo zmesi vina/polyakrylonitril/polyamid
Priadza 50 % bavina/50 % polyakrylonitril, 36/1 tex
Priadza 80 % bavina/20 % polyesterr, 50/1 tex
Polyesterové technické vlakno — SLOTERAR TV
Viskdézové textiiné vidkno, kontinualna technoldgia
LYCRA, elastomérne vlakno

Bavinena priadza tex 14,5 az tex 60

Pletacia priadza zo zmesi bavina/vina/visk6za/PAN
Bavinend priadza tex 14,5 az tex 60

Viskézova striz

Bavinena tkanina (na postelnu bielizen)

Bavinena tkanina (na postelnu bielizef)
Polyesterova striz

Viskozova striz

Lanové nite hladené

MELANIA — pletena moda, Melania Liskova, 951 12 Mojmirovce 943

V a V - Juraj Varsanyi, Hlavna ul. 20, 900 44 Tomasov

CHEMOSVIT FIBROCHEM, a. s., Starova 101, 059 21 Svit

MARTIMEX — INVEST, a. s., Cervenej armady 1, 036 65 Martin
PLETIAREN — Jozef Mudry, 913 03 Drietoma 130

MAYTEX, a. s., ul. 1. maja 136, 031 17 Liptovsky Mikulas

PAUMA, spol. s r. 0., Trnavskda cesta 4, 920 41 Leopoidov

MAYTEX, a. s., ul. 1. maja 136, 031 17 Liptovsky Mikulas

FEMINIA Bratislava, s. r. 0., Rajska 15, 811 08 Bratislava

ACKO, a. s., |. Houdeka 39, 034 50 Ruzomberok

INVEST, spol. s r. 0., prevadzka MATERASSO, 029 62 Oravské Veselé 359
INVEST, spol. s r. 0., prevadzka MATERASSO, 029 62 Oravské Veselé 359
MAYTEX, a. s. 031 17 Liptovsky Mikulas

MAYTEX, a. s. 031 17 Liptovsky Mikulas

AM TRUCK, spol. s r. 0., Horna 81, 974 01 Banska Bystrica

AM TRUCK, spol. s r. 0., Horna 81, 974 01 Banska Bystrica

SLOVENSKY HODVAB, a. s., Tovarenska 592, 905 01 Senica nad Myjavou
SLOVENSKY HODVAB, a. s., Tovarenska 592, 905 01 Senica nad Myjavou
SLOVENSKY HODVAB, a. s., Tovarenska 592, 905 01 Senica nad Myjavou
BETTEX, s. r. o., Turéianska 511, 972 13 Nitrianske Pravno

BETTEX, s. r. 0., TurCianska 511, 972 13 Nitrianske Pravno

OVIMEX, spol. s r. 0., Partizanska 686, 058 01 Poprad

RIA SUVERT Stefan, Rubanisko 111/30, 984 01 Lugenec

ORTOMAG, s. r. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra
ORTOMAG, s. r. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra
ORTOMAG, s. 1. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra
ORTOMAG, s. r. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra
ORTOMAG, s. r. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra
ORTOMAG, s. 1. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra
ORTOMAG, s. r. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra
ORTOMAG, s. r. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra
ORTOMAG, s. r. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra

Milan Dirbak — DITEX, Rudohorska 24, 974 01 Banska Bystrica

Milan Dirbak — DITEX, Rudohorska 24, 974 01 Banska Bystrica
SLOVENSKY HODVAB, a. s., Tovarenska 592, 905 01 Senica nad Myjavou
MAYTEX, a. s., ul. 1. maja 136, 031 17 Liptovsky Mikulas

IVEX — Ing. Svihranové Anna, Zelezniciarska 1441/48, 924 00 Galanta
MILETA, a. s., Husova 1599, 508 14 Hofice v Podkrkonosi, CR
ORTOMAG, s. r. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra

MILETA, a. s., Husova 1599, 508 14 Hofice v Podkrkonosi, CR
ASCOP AG, Sturova 129, 093 01 Vranov nad Toplou

ACKO, a. s., Ul I. Houdeka 39, Ruzomberok

ACKO, a. s., Ul I. Houdeka 38, Ruzomberok

TEXTAP — VLNA, Gemerska cesta, 984 32 Lucenec

TEXTAP — VLNA, Gemerska cesta, 984 32 Lucenec

REMPO, a. s., PoStova 14, 042 90 Kosice

P/00046/118/1/98
P/00047/118/1/98
P/00048/118/1/98
P/00049/118/1/98
P/00050/118/1/98
P/00051/118/1/98
P/00052/118/1/98
P/00053/118/1/98
P/00054/118/1/98
P/00055/118/1/98
P/00056/118/1/98
P/00057/118/1/98
P/00058/118/1/98
P/00059/118/1/98
P/00060/118/1/98
P/00061/118/1/98
P/00062/118/1/98
P/00063/118/1/98
P/00064/118/1/98
P/00065/118/1/98
P/00066/118/1/98
P/00067/118/1/98
P/00068/118/1/98
P/00069/118/1/98
P/00070/118/1/98
P/00071/118/1/98
P/00072/118/1/98
P/00073/118/1/98
P/00074/118/1/98
P/00075/118/1/98
P/00076/118/1/98
P/00077/118/1/98
P/00078/118/1/98
P/00079/118/1/98
P/00080/118/1/98
P/00081/118/1/98
P/00082/118/1/98
P/00083/118/1/98
P/00084/118/1/98
P/00085/118/1/98
P/00086/118/1/98
P/00087/118/1/98
P/00088/118/1/98
P/00089/118/1/98
P/00090/118/1/98
P/00091/118/1/98
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Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Polypropylénova priadza

Polypropylénova priadza

Priadza bavinena tex 20 x 1

Priadza na baze baviny, 97 % ba/3 % PAN tex 20 a 96 % ba/4 % VS tex 20
Zmesné priadze 60 % ba/38 % VS/2 % VS 20 tex x 1, 67 % ba/30 %
VS/3 % PAN 20 tex x 1, 60 % ba/25 % VS/15 % VS tex x 1
Priadza z baviny, 20 x 2 tex, mykana

Zmesove priadze na baze viny, baviny a polyakrylonitrilu
s primesou polyamidovych a polyesterovych viaken
Bavinena priadza tex 8,3 x 2

Priadza BUCLE zo zmesi polyakrylonitril/polyamid
Polyamidova striz

Bavinena priadza mykana 12,5 tex az 71,4 tex

Priadza z polyakrylonitrilu

Zmesova priadza polyakrylonitril/bavina

Priadza zo 100 % polyakrylonitrilu

Zmesové priadze na baze viny, baviny a polyakrylonitriiu
s primesou polyamidovych a polyesterovych vldken
Zmesove priadze na baze viny, baviny a polyakrylonitrilu
s primesou polyamidovych a polyesterovych vldken
Priadza akrylova

Zmesna priadza PAN/vina

Viskoézova striz, 1,6 dtex/38 mm

Polyesterove textilng vlakno

Bavinena priadza, Ne 30/1 mykana

Zmesova priadza z materialu polyakrylonitril/polyamidjvina a polyakrylonitril/polyamid
Polyesterova $ijacia nit A 282 MU 121 U 151
Polyesterova Sijacia nit M 403 M 1003

Priadza zo zmesi bavina/polyakrylonitril

Priadza zo 100 % polyakrylonitrilu

Zmesove priadze na baze viny, baviny a polyakrylonitrilu
s primesou polyamidovych a polyesterovych vlaken
Bavinena priadza, rezna

Bavinena priadza 7,4 tex; 10 tex; 16 tex; 20 tex
Polyesterovy kabel

Polyesterova priadza tvarovana

Polyesterova priadza tvarovana

Zmesova priadza polyester / vina / lycra

Priadza zo zmesi 50 % vina/35 % PAC/15 % PA

a 45 % bavina/35 % vina/20 % PAC

Lanové nite

Zmesova priadza zo syntetickych a prirodnych

JANA, ANNA, LUDMILA, ANGORA a ZIMNI EDITA
Priadza zo zmesi PAN/PAG

GLEISTEIN SLOVAKIA, s. r. 0., M. P. Stefanika 19, 911 80 Trengin
GLEISTEIN SLOVAKIA, s. 1. 0., M. P. Stefanika 19, 911 60 Tren&in
C.S.I. SLOVENKA, a. s., Herlanska 547, 093 03 Vranov nad Toplou
C.S.I. SLOVENKA, a. s., Herlanska 547, 093 03 Vranov nad Toplou

C.S.I. SLOVENKA, a. s., Herlanska 547, 093 03 Vranov nad Toplou
Stubar, s. r. 0., Kysucka cesta 3, 010 10 Zilina

PLETA ~ MODA, a. s.,Pletiarska 1, 969 41 Banska Stiavnica
TATRASVIT, a. s., 059 21 Svit

SVETRO, spol. s r. 0., Antolska 16, 969 01 Banska Stiavnica
TEXTAP — VLNA, Gemerska cesta, 984 32 Lucenec

C.S.I. SLOVENKA, a. s., Herlanska 547, 093 03 Vranov nad Toplou
PLETA-MODA, a. s., Pletiarska 1, Banska Stiavnica

PLETA-MODA, a. s., Pletiarska 1, Banska Stiavnica

PLETA-MODA, a. s., Pletiarska 1, Banska Stiavnica

PLETA-MODA, a. s., Pletiarska 1, Banska Stiavnica

PLETA-MODA, a. s., Pletiarska 1, Banska Stiavnica

ORTOMAG, s. r. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra

RIA SUVERT Stefan, Rubanisko [1I/30, 984 01 Luenec

Ivani¢ Jozef, Laéna A 4/3, 093 01 Vranov nad Toplou

ECQUISIT, s. r. 0., Cemernianska 547, 093 01 Vranov nad Toplou
ECQUISIT, s. r. 0., Cemernianska 547, 093 01 Vranov nad Toplou
PLETATEX, druzstvo, Vypalisko 65, 940 82 Nové Zamky

OZETA, a. s., Velkomoravska 9, 911 34 Trenéin

OZETA, a. s., Velkomoravska 9, 911 34 Trencin

ORTOMAG, s. r. 0., Levicka 7, 950 27 Nitra

AVANA, V. O. D., Mliekdrenska 10, 825 01 Bratislava

AVANA, V. O. D., Mliekarenska 10, 825 01 Bratislava

M. G. L, v. o. s., Marianska 14, 811 08 Bratislava
PAUMA, spol. s r. 0., Trnavska cesta 4, 920 41 Leopoldov
MERINA, a. s., 911 00 Trencin

MERINA, a. s., 911 00 Trencin

MERINA, a. s., 911 00 Trencin

MERINA, a. s., 911 00 Trengin

LUNA, §. p., Starova 51, 950 35 Nitra

Byt — Dop, Barto$ Juraj a BoZena, Bratislavska 74/32, 924 00 Galanta

TOPTEX — Tomas Prikryl, 023 56 MAKOV 47
LUNA. §. p., Sturova 51, 950 35 NITRA

P/00092/118/1/98
P/00093/118/1/98
P/00094/118/1/98
P/00095/118/1/98

P/00096/118/1/98
P/00097/118/1/98

P/00098/118/1/98
P/00099/118/1/98
P/00100/118/1/98
P/00101/118/1/98
P/00102/118/1/98
P/00103/118/1/98
P/00104/118/1/98
P/00105/118/1/98

P/00106/118/1/98

P/00107/118/1/98
P/00108/118/1/98
P/00109/118/1/98
P/00110/118/1/98
P/10111/118/1/98
P/10112/118/1/98
P/00113/118/1/98
P/00114/118/1/98
P/00115/118/1/98
P/00116/118/1/98
P/00117/118/1/98

P/00118/118/1/98
P/00119/118/1/98
P/00120/118/1/98
P/00121/118/1/98
P/00122/118/1/98
P/00123/118/1/98
P/00124/118/1/98

P/00125/118/1/98
P/00126/118/1/98

P/00127/118/1/98
P/00128/118/1/98
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Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Priadza obsahujuca najmenej 85 % baviny, neupravena pre maloobchod

Priadza obsahujiuca menej ako 85 % baviny, neupravena pre maloobchod

Lanova priadza

Lanova priadza

Priadza zo zmesi polyester/bavina 65/35

Lanova priadza

Viskozova striz

Bavinena priadza Nm 120/1

Viskézovy textilny hodvab

Viskdzova striz

Bavinena priadza Nm 120/1

Viskdzovy textilny hodvab

Priadza zo zmesi vina/akryl

Polyesterové tvarované nite

Priadza z baviny, zmesna priadza bavina/viskéza
Bavinena tkanina (na postelnu bielizer)
Polyesterové tvarované nite

Pletacia priadza, PAN/PA6

Polyesterové tvarované nite

Priadza z baviny, zmesna priadza bavina/viskdza
Priadza z baviny, zmesna priadza bavina/viskéza
Priadza na baze akrylu

Priadza na baze akrylu

Polyamidové vidkno

Priadza z baviny, zmesna priadza bavina/viskéza
Zmesna priadza, bavina/viskéza

Pletacia priadza, PAN/PA6

Bavinarska priadza (85 % hm. bavilny a viac

Bavinarska priadza, zmesna (menej ako 85 % hm. baviny)

PAN priadza

zmesna priadza, vina/PAN

Priadza na baze baviny a viskdzy
Bavinarske priadze na baze baviny a viskozy
Priadze na baze akrylu

Zmesna elasticka priadza (ba/lycra)
Zmesna priadza (VI/PES/VS) tex 84 x 1
Bavlnena priadza tex 29,5 x 1

PA 6,6 syntetickd priadza 78 dtex 28 x 2
Bavlnena priadza tex 8,3 x 2

Bavinena priadza ¢esana tex 29,5
Bavinena priadza mercerovana

Priadza 100 % PAN

AMIDO, HandelsgesmbH. Samuel Morse-Strasse 6,
A-2700 Wiener Neustadt, Rakusko

AMIDO, HandelsgesmbH. Samuel Morse-Strasse 6,
A-2700 Wiener Neustadt, Rakusko

TATRALAN, a. s., Michalska 18, 060 01 Kezmarok
TATRALAN, a. s., Michalska 18, 060 01 Kezmarok
TATRALAN, a. s., Michalska 18, 060 01 Kezmarok
TATRALAN, a. s., Michalska 18, 060 01 Kezmarok
PRATEX CADCA, a. s., A. Hlinku 3, 022 28 Cadca

PRATEX CADCA, a. s., A. Hlinku 3, 022 28 Cadca
PRATEX CADCA, a. s., A. Hlinku 3, 022 28 Cadca
PRATEX CADCA, a. s., A. Hlinku 3, 022 28 Cadca
PRATEX CADCA, a. s., A. Hlinku 3, 022 28 Cadca
PRATEX CADCA, a. s., A. Hlinku 3, 022 28 Cadca

-

I.TRAN., s. r. 0., Predmierska 229, 023 54 Turzovka

TEXTONNIA CZECH, spol. s 1. 0., Jiraskova 183, 549 41 Cerveny Kostelec, CR

SILVIA, s. r. 0., ul. CSA 338, Hlinik nad Hronom
TIBA Slovakia, s. r. 0., Tovarenska 804, 908 01 Kuty

MULTICHEM, spol. s 1. 0., Sotina 1203/18, 905 01 Senica nad Myjavou
MELANIA — pletena mdda, Melania LiSkova, 951 15 Mojmirovce 943
C. S. I. Slovenka, a. s., Herlanska 547, 093 03 Vranov nad Toplou

KOBARM - Opalekova Helena, 941 31 Dvory nad Zitavou
VZ, s. r. 0., Hlavna ¢. 252, 946 39 IZA

SPORTEX, Kostolnik Pavel, Partizanska 3713/99, 058 01 Poprad
SPORTEX, Kostolnik Pavel, Partizanska 3713/99, 058 01 Poprad

VZ, s. r. 0., Hlavna & 252, 946 39 IZA

FONTEX - Ing. Jozef MachoviC, Budovatelska 2, 919 26 Zavar

Jozef Mudry — PLETIAREN, 918 03 Drietoma 130

LUDOTEX, textiiné a odevné druzstvo, Zlatovska cesta 35, 911 72 Trencin

DAINONG SLOVAKIA, s. r. 0., Obrancov mieru 344/2,
018 41 Dubnica nad Vahom

DAINONG SLOVAKIA, s. r. 0., Obrancov mieru 344/2,
018 41 Dubnica nad Vahom

AVANA, v. 0. d. , BezruCova 19, 900 31 Stupava
SKM, spol. s r. 0. A. Hlinku 3, 0220 28 Cadca
TREVOS, spol. s 1. 0., 512 02 Kostalov, CR

C. S. I. Slovenka, a. s., Herlanska 547, 093 03 Vranov nad Toplou

RIA SUVERT Stefan, Rubanisko 11//30, 984 01 Lugenec
TATRASVIT SVIT — SOCKS, a. s., Mierova 1, 059 21 Svit
TATRASVIT SVIT - SOCKS, a. s., Mierova 1, 059 21 Svit
TATRASVIT SVIT —~ SOCKS, a. s., Mierova 1, 059 21 Svit
TATRASVIT SVIT — SOCKS, a. s., Mierova 1, 059 21 Svit
TATRASVIT SVIT — SOCKS, a. s., Mierova 1, 059 21 Svit
TATRASVIT SVIT - SOCKS, a. s., Mierova 1, 059 21 Svit
TATRASVIT SVIT — SOCKS, a. s.. Mierova 1, 059 21 Svit
ZNOVENA, a. s., ul. Slobody ¢. 43, 022 01 Cadca

P/00129/118/1/98

P/00130/118/1/98
P/00131/118/1/98
P/00132/118/1/98
P/00133/118/1/98
P/00134/118/1/98
P/00135/118/1/98
P/00136/118/1/98
P/00137/118/1/98
P/00138/118/1/98
P/00139/118/1/98
P/00140/118/1/98
P/00141/118/1/98
P/00142/118/1/98
P/00143/118/1/98
P/00144/118/1/98
P/00145/118/1/98
P/00146/118/1/98
P/00147/118/1/98
P/00148/118/1/98
P/00149/118/1/98
P/00150/118/1/98
P/00151/118/1/98
P/00152/118/1/98
P/00153/118/1/98
P/00154/118/1/98
P/00155/118/1/98

P/00156/118/1/98

P/00157/118/1/98
P/00158/118/1/98
P/00159/118/1/98
P/00160/118/1/98
P/00161/118/1/98
P/00162/118/1/98
P/00163/118/1/98
P/00164/118/1/98
P/00165/118/1/98
P/00166/118/1/98
P/00167/118/1/98
P/00168/118/1/98
P/00169/118/1/98
P/00170/118/1/98
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Cislo certifikatu

Bavinena priadza rezna 16,5 az 50 tex
Polyesterovy textilny hodvab/Dorlastan

Zmesova priadza bavina/PAN

Vinarska priadza mykana, vina/PA6

Vinarska priadza ¢esana, vina/PAN

Zmesova priadza, PAN/vIna

Bavlnena priadza, tex 25 a tex 42

Priadza z baviny, zmesna priadza bavinajviskdza
Zmesna priadza, vina/polyakrylonitril

I. TRAN, s. 1. 0., Predmierska 229, 023 54 Turzovka

SILVIA, s. 1. 0., ul. CSA 331, 966 01 Hlinik nad Hronom

VZ, s. 1. 0., Hlavna & 252, 946 39 IZA

SKM, spol. s r. 0., S. Hlinku 3, 022 28 Cadca

SKM, spol. s r. 0., S. Hlinku 3, 022 28 Cadca

SKM, spol. s t. 0., S. Hlinku 3, 022 28 Cadca

OWEXCHEM, spol. s r. 0., Jakubovo nam. 1, 811 09 Bratislava
PLESO, s. r. 0., kpt. Nalepku 57, 920 01 Hlohovec

ITIMEX, s. r. 0., SNP &. 44, 936 01 Sahy

Certifikaty vydané Statnou skisobhou SKTC-119 za I. Stvrtrok 1998 v oblasti povinnej certifikacie textilii, odevov a spotrebnej chémie
Certificates issued by the State Testing Centre SKTC-119 in the 1st trimester 1998 in the frame of obligatory certification of textiles, garments and consumer chemistry

P/00171/118/1/98
P/00172/118/1/98
P/00173/118/1/98
P/00174/118/1/98
P/00175/118/1/98
P/00176/118/1/98
P/00177/118/1/98
P/00178/118/1/98
P/00179/118/1/98

Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Dekoracna textilia — tkanina, 100% polyester, roznofarebny a potlaceny

KoSela z tkaniny, 100% bavina, roznofarebna

Tricko, zn. LEVIS 100% bavina

Detskeé tricka, polokosele, mikiny, 100% bavina — vypinkovy uplet

Osobna bielizen, polokosele, tricka, 100% bavina ~ hladky Uplet

Detské tricka, polokoSele, mikiny, 100% bavina — vyplnkovy Uplet

Osobna bielizen, polokoSele, trickd, 100% bavina ~ hladky uplet

Panska ko3ela, 65% polyester/35% bavina

Osobna bielizen z upletu, 100% bavina

Nocné ko3ele a pyzamy z Upletu, 65% visk6za/35% bavina

Jemné déamske panéuchové nohavice, pancuchy, podkolienky, 60-80%
polyamid/20-40% elastan

Jemné damske a detské pancuchové vyrobky, 80-100% polyamid/0-20% elastan
Jemné damske, panske a detské pancuchové vyrobky,

49-69% polyamid/30~50% bavina/1-3% elastan

Jemné damske, panske a detské panCuchové vyrobky,

49-69% polyamid/30-50% bavina/1-3% elastan

Jemné damske a detské pancuchové vyrobky, 80-100% polyamid/0-20% elastan
Jemné damske pan&uchové nohavice, panéuchy, podkolienky,

60-80% polyamid/20-40% elastan

Damske a dievEenské bluzky, koSele a ko3elové bluzky, 100% visk6za

Damske a dievéenske bluzky, koSele a koselové bllzky, 100% polyester

Damske a dievéenské bluzky, koSele a koselové bltizky, 69% polyester/31% viskéza
Vsivana textilna podlahovina slu¢kova — 100% polyamid, Sparta, Sprint, Windsor,
Higway, Floral, Roma, Silhouette

VSivana textilnd podlahovina sluckova — 100% polypropylén, Atlas, Dalas
Damske bluzky, 70% polyester/30% viskdza

Gardenia Slovakia, spol. s r.o., Bratislava

LEVI STRAUSS Praha, spol.s r.o.— org. zlozka Bratislava
LEVI STRAUSS Praha, spol.s r.o.— org. zlozka Bratislava
Jan Vallus - MAJAMI, Svit

Jan Vallus — MAJAMI, Svit

Jan STENCHLAK — AJO, Svit

Jan STENCHLAK — AJO, Svit

OMNIS SECURITY sr. 0., Spisska Nova Ves
HARMONY, s.r.o., Dubnica nad Vahom

HARMONY, s.r.o., Dubnica nad Vahom

ELITE as., Varnsdorf, Ceska republika
ELITE a.s., Varnsdorf, Ceska republika

ELITE a.s., Varnsdorf, Ceska republika

ELITE SLOVAKIA, spol.s r.o., Kosice
ELITE SLOVAKIA, spol.s r.0., KoSice

ELITE SLOVAKIA, spol.s r.o., KoSice

Odévni podnik,s.r.o.,organ. zlozka zahr. osoby, Zilina
Odévni podnik,s.r.o.,organ. zlozka zahr. osoby, Zilina
Odévni podnik,s.r.o.,organ. zlozka zahr. osoby, Zilina

HAGA, spol. sr.0., Dolné Kockovce — Puchov
HAGA, spol. s r.o., Doiné Kockovce — Puchov
Ladislav Kuna — ADRIA, Jablonka

P/00001/119/1/98
P/00002/119/1/98
P/00003/119/1/98
P/00004/119/1/98
P/00005/119/1/98
P/00017/119/1/98
P/00018/119/1/98
P/00019/119/1/98
P/00020/119/1/98
P/00021/119/1/98

0/00028/119/1/98
0/00029/119/1/98

0/00030/119/1/98

P/00031/119/1/98
P/00032/119/1/98

P/00033/119/1/98
P/00053/119/1/98
P/00054/119/1/98
P/00055/119/1/98

P/00056/119/1/98
P/00057/119/1/98
P/00065/119/1/98
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Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Ponozky, 80% bavina/20% polyester

Jemné pancuchové nohavice, podkolienky, pancuchy, 95% polyamid/5% elastan
Panduchové vyrobky pre deti a dospelych, bavina/polyamid

Jemné luxusné pancuchové nohavice — stretch, 92% polyamid/8% elastan
Panéuchové vyrobky pre dojcata, deti a dospelych, akryl/polyamid

Pancuchové vyrobky pre dojcatd, deti a dospelych, 100% bavina

Pancuchové vyrobky pre dojcata, deti a dospelych, bavina/polyamid

Uplet a pletené vyrobky pre deti a dospelych, 100% akryl, rdznofarebné

Uplet a pletené vyrobky pre deti a dospelych, 80-90% bavina/10-20% polyamid
Uplet a pletené vyrobky pre deti a dospelych, 100% bavina, biela

Osatenie z tkaniny aj s potlacou pre deti a dospelych, 100% bavina
Pancuchové vyrobky pre dojcata, deti a dospelych, bavina/polyamid/polyester
Damska elastickd osobna bielizef, polyamid/elastan

Damska osobna bielizefi — kombing, spodnicky, 100% polyamid

Osobna bielizen — biela, 100% bavina

Damska elasticka osobna bielizen, bavina/polyamid/elastan

Damska osobna bielizen, bavina/lycra

Vpichovana podlahova textilia VEGA, RYTMUS, 100% polypropylén
Vpichovana podlahova textilia VEGA, RYTMUS, 100% polypropylén

Uplet a pletené vyrobky pre deti a dospelych, 100% bavina, biela

Pandéuchové vyrobky pre dojcata, deti a dospelych, 100% bavina

Panéuchové vyrobky pre dojcata, deti a dospelych, akryl/polyamid

Panéuchové vyrobky pre dojcata, deti a dospelych, 100% bavina

Pancuchové vyrobky pre dojcata, deti a dospelych, bavina/polyamid

Uplet a pletené vyrobky pre deti a dospelych, 100% akryl, roznofarebné

Uplet a pletené vyrobky pre deti a dospelych, 80-90% bavina/10-20% polyamid
Uplet a pletené vyrobky pre deti a dospelych, 100% bavina, biela

Osatenie z tkaniny aj s potlacou pre deti a dospelych, 100% bavina
Pan&uchové vyrobky pre dojcata, deti a dospelych, bavina/polyamid/polyester
I. skupina, JEKOR, ostatné vyrobky FREKVENT, 100% polypropylén/zmes
pestrych regenerovanych vlaken

Il. skupina, JEKOREX — PLUTO, JETEX, DREAM, 100% polypropylén

I1l. skupina, UMELA TRAVA, ostatné vyrobky KENIA, 100% polypropylén

IV. skupina, PARKET, 100% polypropylén, STAR, MODE, LEE STYL, LUX EXTRA, MODE SUPER
I. skupina, JEKOR, ostatné vyrobky FREKVENT, 100% polypropylén/zmes
pestrych regenerovanych vlaken

Il. skupina, JEKOREX - PLUTO, JETEX, DREAM, 100% polypropylén

11I. skupina, UMELA TRAVA, ostatné vyrobky KENIA, 100% polypropylén

IV. skupina, PARKET, 100% polypropylén, STAR, MODE, LEE STYL, LUX EXTRA, MODE SUPER
Bavinené 3portové ponozky, 80% bavina/20% polypropylén

Damska osobna bielizefi, 80% polyamid/20% lycra

Damska a panska osobna bielizert — saténova, 100% polyester

Damska a panska osobna bielizeft — saténova, 100% polyester

Pletena osobna bielizen, 50% bavina/50% polyester

Postelné plachty z froté Gpletu, 80% bavina/20% polyester

INDO-NEPALSKY rucne viazany koberec, 100% vina

PAUMA, spol. st.0.,
PAUMA, spol. sr.0.,
PAUMA, spol. sr.0.,
PAUMA, spol. sr.0.,

Leopoldov
Leopoldov
Leopoldov
Leopoldov

LOANA, a.s., ROZNOV pod Radhostém
LOANA, a.s., ROZNOV pod Radhostém
LOANA, a.s., ROZNOV pod Radhos§tém
LOANA, a.s., ROZNOV pod Radho§tém
LOANA, a.s., ROZNOV pod Radho$tém
LOANA, a.s., ROZNOV pod Radhostém
LOANA, a.s., ROZNOV pod Radhostém
LOANA, a.s., ROZNOV pod Radhostém
ESTETIK, spol.s r.o., Borsky Mikulas
ESTETIK, spol.s r.o., Borsky Mikulas
ESTETIK, spol.s r.0., Borsky Mikulas
ESTETIK, spol.s r.0., Borsky Mikulas
ESTETIK, spol.s r.0., Borsky Mikulas

Augustin Magdolen,

Banska Bystrica

SK — TEX, spol. s r.0., Bratislava
ZUZANA BELANOVA —~ EFEKT, Prievidza
ZUZANA BELANOVA — EFEKT, Prievidza

LOANA SLOVAKIA,
LOANA SLOVAKIA,
LOANA SLOVAKIA,
LOANA SLOVAKIA,
LOANA SLOVAKIA,
LOANA SLOVAKIA,
LOANA SLOVAKIA,
LOANA SLOVAKIA,

spol. s r.o., Turha n/Bodvou
spol. s r.o., Turfa n/Bodvou
spol. s r.0., Turia n/Bodvou
spol. s r.0., Turfia n/Bodvou
spol. s r.o., Turna n/Bodvou
spol. sr.0., Turfa n/Bodvou
spol. s r.0., Turfa n/Bodvou
spol. s r.o., Turha n/Bodvou

EKOTEX, s.r.0., lvanéice, Ceska republika
EKOTEX, s.r.o., lvandice, Ceska republika
EKOTEX, s.r.o., lvangice, Ceska republika
EKOTEX, s.r.o., lvandice, Ceska republika

EKOTEX Slovakia,
EKOTEX Slovakia,
EKOTEX Slovakia,
EKOTEX Slovakia,

s.r.o., Liptovsky Mikulas
s.r.o., Liptovsky Mikulas
s.r.o., Liptovsky Mikulas
s.r.o., Liptovsky Mikulas

TRICONT, spol. sr.0., Prievidza

D.V. LINES, s.r.o., Topol¢any

ODEX, spol. sr.o0., Vracov, Ceska republika
TESCO STORES SR, a.s., Bratislava

|. TRAN, s.r.o., Turzovka

BLUE SKY SK, s.r.o., Bratislava

Milo§ Demeter, KosSice

P/00066/119/1/98
0/00067/119/1/98
P/00068/119/1/98
0/00069/119/1/98
0/00070/119/1/98
0/00071/119/1/98
0/00072/119/1/98
0/00073/119/1/98
0/00074/119/1/98
0/00075/119/1/98
0/00076/119/1/98
P/00077/119/1/98
P/00078/119/1/98
P/00079/119/1/98
P/00080/119/1/98
P/00081/119/1/98
P/00082/119/1/98
P/00083/119/1/98
P/00084/119/1/98
0/00085/119/1/98
0/00086/119/1/98
0/00087/119/1/98
0/00088/119/1/98
0/00089/119/1/98
0/00090/119/1/98
0/00091/119/1/98
0/00092/119/1/98
0/00093/119/1/98
P/00094/119/1/98

0/00111/119/1/98
0/00112/119/1/98
0/00113/119/1/98
0/00114/119/1/98

0/00115/119/1/98
0/00116/119/1/98
0/00117/119/1/98
0/00118/119/1/98
P/00119/119/1/98
P/00120/119/1/98
P/00121/119/1/98
P/00122/119/1/98
P/00123/119/1/98
P/00124/119/1/98
P/00125/119/1/98
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Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Detske a dojcenské oSatenie — biele, 100% akry!

Detske a dojcenské oSatenie, 100% bavina — hiladky uplet
Detska prikryvka, 86% akryl/9% polyester/5% bavina

Navlek na matrace, 84% bavina/16% polyamid

Detska prikryvka, 86% akryl/9% polyester/5% bavina

Navlek na matrace, 84% bavlna/16% polyamid

Panske, damske a detské plavky, 82% polyamid/12% elastan

Tkany koberec SAVANNAH — 100% polypropylén Simbad, Topic, Mistral, Magic, Firenze, Kashtan, Imperial

Jednolicny osnovny Uplet a vyrobky z tohto Upletu, 95% bavlna/5% elastan

Jednolicny osnovny Uplet a vyrobky z tohto Upletu, 64% polyamid/36% bavina
Jednolicny osnovny tplet a vyrobky z tohto Upletu, 75% bavlna/25"% polyester
Jednolicny osnovny Uplet a vyrobky z tohto Upletu, 65% polyester/35% bavlna
Jednolicny osnovny Uplet a vyrobky z tohto Upletu, 81% polyamid/19% elastan
Jednolicny osnovny Uplet a vyrobky z tohto Upletu, 56% viskdza/44% polyamid
Jednolicny osnovny Uplet a vyrobky z tohto Gpletu, 100% polyamid

Froté uplet, 72% polyester/28% bavina

Damska bluzka — biela, 100% polyester

Damska osobna bielizen, polyamid/elastan

Panske, damske a detské ponozky, 70-80% bavina/23-30% polypropy!én

Ponozky, 75% bavina/15% polyamid/8% guma/2% akryl

Panske a chlapcenské kosele, 65% polyester/35% bavina

Panska, damska, chlapenska a dievéenska bielizent a tricka, 100% bavina

Panska, damska a detska osobna bielizen a tricka, 100% bavina

Panska, damska a detska osobna bielizen, tricka a rolaky, 75% bavina/25% viskdza
Damske a detské nocné koSele, pyzamy, bielizer, 65% polyester/35% bavina

Damske tielka — biele, viskdza/polyamid

Damske nohavicky — biele, 89% polyamid/11% elastan

Panske koSele, dlhy a kratky rukav, FLOYD, 55% bavina/45% polyester

Panske koSele, dlhy a kratky rukav, MINDORA — MINERVA, 100% bavina

Postelné supravy a metraz na ich vyrobu, 100% bavina — damask

Vanku$e a deky bez naplne a metréz na ich vyrobu, 100% bavina — sypkovina

Osobna bielizen, 87% polyamid/13% lycra

Osobna bielizen, 100% bavlna

Vrchné detské oSatenie, 100% bavina

Ponozky, bavina/polyamid

Ponozky, 80% bavina/20% polyester

Panska, damska, chlapcenska a dievéenska osobna bielizen, 100% bavina

Panska, damska, chlapCenska a dievéenska osobna bielizen, 60% bavina/40% viskoza-melir
Damska osobna bielizen — biela, 50% bavina/36% polyamid/14% lycra

Damska osobna bielizen, 80% polyamid/20% elastan

Vsivana textilna podlahova krytina — 100% polyamid, CUT LOOP, VANESSA, CLUB, TEAM
VSivana textilna podlahova krytina — 100% polypropylen, Fantasy, Duo, Herati, Toscana,
Paradiso, Fresco, Samira, Dynasty

Vsivana textilna podlahova krytina — 100% polypropylén, PRIMO, PRESTO, MALTA
Tkany rucne viazany koberec — 100% akryl - NATIVA Bejing. Caressa, Regency. Schanghai. Karicka, Colibri, Grizzly

Firma DURKA, Michalovce

Firma DURKA, Michalovce

TEBO, a.s., NOVA VCELNICE

TEBO, a.s., NOVA VCELNICE

TEBO SLOVAKIA, s.r.o., Partizanske

TEBO SLOVAKIA, s.r.0., Partizanske
Miroslav Fabo — DAMI, Revuca

DOMO, spol. sr.o., Bratislava

TRIKOTA, a.s., Vrbove

TRIKOTA, a.s., Vrbové

TRIKOTA, a.s., Vrbové

TRIKOTA, a.s., Vrbové

TRIKOTA, a.s., Vrbové

TRIKOTA, a.s., Vrbove

TRIKOTA, a.s., Vrbové

TRIKOTA, a.s., Vrbové

Janka FINDOVA - AFIBO, Zvolen

Ing. Stefan Levrinc — LION, Nova Bana

Jan Petrik — PATRIC, Hutka, okres Bardejov
Ing. Jozef Laczkd — GOLD, Dubnik

H & D, a.s., PROSTEJOV, Ceska republika
H & D, a.s., PROSTEJOV, Ceska republika
Jozef Richnak — REVER, Trnava

Jozef Richnak — REVER, Trnava

Jozef Richnak — REVER, Trnava

Jozef Richnak — REVER, Trnava

Jozef Richnak — REVER, Trnava

JOKA Trading, s.r.o., Klatovy, CR

JOKA Trading, s.r.o., Klatovy, CR
ROTEXTILE, a.s., Rokytnice nad Jizerou
ROTEXTILE, a.s., Rokytnice nad Jizerou
Danuse Mihulova — NELLY, Ostrava — Pfivoz
Danuse Mihulova — NELLY, Ostrava — Pfivoz
Katarina Husenicova TESS, Banska Bystrica
FrantiSek Katona — PONOPAN, Hruby Sar
Helena Rauscherova — RAUSCHER, Lab
Drahomira Vitaskova — VILDTEX, Velké Hostice
Drahomira Vitaskova — VILDTEX, Velké Hostice
Drahomira Vitaskova ~ VILDTEX, Velké Hostice
Drahomira Vitaskova — VILDTEX, Velké Hostice
Olga Rybarikova VENUS, Piestany

Olga Rybarikova VENUS, Piestany
Olga Rybarikova VENUS, Piestany
Olga Rybarikova VENUS, Piestany

0/00126/119/1/98
0/00127/119/1/98
P/00141/119/1/98
P/00142/119/1/98
P/00143/119/1/98
P/00144/119/1/98
P/00161/119/1/98
P/00211/119/1/98
P/00212/119/1/98
P/00213/119/1/98
P/00214/119/1/98
P/00215/119/1/98
P/00216/119/1/98
P/00217/119/1/98
P/00218/119/1/98
P/00219/119/1/98
P/00251/119/1/98
P/00252/119/1/98
P/00253/119/1/98
P/00254/119/1/98
P/00255/119/1/98
P/00256/119/1/98
P/00257/119/1/98
P/00258/119/1/98
P/00259/119/1/98
P/00260/119/1/28
P/00261/119/1/98
P/00265/119/1/98
P/00266/119/1/98
P/00267/119/1/98
P/00268/119/1/28
P/00269/119/1/98
P/00270/119/1/98
P/00271/119/1/98
P/00272/119/1/98
P/00273/119/1/98
P/00274/119/1/98
P/00275/119/1/98
P/00276/119/1/98
P/00277/119/1/98
P/00278/119/1/98

P/00279/119/1/98
P/00280/119/1/98
P/00281/119/1/98
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Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Textilna podtahova krytina — 60%polyamid/40%polypropylén Clipper, Nevis, Saga, Medium,
Everest, Jamaica, Kokos, Square

Vsivana textiina podlahova krytina = 100% polyamid Domino, Swing, Van Burgh, Adelphi, Signal,
Fairy Tale, Rialto

Vsivana textiina podiahova krytina — 100% polypropylén Forum, Combo, Emperor, Campus, Coral,
Faro, Corfu, Bursa

Vsivana textiina podlahova krytina, behtne — 100% polyamid Level Loop, Maya, Planet, Arctic,
Alpen, Kelim, Kasbah, Aziri, Shiraz

Panska, damska, chlapcenska a dievéenska osobna bielizen, 100% bavina

Panska, damska, chlapcenska a dievéenska osobna bielizen, 60% bavina/40% viskdza-melir
Damska osobna bielizefi — biela, 50% bavina/36% polyamid/14% lycra

Damska osobna bielizer, 80% polyamid/20% elastan

1. skupina, JEKOR, ostatné vyrobky FREKVENT, 100% polypropylén/zmes pestrych regenerovanych viaken
Vsivana textilna podlahova krytina — 100% polyamid, WOWA

Vpichovana textilna podlahova krytina — 100% polypropylén, CONCORDO, NICE

Tkany koberec — 100% polypropylén, COLORADO, PALETTO, GOBI

Tricka z Upletu s potlacou, 100% bavina

Vrchné tricko — biele, 100% bavina

Textilna podlahova krytina — 60%polyamid/40%polypropylén Clipper, Nevis, Saga, Medium,
Everest, Jamaica, Kokos, Square

VSivana textilna podlahova krytina — 100% polyamid Domino, Swing, Van Burgh, Adelphi, Signal,
Fairy Tale, Rialto

Vsivana textilna podlahova krytina — 100% polypropylén Forum, Combo, Emperor, Campus, Coral,
Faro, Corfu, Bursa

V8ivana textilna podlahova krytina, behine — 100% polyamid Level Loop, Maya, Planet, Arctic,
Alpen, Kelim, Kasbah, Aziri, Shiraz

Panske pyzamo, panske trenirky, 100% bavina

Damske a dievCenské bllzky, 100% viskdza

Damske a dievEenské bluzky, 100% polyester

Damske a dievEenské bluzky — biele, 100% polyester

Damske a dievéenské bluzky, 60% visk6za/40% polyester

Damske a dievéenské bluzky, 100% polyester

Tricka, bluzky, nocné kosele, pyzamy, Uplet, 65% polyester/35% bavina
Damska elasticka osobna bielizen, bavina/polyamid/elastan

Dojcenské oblecenie vrchné, bavina/polyester — plySovy Uplet

Ponozky, bavina/polyester

Ponozky, 80% bavina/20% polypropylén

Detskeé teplaky na traky, teplakové stpravy, mikiny, 100% bavina
Dojéenské a detské vyrobky, 100% bavina - Gplet

Panska kosela, 100% bavina

Panske a chlapcenské kosele, trenirky, pyzamy, 65% polyester/35% bavlna — tkanina
Panske, ddmske a detské pancuchové vyrobky, 80% bavlna/20% polyamid
Dojcenské oblecenie vrchné, bavina/polyester — plySovy Uplet

Panske a chlapCenské kosele, 65% polyester/35% bavina

Panska, damska, chlapcenska a dievCenska bielizen a tricka, 100% bavina

ASSOCIATED WEAVERS, s.r.0., Praha, CR
ASSOCIATED WEAVERS, s.r.o., Praha, CR
ASSOCIATED WEAVERS, s.r.0.,, Praha, CR

ASSOCIATED WEAVERS, s.r.o., Praha, CR
Obchodné domy PRIOR STRED, a.s., Banska Bystrica
Obchodné domy PRIOR STRED, a.s., Banska Bystrica
Obchodné domy PRIOR STRED, a.s., Banska Bystrica
Obchodné domy PRIOR STRED, a.s., Banska Bystrica
JAN LIPOVSKY, Nitra

FORTE, spol. sr. o., Nitra

FORTE, spol. sr. 0., Nitra

FORTE, spol. sr. o., Nitra

Norman José Montilla Quintero SUPERMARKET, Nitra
SPARK'’S, spol. sr.o., Bratislava

SPOLTEX, spol. s r.0., TrebiSov
SPOLTEX, spol. sr.0., TrebiSov
SPOLTEX, spol. sr.o., TrebiSov

SPOLTEX, spol. sr.o., TrebiSov

Stefan Sotak-Textilna vyroba

a predaj So—u-tex, PozdiSovce

Spol. sr.0., OPERATIVA BRATISLAVA, Bratislava
Spol. sr.o., OPERATIVA BRATISLAVA, Bratistava
Spol. sr.o., OPERATIVA BRATISLAVA, Bratislava
Spol. sr.0., OPERATIVA BRATISLAVA, Bratislava
Spol. sr.0., OPERATIVA BRATISLAVA, Bratislava
INTERCO, spol. sr.0., Bratislava

Priska Frafova — FRAMODE, Bratislava

TESCO STORES SR, a.s., Bratislava

IVANA — ANTON IVAN, Malacky

Pavel Knapo — BOUTIQUE, Nova Bana

Eva Svrékova — MELM, Sala

MIRIAM HOLLA, Mojmirovce

Paed.Dr. Anna PALSOVA UNICOTEX — VO textilu, Presov
MYVAL, s.r.o., Kosice

MYVAL, s.r.o., Kosice

ONDREJ KOSZTRA, Dunajska Streda

TESCO STORES SR, a.s., Bratislava

TESCO STORES SR, a.s., Bratislava

P/00282/119/1/98
P/00283/119/1/98
P/00284/119/1/98

P/00285/119/1/98
P/00286/119/1/28
P/00287/119/1/98
P/00288/119/1/98
P/00289/119/1/98
0/00290/119/1/98
P/00291/119/1/98
P/00292/119/1/98
P/00293/119/1/98
P/00294/119/1/98
P/00295/119/1/98

P/00296/119/1/98
P/00297/119/1/98
P/00298/119/1/98
P/00299/119/1/98

P/00341/119/1/98
P/00342/119/1/98
P/00343/119/1/98
P/00344/119/1/98
P/00345/119/1/98
P/00346/119/1/98
P/00347/119/1/98
P/00348/119/1/98
P/00349/119/1/98
P/00350/119/1/98
P/00351/119/1/98
P/00352/119/1/98
P/00353/119/1/98
P/00354/119/1/28
P/00355/119/1/98
P/00356/119/1/98
P/00357/119/1/98
P/00358/119/1/98
P/00359/119/1/98



(8661) 2vg—2122 (V) G [1xo1 B BUNEIA

11514

Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Dojcenské a detské svetre, 100% akryl

Dojcenské a detské svetre, 100% akryl

Dojcenskeé dupacky, kabatiky, Ciapocky, 80% bavina/20% polyamid

Panske, damske tricka, detské mikiny, stpravy, teplaky, polyester/bavina — uplet
Panska kosefa, 65% bavina/35% polyester

Damska bluzka, 100% polyester

Panske koSele a damske bllzky, bavina/polyester — tkanina

Damske bluzky a damska bielizei, 100% polyester — tkanina

Detské, dievéenské a chlapcenskeé roldky, leginy, trickd — 100% bavina

Panske, damske, detské a dojéenské vyrobky — froté Uplet, 70% bavina/30% polyester
Damske a dievCenské bluzky, 100% polyester

Damska blizka, 100% polyester

Panska koSela, 100% bavina — tkanina

Elastické nohavice, 80-95% bavina/2-20% lycra

Damska blizka, 100% polyester

Panska kosela, 100% bavlna — tkanina

Elastické nohavice, 80-95% bavlna/2-20% lycra

Damske a dievéenské bluzky, 100% polyester

Panska, damska a detska osobna bielizefi, 100% bavina

Panska, damska a detsk& osobna bielizefi, 100% bavina

Panska, damska a detska bielizen, damska noéna bielizen, 100% bavina
DvojplySovy koberec KAMAL, 100% akryl

Damska bluzka, 100% polyester — tkanina

Rucne viazané koberce, 100% akryl

Panske, damske a detské tricka a nocné ko3ele, 65-83% polyester/17-35% bavina — Uplet
Panske, damske a detské tricka, mikiny, rolaky, 100% bavina

Panska, damska a detska osobna a noc¢na bielizen, 100% bavina — uplet

Damska elasticka osobna bielizen, 80-98% polyamid/2-20% lycra

Damske bluzky, 100% polyester ~ tkanina

Damske a diev€enské elastické nohavice, tricka, rolaky, 80-98% bavilna/2-20% lycra
Péanske, damske a detské tricka, mikiny, roléky, 100% bavina

Panska, damska a detska osobna a noc¢na bielizen, 100% bavina — Uplet

Damska elasticka osobna bielizeri, 80-98% polyamid/2-20% lycra

Damske bluzky, 100% polyester — tkanina

Damske a diev€enské elastické nohavice, tricka, rolaky, 80-98% bavina/2-20% lycra
Panske, damske a detské tricka, mikiny, rolaky, 100% bavina

Panska, damska a detskd osobna a no¢na bielizen, 100% bavina - Uplet

Damska elasticka osobna bielizeri, 80-98% polyamid/2-20% lycra

Damske bluzky, 100% polyester — tkanina

Damske a dievéenské elastické nohavice, tricka, rolaky, 80-98% bavina/2-20% lycra
Panske, damske a detské tricka, mikiny, roléky, 100% bavina

Panska, damska a detska osobnd a noc¢na bielizeri, 100% bavina — Uplet

Damska elasticka osobna bielizen, 80-98% polyamid/2-20% lycra

Damske bluzky, 100% polyester — tkanina

Damske a dievCenské elastické nohavice, tricka, rolaky, 80-98% bavina/2-20% lycra
Panske, damske a detské tricka, mikiny, rolaky, 100% bavlna

ROKKO, s.r.o., Praha, Ceska republika

TESCO STORES SK, a.s., Bratistava

KNOP Robert — DEKOR, Dolny Hricov

MYVAL, s.r.0., Kosice

Karol Duchor - OCEAN, Spisska Beld

Karol Duchofi — OCEAN, Spisské Bela

PENIAK Miroslav — PROGRES BP, Banska Bystrica
PENIAK Miroslav -~ PROGRES BP, Banska Bystrica
KNOP Rdbert — DEKOR, Dolny Hricov

Ing. Jozef Bartu§ — TULANA, Povazska Bystrica
Ing. Jozef Bartus — TULANA, Povazska Bystrica
Robert Lenko CONNECT, Martin

Raobert Lenko CONNECT, Martin

Radbert Lenko CONNECT, Martin

Koloman Zifcak, Martin

Koloman Zif¢ak, Martin

Koloman Zif¢ak, Martin

Spol. sr.0., OPERATIVA BRATISLAVA, Bratislava
Jindfich Stoklasa SPOLTEX, Kravare

Jifi VaSenda — MORAVA, Ruzomberok

PETER HRIC - VERICO, Zvolen

BOHEMIATEX, a.s., Praha, Ceska republika
JUDr. Milan MAGAT, Bratislava

FORWARD PROFIT, s.r.o., Povazska Bystrica
Ing. Tran Van Kha — GAMAOB, Galanta

Jan Drdak, Bitarova

Jan Drdak, Bitarova

Jan Drdak, Bitarova

Jan Drdak, Bitarova

Jan Drdak, Bitarova

Ingrid Valiaskova — NEFA, Ochodnica

Ingrid Valiaskova — NEFA, Ochodnica

Ingrid ValiaSkova — NEFA, Ochodnica

Ingrid ValiaSkova — NEFA, Ochodnica

Ingrid ValiaSkova — NEFA, Ochodnica

Jan Salaj, Liptovsky Mikulas

Jan Salaj, Liptovsky Mikulas

Jan Salaj, Liptovsky Mikulas

Jan Salaj, Liptovsky Mikulas

Jan Salaj, Liptovsky Mikulas

Kazimir Kendera, Dubnica nad Vahom

Kazimir Kendera, Dubnica nad Vahom

Kazimir Kendera, Dubnica nad Vahom

Kazimir Kendera, Dubnica nad Vahom

Kazimir Kendera, Dubnica nad Vahom

Jan Krsak — Jan Kréak, RABCA

P/00360/119/1/98
P/00361/119/1/98
P/00362/119/1/98
P/00363/119/1/98
P/00364/119/1/98
P/00365/119/1/98
P/00366/119/1/98
P/00367/119/1/98
P/00368/119/1/98
P/00369/119/1/98
P/00370/119/1/98
P/00371/119/1/98
P/00372/119/1/98
P/00373/119/1/98
P/00374/119/1/98
P/00375/119/1/98
P/00376/119/1/98
P/00377/119/1/98
P/00378/119/1/98
P/00379/119/1/98
P/00380/119/1/98
P/00381/119/1/98
P/00382/119/1/98
P/00383/119/1/98
P/00384/119/1/98
P/00385/119/1/98
P/00386/119/1/98
P/00387/119/1/98
P/00388/119/1/98
P/00389/119/1/98
P/00390/119/1/98
P/00391/119/1/98
P/00392/119/1/98
P/00393/119/1/98
P/00394/119/1/98
P/00395/119/1/98
P/00396/119/1/98
P/00397/119/1/98
P/00398/119/1/98
P/00399/119/1/98
P/00400/119/1/98
P/00401/119/1/98
P/00402/119/1/98
P/00403/119/1/98
P/00404/119/1/98
P/00405/119/1/98
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Panska, ddmska a detska osobna a no¢na bielizen, 100% bavina — uplet

Damska elasticka osobna bielizen, 80-98% polyamid/2-20% lycra

Damske bluzky, 100% polyester — tkanina

Damske a dievéenské elastické nohavice, tricka, rolaky, 80-98% bavina/2-20% lycra
Panske, damske a detské tricka, mikiny, rolaky, 100% bavina

Panska, damska a detska osobna a no¢na bielizen, 100% bavina — Uplet

Damska elasticka osobna bielizen, 80-98% polyamid/2-20% lycra

Damske bluzky, 100% polyester — tkanina

Damske a dievEenské elastické nohavice, tricka, rolaky, 80-98% bavina/2-20% lycra
Panske, ddmske a detské tricka, mikiny, rolaky, 100% bavina

Panska, damska a detska osobna a no¢na bielizeri, 100% bavlna — Uplet

Damska elasticka osobna bielizen, 80-98% polyamid/2—20% lycra

Damske bluzky, 100% polyester — tkanina

Damske a dievéenské elastické nohavice, tricka, rolaky, 80-98% bavina/2-20% lycra
Panske, damske a detské tricka, mikiny, rolaky, 100% bavina

Panska, damska a detska osobna a nocna bielizen, 100% bavina — uplet

Damska elasticka osobna bielizen, 80-98% polyamid/2—-20% lycra

Damske bluzky, 100% polyester — tkanina

Damske a dievéenske elastické nohavice, tricka, rolaky, 80-98% bavina/2-20% lycra
Panske, damske a detské tricka, mikiny, rolaky, 100% bavina

Panska, damska a detskd osobna a nocna bielizen, 100% bavina — dplet

Damska elasticka osobna bielizefl, 80-98% polyamid/2-20% lycra

Damske bluzky, 100% polyester — tkanina

Damske a dievenské elastické nohavice, tricka, rolaky, 80-98% bavina/2-20% lycra
Ponozky, 80% bavina/20% polyester

Pancuchové vyrobky pre dojéata, deti a dospelych, bavina/polyamid

Pancuchové vyrobky pre dojcata, deti a dospelych, bavina/polyamid/polyester
Dojcenské pletené vyrobky réznofarebné, 100% bavina, plySovy Uplet

Textilna podlahova krytina — 60%polyamid/40%polypropylén Clipper, Nevis, Saga, Medium,
Everest, Jamaica, Kokos, Square

Vsivana textilna podlahova krytina — 100% polyamid Domino, Swing, Van Burgh, Adelphi,
Signal, Fairy Tale, Rialto

Vsivana textilnd podlahové krytina — 100% polypropylén Forum, Combo, Emperor, Campus,
Coral, Faro, Corfu, Bursa

Vsivana textilnd podlahova krytina, behune — 100% polyamid Level Loop, Maya, Planet, Arctic,
Alpen, Kelim, Kasbah, Aziri, Shiraz

Panske koSele, 65% polyester/35% bavina

Textiina podlahova krytina tkana — SIKHIM, 100% polypropylén

Textilna podlahova krytina tkana - ARDESTAN, 100% polypropylén

Textilna podlahova krytina tkana — SIRIUS, 100% vina

Sijacia nit — bavinena, 100% bavina

Sijacia nit — polyesterova, 100% polyester

Panske a damske tricka, 50% bavina/50% polyester

Detské mencestrové obleCenie, bavina/polyester

Roleta — RLL, RHL, 100% bavina, roznofarebna

Damska osobna bielizen, 100% polyamid

Jan Kréak — Jan Krdak, RABCA

Jan Krsak — Jan Krsak, RABCA

Jan Krsak — Jan Krak, RABCA

Jan Kréak — Jan Krdak, RABCA

Anna MartiSova — MARTANN, Kysucké Nové Mesto
Anna MartiSovda — MARTANN, Kysucké Nové Mesto
Anna MartiSovda - MARTANN, Kysucké Nové Mesto
Anna Martisova - MARTANN, Kysucké Nové Mesto
Anna Martisova — MARTANN, Kysucké Nové Mesto
Maria Matudovidova — MA — MAJA, Zilina

Maria MatuSovicova — MA — MAJA, Zilina

Maria MatuSovicova — MA — MAJA, Ziiina

Maria MatuSovicova — MA — MAJA, Zilina

Maria MatuSovicova — MA — MAJA, Zilina

Helena Slovakova — Baltimora, Dubnica nad Vahom
Helena Slovakova — Baltimora, Dubnica nad Vahom
Helena Slovakova — Baltimora, Dubnica nad Vahom
Helena Slovakova — Baltimora, Dubnica nad Vahom
Helena Slovakova — Baltimora, Dubnica nad Vahom
Ing. Jan SISKA, Povazska Bystrica

Ing. Jan SISKA, Povazska Bystrica

Ing. Jan SISKA, Povazska Bystrica

Ing. Jan SISKA, Povazska Bystrica

Ing. Jan SISKA, Povazska Bystrica

PLESO, spol. s r.0., Hiohovec

CORVUS - TRADE, spol. s r.0., Svit

CORVUS - TRADE, spol. s r.0., Svit

Eleondéra Molnarova — ARLETT, Komarno

Olga Rybarikova VENUS, PieStany
Olga Rybarikova VENUS, PieStany
Olga Rybarikova VENUS, Piestany

Olga Rybarikova VENUS, Piestany
Y.L.Z. XING WANG, s.r.o., Bratislava
SPOLTEX, spol. sr.0., TrebiSov
SPOLTEX, spol. sr.0., TrebiSov
SPOLTEX, spol. sr.0., TrebiSov

BEkon, a.s., Sluknov

BEkon, a.s., Sluknov

COM obchodna spoloc¢nost s r.0., Kosice
JUDr. Lucia LESKOVA — LUCIA, Kosice
VELUX Slovensko,s.r.o., Bratislava
Erika Dzudzova — LADY E, Kosice

P/00406/119/1/98
P/00407/119/1/98
P/00408/119/1/98
P/00409/119/1/98
P/00410/119/1/98
P/00411/119/1/98
P/00412/119/1/98
P/00413/119/1/98
P/00414/119/1/98
P/00415/119/1/98
P/00416/119/1/28
P/00417/119/1/28
P/00418/119/1/98
P/00419/119/1/98
P/00420/119/1/98
P/00421/119/1/98
P/00422/119/1/98
P/00423/119/1/98
P/00424/119/1/98
P/00425/119/1/98
P/00426/119/1/98
P/00427/119/1/98
P/00428/119/1/98
P/00429/119/1/98
P/00430/119/1/98
0/00431/119/1/98
P/00432/119/1/98
P/00433/119/1/98

P/00470/119/1/98
P/00471/119/1/98
P/00472/119/1/98

P/00473/119/1/98
P/00476/119/1/98
P/00477/119/1/98
P/00478/119/1/98
P/00479/119/1/98
0/00480/119/1/98
0/00481/119/1/98
P/00482/119/1/98
P/00483/119/1/98
P/00484/119/1/98
P/00485/119/1/98
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Damska elastickd osobna bielizeil, 80-85% polyamid/15-20% elastan

Panska a damska osobna a nocna bielizen, koSele, tricka, 100% prirodny hodvab
Panske a damske tricka a polokosele, 100% bavina - Uplet

Panske, damske a detské pancuchové vyrobky, 61-74% bavina/23-39% polyamid/0-3'". elastan
VSivana textilna krytina — TWIST, 100% polyamid

Vsivana textilna krytina — DLW PREMIER, 100% polyamid

Vsivana textilna krytina — CASTELLO, 100% polyamid

Gamase — pletené nohavice, 65% akryl/35% vina

Kaliopky — elastické nohavice z upletu, 100% polyamid

Panska koSela — z tkaniny, 100% bavina

Osobna elasticka bielize — podprsenky, 75% polyamid/25% elastan

Gamase - pletené nohavice, 75% akryl/25% vina

Damska osobna bielizen, 100% polyamid

Damska elasticka osobna bielizen, 80—-85% polyamid/15-20% elastan

Ponozky 70-80% bavina/20-30% polypropylén

Ponozky 50-70% vina/10-30% viskdza/30-50% polypropylén

PonoZky 70-80% bavina/20-30% polypropylén

PonoZky 50-70% vina/10-30% viskdza/30-50% polypropylén

Damske blizky, koSele, sukne a Saty, 100% polyester, tkanina

Osobna bielizen, no¢na bielizen, tricka, elastické nohavice, 100% bavina, Uplet
Osobna bielizen, elastické tricka polyamid/lycra, Uplet )

Osobna bielizen, tricka, bllzky, elastické nohavice, viskoza/lycra, Uplet
Damske bluzky, koSele, sukne a Saty, 100% polyester, tkanina

Osobna bielizen, no¢na bielizen, tricka, elastické nohavice, 100% bavina, uplet
Osobna bielizen, elastické tricka polyamid/lycra, uplet

Osobna bielizen, tricka, bluzky, elastické nohavice, viskoza/lycra, uplet
Damske blluzky, koSele, sukne a Saty, 100% polyester, tkanina

Osobna bielizen, nocna bielizen, tricka, elastické nohavice, 100% bavina, Uplet
Osobna bielizen, elastické tricka polyamid/lycra, Uplet

Osobna bielizen, trickd, bluzky, elastické nohavice, viskoza/lycra, tplet
Damske blizky, koSele, sukne a $aty, 100% polyester, tkanina

Osobna bielizen, no¢na bielizen, tricka, elastické nohavice, 100% bavina, Uplet
Osobna bielizen, elastické tricka polyamid/lycra, Uplet

Osobna bielizen, tricka, bluzky, elastické nohavice, viskoza/lycra, Uplet
Damske bluzky, kosele, sukne a Saty, 100% polyester, tkanina

Osobna bielizen, no¢na bielizen, tricka, elastické nohavice, 100% bavina, Uplet
Osobna bielizen, elastické tricka polyamid/lycra, uplet

Osobna bielizen, tricka, bluzky, elastické nohavice, viskoza/lycra, tplet
Damske bluzky, koSele, sukne a Saty, 100% polyester, tkanina

Osobna bielizen, no¢na bielizen, tricka, elastické nohavice, 100% bavina, Uplet
Osobna bielizen, elastické tricka polyamid/lycra, uplet

Osobna bielizen, tricka, bluzky, elastické nohavice, viskdza/lycra, uplet
Vsivana textilna krytina — 100% polypropylén DECOR, PRAAG, ACCORD

Vsivana textilna krytina — 100% polyamid ROCKY, BOLIVIA, CHARADE, DAKOTA, FEIFEL, POLO

Damske bluzky, kosele, sukne a Saty, 100% polyester, tkanina
Osobna bielizen, no¢na bielizen, tricka, elastické nohavice, 100% bavlna, uplet

Erika Dzudzova — LADY E, Kosice
H.S.W., spol. sr.0., Bratislava
H.S.W., spol. sr.0., Bratislava

UNI FORM s.r.o., Bratislava
MONTOSTAV ~ REAL, spol. sr.0.,
MONTOSTAV - REAL, spol. sr.0.,
MONTOSTAV - REAL, spol. sr.0.,
Ing. Hai Nguyen Dong, KoSice

Ing. Hai Nguyen Dong, KoSice

Ing. Hai Nguyen Dong, Kosice
LADAS, spol. s r.o., Nitra

LADAS, spol. sr.o., Nitra

Maria Stoklasova — LADY E, KoSice
Maria Stoklasova — LADY E, Kosice

Bratislava
Bratislava
Bratislava

Ing. Miloslav Zilingik, MONA, Povazska Bystrica
Ing. Miloslav Zilin¢ik, MONA, Povazska Bystrica

Erika ?ilinc’:ikova’, MONA, Povazska
Erika ZilinCikova, MONA, Povazska

Ing. Helena SCECINOVA — ,POMPADUR®, Kosice
Ing. Helena SCECINOVA - ,POMPADUR®, Kosice
Ing. Helena SCECINOVA - POMPADUR®, Kogice
Ing. Helena SCECINOVA — ,POMPADUR¥, Kosice

Vojtech VARADY, Kosice

Vojtech VARADY, Kosice

Vojtech VARADY, Kosice

Vojtech VARADY, Kosice

Eva Andrejcakova - Virgo, Kosice
Eva Andrej¢akova — Virgo, Kosice
Eva Andrejcakova - Virgo, Kosice
Eva Andrej¢akova - Virgo, KoSice
Eva Hebodova ~ HAFO, Kosice
Eva Hebdova ~ HAFO, Kosice
Eva Hebdova ~ HAFO, Kosice
Eva Heboova -~ HAFO, Kosice
Milan Mihl — BODYTEX, KoSice
Milan Mihl — BODYTEX, Kosice
Milan Muhl — BODYTEX, Kosice
Milan Mihl — BODYTEX, Kosice

Bystrica
Bystrica

Ing. Eniké Palencarova — ENIX, KoSice
Ing. Eniké Palencarova — ENIX, KoSice
Ing. Enikd Palencarova — ENIX, KoSice
Ing. Enikd Palencarova — ENIX, KoSice

HAGA, spol. s r.o., Dolné Kockovce
HAGA, spol. s r.o0., Dolné Kockovce
Igor NOVY, Kosice
lgor NOVY, Kosice

- Puchov
— Puchov

P/00486/119/1/98
P/00487/119/1/98
P/00488/119/1/98
P/00489/119/1/98
P/00490/119/1/98
P/00491/119/1/98
P/00492/119/1/98
P/00524/119/1/98
P/00525/119/1/98
P/00526/119/1/98
P/00527/119/1/98
P/00528/119/1/98
P/00560/119/1/98
P/00561/119/1/98
P/00562/119/1/98
P/00563/119/1/98
P/00564/119/1/98
P/00565/119/1/98
P/00566/119/1/98
P/00567/119/1/98
P/00568/119/1/98
P/00569/119/1/98
P/00570/119/1/98
P/00571/119/1/98
P/00572/119/1/98
P/00573/119/1/98
P/00574/119/1/98
P/00575/119/1/98
P/00576/119/1/98
P/00577/119/1/98
P/00578/119/1/98
P/00579/119/1/98
P/00580/119/1/98
P/00581/119/1/98
P/00582/119/1/98
P/00583/119/1/98
P/00584/119/1/98
P/00585/119/1/98
P/00586/119/1/98
P/00587/119/1/98
P/00588/119/1/98
P/00589/119/1/98
P/00590/119/1/98
P/00591/119/1/98
P/00592/119/1/98
P/00593/119/1/98
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Osobna bielizen, elastické tricka polyamid/lycra, uplet

Osobna bielizer, tricka, bluzky, elastické nohavice, viskéza/lycra, Uplet
Damske bllzky, koSele, sukne a $aty, 100% polyester, tkanina

Osobna bielizen, no¢nd bielizen, tricka, elastické nohavice, 100% bavina, uplet
Osobna bielizen, elastické tricka polyamid/lycra, tiplet

Osobna bielizen, tricka, bluzky, elastické nohavice, viskéza/lycra, Uplet
Osobna bielizefl, no¢na bielizen, trickd, elastické nohavice, 100% bavina, uplet
Osobna bielizen, elastické tricka polyamid/lycra, uplet

Osobna bielizen, tricka, bluzky, elastické nohavice, viskoza/lycra, uplet
Osobna bielizen, nocna bielizen, tricka, elastické nohavice, 100% bavina, uUplet
Osobna bielizen, elasticke tricka polyamid/lycra, uplet

Osobna bielizen, tricka, bluzky, elastické nohavice, viskozaflycra, uplet
Osobna bielizen, nocna bielizen, tricka, elastické nohavice, 100% bavina, uplet
Osobna bielizen, elastické tricka polyamid/lycra, uplet

Osobna bielizen, tricka, bluzky, elastické nohavice, viskdza/lycra, Uplet
Panske a chlapCenské koSele, pyzamy a trenirky, 100% bavina

Panske a chlaptenské kosele, 50-65% polyester/35-50% bavina

Panska, damska, chlaptenska a dievéenska osobna bielizefi, 100% bavina
Panska, damska, chlaptenska a dievéenska osobna bielizen, 60% bavina/40% viskoza-melir
Damska osobna bielizeri — biela, 50% bavina/36% polyamid/14% lycra
Damska osobna bielizef, 80% polyamid/20% elastan

Bavinené tricko, 100% bavina

Panska, damska, chlapcenskd a dievéenska osobna bielizefi, 100% bavina; 95% bavina/5% elastan
Vrchné tricko, 100% bavina

Postelné supravy a metraz na ich vyrobu, 100% bavina — damasek

Panska, damska osobna bielizen, polokosele a tricka, 100% bavina, uplet
Panske a damske koSele, 100% bavina, tkanina

Pancuchové vyrobky pre dojcatd, deti a dospelych, bavina/polyamid/polyester
Tricka, polokosele, mikiny, rolaky, 100% bavina, uplet

Panska, damska osobna bielizeri, no¢na bielizen, 100% bavina, uplet

Panska, damska osobna bielizen, polokosele a tricka, 100% bavina, Uplet
Panske a damske koSele, 100% bavlna, tkanina

Tricka, polokosele, mikiny, rolaky, 100% bavina, Uplet

Panska a damska osobna bielizef, no¢na bielizeri, 100% bavlna, Uplet

Trickd, polokosele, mikiny, rolaky, 100% bavina, tplet

Pénska a damska osobna bielizel, nocna bielizent, 100% bavina, uplet

Trickd, polokosele, mikiny, rolédky, 100% bavlna, tplet

Panska a damska osobna bielizefi, nocna bielizen, 100% bavina, Uplet

Vrchné tricka (T-shirt), polokoSele, 60% bavina/40% polyester

Vrchné tricka (T—shirt), polokosele, 100% bavina

Vrchné tricka, 100% bavina

Vrchne tricka, 100% bavina

Panske a damske denimové kosele, 100% bavina

DojCenske a detské pletené vyrobky, 100% bavina

Dojcenske a detské pletené vyrobky, 60% bavina/40% polyester

Damske bluzky — biele, 50% viskdza/50*. polyester

Igor NOVY, Kosice
Igor NOVY, Kosice

Antonia PROKESOVA — ,ANTONIA®, Kosice
Antonia PROKESOVA — ,ANTONIA®, Kosice
Antonia PROKESOVA — ,ANTONIA®, Kosice
Antonia PROKESOVA — ,ANTONIA®, Kosice

Mirosiav Matovic, llava
Miroslav Matovi¢, llava
Miroslav Matovié, llava

Maria Borkovi¢ova — EURO -~ CONT, Zlaté Moravce
Maria Borkavicova — EURQO — CONT, Zlaté Moravce
Maria Borkovicova — EURO — CONT, Zlate Moravce

Ing. Vladimir Strapko ALVA PLUS, Nitra
Ing. Vladimir Strapko ALVA PLUS, Nitra
Ing. Vladimir Strapko ALVA PLUS, Nitra
ZORENA, spol. sr.0., Trnava

ZORENA, spol. sr.0., Trnava

Jifi VaSenda MORAVA, Ruzomberok
Jifi VaSenda MORAVA, Ruzomberok
Jifi VaSenda MORAVA, RuZzomberok
Jifi Vasenda MORAVA, RuZzomberok

Michal Parocki — High Sport, Jakubovany

MINI DISKONT, spol. sr.0., Bratislava
Hajridin Silik CASH, Prievidza

Jifi Vasenda MORAVA, Ruzomberok
Oliver Hoffmann — O.H., Zilina

Oliver Hoffmann — O.H., Zilina

Ing. Milan Ovsenik, Byt¢a

Milan Hudec EUROTEX, TopolCany
Milan Hudec EUROTEX, TopolCany
Oliver Hoffmann - O. H., Zilina

Oliver Hoffmann — O. H., Zilina
Klaudia Kolarska — SKARJA, Bratislava
Klaudia Kolarska — SKARJA, Bratislava
CAVO, s.r.o., Bratislava

CAVO, s.r.0., Bratislava

NOW - KOL, s.r.o., Bratislava

NOW - KOL, s.r.o., Bratislava

E.R. SPORT, spol. s r.o., Bratislava
E.R. SPORT, spol. sr.0., Bratislava
B.B.0.S., spol. sr.0., Banska Bystrica
ASTRA PRINT s.r.o., Banska Bystrica
BERT spol. sr.0., Bratislava
VALORY, s.r.o., Trencin

VALORY, s.r.o., Trencin

VIHACO, spol. s r.o., Bratislava

P/00594/119/1/98
P/00595/119/1/98
P/00596/119/1/98
P/00597/119/1/98
P/00598/119/1/98
P/00599/119/1/98
P/00B00/119/1/98
P/00601/119/1/98
P/00602/119/1/98
P/00603/119/1/98
P/00604/119/1/98
P/00605/119/1/98
P/00606/119/1/98
P/00607/119/1/98
P/00608/119/1/98
P/00609/119/1/98
P/00610/119/1/98
P/00611/119/1/98
P/00612/119/1/98
P/00613/119/1/98
P/00614/119/1/98
P/00615/119/1/98
P/00616/119/1/98
P/00617/119/1/98
P/00618/119/1/98
P/00619/119/1/98
P/00620/119/1/98
P/00621/119/1/98
P/00622/119/1/98
P/00623/119/1/98
P/00624/119/1/98
P/00625/119/1/98
P/00626/119/1/98
P/00627/119/1/98
P/00628/119/1/98
P/00629/119/1/98
P/00630/119/1/98
P/00631/119/1/98
P/00632/119/1/98
P/00633/119/1/98
P/00634/119/1/98
P/00666/119/1/98
P/00667/119/1/98
P/00668/119/1/98
P/00669/119/1/98
P/00670/119/1/98
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Tricka, polokoSele, tielka, elastické nohavice, 100% bavina; 90% bavina/10% elastan

Tricka, T-shirt, tielka, 60% bavina/40% polyester

Damske bltzky — biele, 100% bavina

Péanske kosele, 100% viskoza

Vpichovana textilna krytina, polyamid/polypropylén — MARKANT, ROBUST, STUDIO

Vsivana textilna krytina — 100% polyamid Menuett, Centostar, Galerie, Piazza, Commodore, Esplanade

Vsivana textiind krytina — 100% polyamid POLARIS, PENTA, MIKADO, ELITE, IMPULS, PROFIL,FORUM
VSivana textilna krytina — 100% polyamid Estoril, Dorado, Bolero, Variete, Pavillon, Tambour, Astor

Panske a damske denimové ko3ele, 100% bavina

Damska osobna bielizen, 80% polyamid/20% lycra

Damska osobna bielizefl, 70-99% polyamid/1-30% elastan

Damske blizky, 100% polyester

Panske kosele, 100% bavina

Damske tielka — biele, viskoza/polyamid

Damske nohavitky, 89% polyamid/11% elastan

Sijacie nite — vzduchom tvarované, 100% polyester

Déamska a panska osobna bielizefi, 100% bavina

Damske a panske ponozky - biele, 100% bavina

Damska a panska osobna bielizefi — saténova, 100% polyester

PonoZky, 75% bavina/23% polyamid/2% iné viakno

Tricka, 100% bavina

Dresy — tricka, 100% polyester

V3Sivana textilna krytina PREMIER, 100% polyamid

VSivana textilna krytina OSSFLOOR, 100% polyamid

V3iivana textilna krytina PREMIER KHAN VC 4204, 100% polyamid
VSivana textilna krytina PLATINUM NR. 19 TR, 100% polyamid

VSivana textilna krytina PREMIER KHAN VC 4204, 100% polyamid
Véivana textilna krytina PREMIER KHAN VC 4204, 100% polyamid
Vsivana textiina krytina PREMIER KHAN VC 4204, 100% polyamid
Vsivana textilna krytina PREMIER KHAN VC 4204, 100% polyamid
Démska a panska osobna bielizeit — saténovd, 100% polyester

Damska, panska, dievéenska a clapCenska osobna bielizef, 85% chlorované vlakna/15% akryl
Damska elastickd osobna bielizen, 80% polyamid/20% lycra

Damska elastickd osobna bielizen — biela, 90% bavina/10% lycra
Damske pancuchové nohavice, 88% polyamid/12% elastan

Chlapgenské a dievcenské rolaky, leginy, tricka, 100% bavina

Detsky vanki$ FARLIN, 100% bavina

Detské bavinené ponozky FARLIN, 100% bavina

Dojéenské podbradniky FARLIN, polyester/bavina

Pyzamy, Zupany a postelna bielizen z froté Upletu, 70% bavina/30% viskdza
Pyzamy, Zupany, no¢né koSele, boxery, 100% bavina

Kosele, bluzky, pracovné plaste, osobna a postelna bielizen, 100% bavina, tkanina
Pyzamy, Zupany, no¢né kosele, boxery, 100% bavina

Panske, damske a detské ponozky, 45% bavina/45% akryl/10% polyester
Panske, damske a detské ponozky, 80-90% bavina/10-20% polyester
Jemné damske pancuchové nohavice, 84% polyamid/16% elastan

TOLL, spol. sr.0., Trnava

TOLL, spol. sr.0., Trnava

BIELO - TEX, spol. sr.0., Bratislava
BIELO - TEX, spol. s r.0., Bratislava
FORBO, s.r.o., Brno, Ceska republika
FORBO, s.r.0., Brno, Ceska republika
FORBO, s.r.0., Brno, Ceska republika
FORBO, s.r.0., Brno, Ceska republika
Curnek Peter - MARTEN, Kosice

D.V. LINES, s.r.o., Topoltany

Marta ZIAKOVA, Bratislava

BIELO - TEX, spol. s r.0., Bratislava

BIELO - TEX, spol. s r.o0., Bratislava

Jozef Richnak — REVER, Trnava

Jozef Richnak — REVER, Trnava

TEXCEL, s.r.o., Bratislava

HAN XIANG, spol. s r.o., Bratislava

HAN XIANG, spol. s r.o0., Bratislava

ODEX, spol. s r.o., Vracov, Ceska republika
SPORT PROGRESS, spol. s r.0., Bratislava
SPORT PROGRESS, spol. s r.0., Bratislava
SPORT PROGRESS, spol. s r.o., Bratislava
DLW vybaveni interiér(, s.r.o., Praha

DLW vybaveni interiérd, s.r.o., Praha

MD KORATEX s.r.0., Bratislava

MD KORATEX s.r.0., Bratislava

VLADIMIR SENITKA — ROTO. SV, Kosice
FM DESIGN spol. s r.0., Kezmarok

PRINC — INTERIERY, s.r.o., Spisska Nova Ves
AUGUSTIN MAGDOLEN, Banska Bystrica
DUNAJ obchodna spolocnost, a.s., Bratislava
MINIMA, s.r.o., Kocovce

INTIMO, spol. s r.o., TvrdoSovce

INTIMO, spol. sr.o., TvrdoSovce

INTIMO, spol. s r.0., TvrdoSovce

KNOP Roébert — DEKOR, Dolny Hricov
BLONDIE SLOVAKIA, spol. sr.0., Kosice
BLONDIE SLOVAKIA, spol. s r.0., KoSice
BLONDIE SLOVAKIA, spol. sr.0., KoSice

HORIZONT, spol.s r.0.,— organizatna zlozka, Bratislava
MIKULECKY -~ PYZAMA, spol. s r.o0., Usti nad Orlici

LIPTEX, spol. sr.o., Liptovska Teplicka
TESCO STORES SR a.s., Bratislava
FrantiSek Rena¢ — ,RENTEX", Vahovce
FrantiSek Rena¢ - ,RENTEX", Vahovce
DARLING spol. sr.0., Vrbové

P/00671/119/1/98
P/00672/119/1/98
P/00673/119/1/98
P/00674/119/1/98
P/00675/119/1/98
P/00676/119/1/98
P/00677/119/1/98
P/00678/119/1/98
P/00679/119/1/98
P/00680/119/1/98
P/00681/119/1/98
P/00682/119/1/98
P/00683/119/1/98
P/00684/119/1/98
P/00685/119/1/98
P/00686/119/1/98
P/00687/119/1/98
P/00688/119/1/98
P/00689/119/1/98
P/00690/119/1/98
P/00691/119/1/98
P/00692/119/1/98
P/00693/119/1/98
P/00694/119/1/98
P/00695/119/1/98
P/00696/119/1/98
P/00697/119/1/98
P/00698/119/1/98
P/00699/119/1/98
P/00700/119/1/98
P/00701/119/1/98
P/00702/119/1/98
P/00703/119/1/98
P/00704/119/1/98
P/00705/119/1/98
P/00706/119/1/98
P/00707/119/1/98
0J00708/119/1/98
0/00709/119/1/98
P/00710/119/1/98
P/00711/119/1/98
0/00712/119/1/98
P/00713/119/1/98
P/00714/119/1/98
P/00715/119/1/98
P/00716/119/1/98
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Jemné damske pancuchové nohavice, podkolienky, ponozky, 95% polyamid/5% elastan
Jemné damske pancuchové nohavice, podkolienky, ponozky, 95% polyamid-stretch/5% elastan

Vysivacie nite — ISAFIL, 100% viskéza

Monofilové nite — TRANSFIL, 100% polyamid

Pyzamy, Zupany, no¢né koSele a supravy, 100% polyester

Panske a damske ponozky, 65% bavina/35% polyester

Panske a chlapcenské kosele, 100% bavina

Dojéenské a detské oSatenie a doplnky, 100% polyester, uplet
Dojcenské a detské oSatenie a dopinky, 100% bavina, uplet
Dojcenské a detské oSatenie a doplnky, 100% bavina

Panska kosela, biela a farebna, 100% bavilna

Panska koSela, biela a farebnd, polyester/bavina

Panske, damske, chiapCenské a dievCenské plavky, 88% polyamid/12% lycra
Panska, damska a detska osobna bielizen, 100% bavina

Vrchné tricka a mikiny — biele, 50% bavina/50% polyester

Panske a chlapgenské kosele, 100% bavina

Panske a chlap&enské koSele, 100% bavina

Pyzamy, Zupany, no¢né koSele, boxery, 100% bavina

Uplet a pletené vyrobky pre deti a dospelych, 80-90% bavina/10-20% polyamid
Uplet a pletené vyrobky pre deti a dospelych, 100% akry!

Uplet a pletené vyrobky pre deti a dospelych, 80-90% bavina/10-20% polyamid
Pancuchové vyrobky pre dojcatd, deti a dospelych, bavina/polyamid/polyester
Panske a chlapcenské koSele, 65% polyester/35% bavina

Damska elasticka osobna bielizeri, 90% modalové vlakno/10% elastan
Panske a detské tricka, 100% bavina

Panske kosele, 100% bavina

Panske trenirky, 100% bavina

Upletové elastické $portové obledenie, 95% bavina/5% lycra

Upletové elastické Sportové oblecenie, 86% polyamid/14% lycra
Damska elastickd osobnd bielizen, bavina/polyamid/elastan

Deka s motivom, vina/akryl

Damska pyzama, 83% polyester/17% bavina

Damske nohavicky a dlhé tricka, 50-80% bavilna/20-50% polyester
Panska kosela, 60% bavina/40% polyester

Damska osobna bielizefi, 82-95% polyamid/5-18% elastan

Jemné damske pancuchové nohavice, 100% polyamid

Termoponozky, termorukavice, nékolenice, ochrany lakfov,

40% polyester/20% polyamid/10% bavina/30% kovové vlakno
Damske a panske pyzamy, nocné kosele, 100% bavina

Damske a panske pyzamy, nocné kosele, 50% bavina/50% akryl
Sijacie nite, 100% polyester

Panske kosele, 60% visk6za/40% polyester

Tricka, 100% bavina

Damska osobna bielizen — réznofarebnd, polyamid/lycra, uplet
Damska osobna bielizen — réznofarebna, 100% bavina, tplet

Panske kosele, 65% polyester/35% bavina, tkanina

DARLING spol. sr.0., Vrbove

DARLING spol. s r.o., Vrbové

Amann Sponit Slovakia, s r.o., Tren¢ianske Bohuslavice
Amann Sponit Slovakia, s r.0., Trencianske Bohuslavice
NATALKA, spol. s r.0., Kezmarok

G & T, spol. sr.o., Galanta

MILETA, a.s., Hofice v Podkrkonosi
Lubomir FEDORCO - PANDA, Presov
Lubomir FEDORCO — PANDA, Presov
tubomir FEDORCO — PANDA, Pregov
JANEK, spol. s r.o., Roznov pod Radhostém
JANEK, spol. s r.o., Roznov pod Radhostém
ROMAN KUCERA - ROKA, Praha

OD PRIOR STRED, a.s., Banska Bystrica
B.B.0.S., spol. sr.0., Banska Bystrica
TESCO STORES SR, a.s., Bratislava
ROSA ROSSA, spol. sr.o., Sala

Dagmar Boskova — DaDa, Martin

Ing. Vojtech Czeto DETEX, KoSice

Ing. Vojtech Czeto DETEX, KoSice

JOZEF KARABINOS, Jarovnice

JOZEF KARABINOS, Jarovnice

Lubomir SURANY!, Ing., Bratislava

TIMO Slovakia, s.r.o., Trencin

PRESTIGE, s. r. 0., Banska Bystrica
PRESTIGE, s. r. 0., Banska Bystrica

Maria Hrvolova — RIA, Zilina

Zuzana Brandoburova — LOOK B, Bratislava
Zuzana Brandoburova -~ LOOK B, Bratislava
SOLEO Slovakia, s.r.o., Piestany
EASTCONAG SR, spol. sr.0., Senec
TREND SLOVAKIA, spol. s r.o., Komarno
TREND SLOVAKIA, spol. sr.o., Komarno
TREND SLOVAKIA, spol. s r.0., Komarno
TREND SLOVAKIA, spol. s r.o., Komarno
TREND SLOVAKIA, spol. sr.0., Komarno

TREND SLOVAKIA, spol. s r.0o., Komarno
Lubo$ Matovic MERCATO D ITALIA, Trnava
Lubos Matovic MERCATO D ITALIA, Trnava
HASSO Slovensko, spol. sr.o., KoSice
KORDONA SLOVAKIA s.r.o., Trencin
Nestlé Food, s.r.o., Prievidza

RNDr. Karol Toman ALFA, Michalovce
RNDr. Karol Toman ALFA, Michalovce
W.E.D. Slavakia spol. sr.0., Gbely

0/00717/119/1/98
0/00718/119/1/98
0/00719/119/1/98
P/00720/119/1/98
P/00721/119/1/98
P/00722/119/1/98
P/00723/119/1/98
0/00724/119/1/98
0/00725/119/1/98
P/00726/119/1/98
P/00727/119/1/98
P/00728/119/1/98
P/00729/119/1/98
P/00761/119/1/98
P/00762/119/1/98
P/00763/119/1/98
P/00764/119/1/98
P/00765/119/1/98
0/00766/119/1/98
0/00767/119/1/98
0/00768/119/1/98
P/00769/119/1/98
P/00770/119/1/98
P/00771/119/1/98
P/00772/119/1/98
P/00773/119/1/98
P/00774/119/1/98
P/00775/119/1/98
P/00776/119/1/98
P/00777/119/1/98
P/00778/119/1/98
P/00779/119/1/98
P/00780/119/1/98
P/00781/119/1/98
P/00782/119/1/98
P/00783/119/1/98

P/00784/119/1/98
P/00785/119/1/98
P/00786/119/1/98
P/00787/119/1/98
P/00788/119/1/98
P/00789/119/1/98
P/00790/119/1/98
P/00791/119/1/98
P/00792/119/1/98
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Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Detska postelna bielizef, 100% bavlna
Podprsenka zn. CHICCO, 100% bavina
Dojcenske a detské pletené vyrobky, 100% bavina, hladky uplet

Textilna podlahova krytina, 60% polyamid/40% polypropylén Clipper, Nevis, Saga, Medium,

Everest, Jamaica, Kokos, Square

Vsivana textilna podlahova krytina, 100% polyamid Domino, Swing, Van Burgh, Adelphi,

Signal, Fairy Tale, Rialto

Vsivana textilna podlahova krytina, 100% polypropylén Forum, Comba, Emperor, Campus,

Coral, Faro, Corfu, Bursa

VSivana textilnd podlahova krytina, behine, 100% polyamid Level Loop, Maya, Planet, Arctic

Alpen, Kelim, Kasbah, Aziri, Shiraz

Textilna podlahova krytina tkana — SIKHIM, 100% polypropylén
Textilna podlahova krytina tkana — ARDESTAN, 100% polypropylén
Textilna podlahova krytina tkana — SIRIUS, 100% vina

Bundicky, overaly, mikiny, leginy, 100% bavina

Jemné damske pancuchové nohavice, 100% polyamid

Bavineny uplet, 100% bavina

Osobna a no¢na bielizen, tricka a iné pletené o3atenie, 100% bavina
Tricka a polokoSele, 65% bavina/35% polyester

PonoZky a podkolienky — biele, 80% bavina/19% polyamid/1% elastan
Tricka a polokosele, 65% bavina/35% polyester

Ponozky a podkolienky — biele, 80% bavina/19% polyamid/1% elastan
Panska koSela, 65% polyester/35% bavina

Koberce viazané — AVENUE, PARIS, IMPRESSION, 100% vina
Koberec tkany, 100% polypropylén

Koberec vsivany, 100% polyamid

Vsivana textilna krytina PREMIER, 100% polyamid

V8ivana textilna krytina OSSFLOOR, 100% polyamid

Panske, damske a detské tricka, T—shirt, 100% bavina

Panske damske trickda a mikiny, 50% bavina/50% akryl

Panska kosela, 100% bavina

Vivana textilna krytina STARDUST, 90% polypropylén/10% polyamid
Detska lahka konfekcia, 100% bavina

Panska a chlapCenska ko3ela, pyZzamo, no¢na koela, 100% bavina
Pénske kosele, 100% viskoza

Zupany, 100% bavina, froté Gplet

Ko8ela CAMEL, 100% bavina

Tricka a polokosele, 65% bavina/35% polyester

Damske blizky, 100% polyester

Damske blizky, 100% viskdza

Jemné damske pancuchové nohavice, 92% polyamid/8% elastan
Zupany - froté, 90% bavina/10% palyester

Panska kosela, 100% bavina

Dojcenské a detské pletené vyrobky, 100% bavina, plySovy Uplet
Dojcenské a detské pletené vyrobky, 100% bavina, hladky Uplet
DievCenske a damske elastické nohavice, polyamid/elastan

Rozalia Trefilova — LIATEX, Bratislava
Rozélia Trefilova — LIATEX, Bratislava
Rozaélia Trefilova — LIATEX, Bratislava

SPOLTEX, spol. sr.0., Sered
SPOLTEX, spol. sr.0., Sered
SPOLTEX, spol. sr.0., Sered

SPOLTEX, spol. sr.o0., Sered

SPOLTEX, spol. sr.0., Sered

SPOLTEX, spol. sr.0., Sered

SPOLTEX, spol. sr.0., Sered

Roman Kuger — ROKA, Praha, Ceska republika
Ing. Jan Hatal¢ik — HATA, Bratislava

MTF, spol. s r.o., Vsetin, Ceska republika
Patrik Rampasek, Surany

Zsolt Lengyel, Ing. LenCo, Dunajska Streda
Zsolt Lengyel, Ing. LenCo, Dunajska Streda
ROVEL, spol. sr.0., Bratislava

ROVEL, spol. sr.0., Bratislava

Yvetta Miksova — MiRaMi, Banovce nad Bebravou
KARPET HOLLAND, spol. s r.0., Velky Saris
Peter KOLNIK, Hrachoviste

Peter KOLNIK, Hrachoviste

MD KORATEX, s.r.o., Bratislava

MD KORATEX, s.r.o., Bratislava

HI.S. Slovakia sportswear, s.r.o., Bratislava
MIMOZA, s.r.o., Nova Dubnica

Peter PISko — PORTHQOS, Trencin

Ing. Jan Jurik DIAMOND, KeZzmarok

MANA MODE, s.r.o., Cervenka

PAPI, spol. sr.0., Praha, Ceska republika
V + V INTRACO, s.r.o., Trnava

ARENA SLOVAKIA, s.r.o., Komarno
AMTRAK, s.r.o., Tatranska Lomnica

Adidas Slovakia, s.r.o., Bratislava

Anna MERKOVA AM MOLET, Bratislava
Anna MERKOVA AM MOLET, Bratislava
EDUSCHO, spol. sr.o., Bratislava
EDUSCHO, spol. sr.0., Bratislava
EDUSCHO, spol. sr.0., Bratislava

Rozalia Trefilova — LIATEX, Bratislava
Rozalia Trefilova — LIATEX, Bratislava
Rozalia Trefilova — LIATEX, Bratislava

P/00793/119/1/98
P/00794/119/1/98
P/00795/119/1/98

P/00867/119/1/98
P/00868/119/1/98
P/00869/119/1/98

P/00870/119/1/98
P/00871/119/1/98
P/00872/119/1/98
P/00873/119/1/98
P/00874/119/1/98
0/00875/119/1/98
P/00876/119/1/98
P/00877/119/1/98
P/00878/119/1/98
P/00879/119/1/98
P/00880/119/1/98
P/00881/119/1/98
P/00882/119/1/98
P/00883/119/1/98
P/00884/119/1/98
P/00885/119/1/98
P/00886/119/1/98
P/00887/119/1/98
P/00888/119/1/98
P/00889/119/1/98
P/00890/119/1/97
P/00891/119/1/98
P/00892/119/1/98
P/00893/119/1/98
P/00894/119/1/98
P/00895/119/1/98
P/00896/119/1/98
P/00897/119/1/98
P/00898/119/1/98
P/00899/119/1/98
P/00900/119/1/98
P/00901/119/1/98
P/00902/119/1/98
P/00903/119/1/98
P/00904/119/1/98
P/00905/119/1/98
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Vyrobok

Ziadatel

Cislo certifikatu

Pletené vyrobky — vrchné oSatenie, 70% akryl/30% vina

Detska osuska a vrecko na umyvanie, 100% bavina, froté Uplet

VSivana textiinad krytina STARDUST, 90% polypropylén/10% polyamid

DojCenské a detské svetre, 100% akryl

Sijacia nit GRAL, 100% polyester — nekonecny PESh

Strojové vysivacie nite TRIDALIA, 100% polyester

Sijacie nite TRIDENT, 100% polyester (PESs)

Damska osobna bielizefi, 100% bavina

Damska elasticka osobna bielizen, polyamid/elastan

Dojcenske, detske, damske, panske pletené o$atenie, 100% bavina, uplet
Dojcenske, detské a damske pletené osatenie, 100% bavina, froté a plySovy uplet
Dojcenske, detské, damske a panske pletené o$atenie, 100% bavina, vypInkovy tiplet
Damska osobna bielizen — biela, 100% polyamid

Detské mikiny a nohavice, 100% akryl — rézne farebné odtiene

Detské mikiny a teplakové nohavice, 100% bavina, vypinkovy Uplet

‘eAOyodR) BLBIRA ‘Buj BliARIdLd BjuRAONqQNd 814
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I. TRAN., s.r.o., Turzovka

TESCO STORES SR, a.s., Bratislava
DIMENZIA, spol. s r.o., Kezmarok

MONIQ 97 Ltd., Budapest, Madarsko
COATS SLOVAKIA, s.r.o., Bratislava
COATS SLOVAKIA, s.r.o., Bratislava
COATS SLOVAKIA, s.r.o., Bratislava

Alena Cenzakova — CENLOX, Stara Lubovna
Alena Cenzakova — CENLOX, Stara Lubovha
Ekrem Savci — EKO SLOVAKIA, Zilina
Ekrem Savci — EKO SLOVAKIA, Zilina
Ekrem Savci — EKO SLOVAKIA, Zilina
PETER & PETER, s.r.o., Bratislava

DAMINI, spol. s r.o0., Mostova

DAMINI, spol. sr.0., Mostova

P/00906/119/1/98
P/00907/119/1/98
P/00908/119/1/98
P/00909/119/1/98
0/00910/119/1/98
0/00911/119/1/98
0/00912/119/1/98
P/00913/119/1/98
P/00914/119/1/98
0/00915/119/1/98
0/00916/119/1/98
0/00917/119/1/98
P/00918/119/1/98
P/00919/119/1/98
P/00920/119/1/98



SYMPOZIA A KONFERENCIE

Uspesné rokovanie tatranskej konferencie o vlaknach

Vyskumny Ustav chemickych vldkien, a.s., vo Svite
v diioch 8. a 9. oktébra 1998 usporiadal svoju tradic-
nu, v poradi uz XXI. Tatransku konferenciu o chemic-
kych vlaknach, ktora bola venovana udeleniu certi-
fikatu na ¢innosti VUCHV ako celku v systéme iSO
9001 v roku 1998 a 5. vyrociu autorizacie organizacie
k vykonu Statneho skuSobnictva.

sy

Miestom konferencie bol hotel Mladost vo Svite.

Cielom konferencie bolo oboznamenie Sirokej od-
bornej verejnosti s novymi poznatkami z oblasti textil-
nych a technickych vlakien, polymérov pre vlakna,
skuSobnictva a ekoldgie. Konferencia vytvorila pod-
mienky pre nadviazanie komercnych kontaktov medzi
vyrobcami, spracovatelmi i uzivatelmi chemickych
viakien a sluzila k propagacii technickych rieseni
a vyrobkov samotnych.

Konferencie sa zucastnilo vySe 90 odbornikov
z tuzemska i zahraniCia, menovite z Bieloruska,
Ceskej republiky, Madarska, Polska, Ruska
a Ukrajiny. Z tuzemska boli pritomni zastupcovia STU
Bratislava, VUTCH-CHEMITEX Zilina, CHEMOSVIT
Svit, CHEMLON Humenné, SH Senica,VUP
Prievidza, Matador-VUG Puchov, ISTROCHEM Brati-
slava, Ustav polymérov SAV Bratislava, Tatralan
Kezmarok i dalSi predstavitelia spolupracujucich
organizacii.

Na konferencii bolo prednesenych 21 odbornych
prednasok a predstavenych formou vyvesiek 13 prac.

Vidkna a textil 5 (4) 243 (1998)

Konferenciu otvoril predseda Predstavenstva akcio-
vej spolo¢nosti a riaditel VUCHV, a.s. pan
RNDr. DuSan Budzdk a v mene Ministerstva
hospodarstva SR vystupili pan Ing. Miroslav PirSel,
riaditel sekcie chemického a spotrebného priemyslu
a pan Ing. Igor Chovan, riaditel odboru technicke;j
politiky. V priebehu konferencie uskutocnili sa aj via-

ceré vyznamné obchodné rokovania so zahrani¢nymi
partnermi, menovite s americkou firmou Cabott,
talianskou firmou Nylstar, nemeckymi firmami
Barmag, Wetzel Grébzig Micro Products
a Winsemann Falghera, SvajCiarskou firmou CIBA
Geigy, madarskou firmou Zoltek RT, polskou firmou
STILON a IWCH, ¢eskymi firmami PEGAS, ALAE
LUPULI, Spolsin a Technoplast, ruskou firmou
TVERCHIMVOLOKNO a Univerzitou v St. Petersburgu.

Na konferencii uvedené odborné prednasky boli
zamerané na noveé technologické postupy pripravy
chemickych vlakien a na problémy skusobnictva
i ekoldgie, spojené s tvorbou a pouzivanim tychto
vidkien v praxi. Konferencia tak vyznamnym spé-
sobom rozSirila poznatky odbornej verejnosti o stave
tohoto velmi déleZitého odvetvia priemyselnej vyroby
a v plnej miere splnila povodny zamer usporiadatelov
— dat dalsi podnet ku jeho dynamickemu rozvoju.

-dk-
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PRISPEVOK SKUSOBNICTVA K ROZVOJU VUCHYV, a. s.

Dur&ova, O.

Vyskumny ustav chemickych vldkien, a.s., Stdtna skuSobria SKTC-118, 059 21 Svit

Vymerom UNMS SR &. 35/1993 zo diia 18. novem-
bra 1993 bola vo Vyskumnom ustave chemickych
vlakien, a. s. vo Svite zriadena 3Statna skdsobna
SKTC-118. Vznikla autorizaciou kolektivu skiSobnych
taboratorii FAT, akreditovanych podia eurdpskych po-
Ziadaviek, deklarovanych v norme EN 45001.

Dalimi vymermi UNMS SR, najmé &. 135/1996 a ¢.
148/1997 ziskal kolektiv skuSobne opravnenie na hod-
notenie a certifikaciu vybranych vyrobkov vlankaren-
ského a textilného priemyslu. Z tychto vyrobkov boli
od 30. maja 1997 uréené do regulovanej oblasti sku-
piny, uvedené v tabulke ¢. 1.

Okrem certifikacie vy3Sie uvedenych vyrobkovych
skupin, skuSobria vykonava vo svojich laboratériach
Siroky sortiment fyzikalnych, anaiytickych a textiinych
skuSok pre podnikatelsku a spotrebitel'sku verejnost
v SR. Vysledky skuSok z laboratdrii SL-FAT (Skusob-
né laboratadria fyzikalne, analytické a textiiné) pomahaju
riesit technické problémy vyrobcov vidken a textilii, rek-
lamacie spotrebitelov, tykajuce sa nekvality vyrobkov,
ale aj ziskavat nové poznatky o novych vyvijanych viak-
narenskych, resp. textilnych materialoch..

Odborné sluzby Statnej skuSobne boli pocas jej
5-ro€nej existencie orientované najma do tychto ex-
ternych ¢innosti:

1. Chemické analyzy a posudkova cinnost
v otazkach Zivotného prostredia

Kolektiv zaistuje pravidelné analyzy odpadovych
véd, prilezitostné merania priemyselnych organickych
emisii a analyzy odpadov, véetne posudkovej ¢innosti
predovietkym pre podnikatelské subjekty v priemy-
selnom podtatranskom regioéne. K tymto pracam sa
vyuzivaju najma klasické analytické postupy a inStru-
mentalna technika spektralnych metod (FT-IR, UV-VIS
a AAS) a metdd chromatografickych (HPLC a GLC).

2. Fyzikalno-mechanické hodnotenia polymérov
vlaken a textilii

Prace su najCastejSie zamerané na hodnotenia
Strukturnych charakteristik materialov, identifikaciu
materidlov a stanovenia réznych technickych charak-
teristik materidlov. Mnohé rieSené problémy suviseli
s technologickymi tazkostami vo vlaknarenskych
a textilnych prevadzkach v slovenskych firmach.
Riesili sa mnohé problémy pruhovitosti, Zmolkovitosti,
stalofarebnosti a iné typické textilné problémy, ako aj
otazky zanasania sit pri spracovani polymérov, otazky
Zltnutia polyolefinovych vyrobkov, atd.

3. Osvedcovanie vyrobkov

Pohyb polotovarov a vyrobkov, to znamena vlaken
a textilii v sicasnej podnikatel'skej a spracovatelskej
verejnosti si vyZzaduje mat k dispozicii nezavislé hod-
notenie skuSobne o konkrétnej kvalite polotovaru,
resp. vyrobku za ucelom zistenia, ¢i vyhovuje pre da-
ny Gcel pouzitia. Takéto nezavisté hodnotenie ma ob-
vykle formu osvedCenia. Predmetom nezavisleho os-
vedc¢ovania su najma tech nické ukazovatele kvality
a urovne koncentracii vybranych zdraviu Skodlivych
chemickych latok, ktoré su uréené ku kontrole roz-
hodnutim Hiavného hygienika MZ SR ¢ 1338/98-SO-
ZO/UPKM. SkuSobna vydava takéto osvedcenia tak-
tiez v anglickom i nemeckom jazyku.

4, Povinna certifikacia textilnych viaken a textil-
nych vyrobkov

Od jula 1997 kolektiv Stainej skuSobne SKTC-118
zahaijil proces povinnej certifikacie viaken, priadzi, niti
a vybranych druhov tkanin. Rozsah skuSania tychto
vyrobkov je dany vymermi UNMS SR a pozostava

Tab. €. 1 Zoznam vyrobkov uréenych na povinnu certifikaciu v SKTC-118 od 15. 7. 1997

Klasifikacia produkcie

Nazov

17,10.42

17.10.43

17.10.44

17.10.5

24.70.12

24.70.13

24.70.21

24.70.22

24.70.23

17.10.10 a 17.10.20

Priadze vinené aich zmesi s inymi vlidknami

Priadze bavinené aich zmesi s inymi viaknami

Priadze lanové aich zmesi s inymi vlaknami

Textilné priadze z chemickych nekonecnych alebo strizovych vidken
Nekonecné a strizové chemické viakna hladké (PAB, PES)
Nekonecné a strizové chemické vldkna tvarované (PA6, PES, PP)
Nekonecéné a strizové vlakna celuldézové

Textilné priadze z celul6zovych viaken hiadkych

Textilné priadze z celulézovych vidken tvarovanych

Tkaniny urené na postelny bielizen
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Tab. &. 2 Externé vykony §tatnej skuSobne SKTC-118 v r. 1993-1998

Ukazovatel r. 1993 r. 1994 r. 1995 r. 1996 r. 1997 r. 1998 (do 30.8.)
Celkové vykony, tis. Sk 786,339 998,927 960,188 1510,820 2755,185 2888,988
— pocet protokolov 118 194 259 262 360 280
— pocet odbornych sprav 20 54 60 54 40 14
— pocet osvedceni 40 37 27 6
— pocet certifikatov 5 99 155
Pocet pracovnikov 25 23 23 20 17 16
Externé vykony na 1 pracov., tis. Sk 31,453 43,431 41,747 75,541 162,069

predovSetkym z kontroly zakladnych spracovatel-
skych vlastnosti, ako su napr. jemnost, pevnost/taz-
nost, obsah avivaze, zakruty a z kontroly dodrzania
hygienicko-ekologickych vlastnosti, to znamena zo
stanovenia koncentracii zdraviu Skodlivych latok.

Externé vykony Statnej skusobne, ktora tvori jedno
nakladove stredisko v Ustave — samostatnu diviziu,
maju od samotného jej vzniku az doposial stupajucu
tendenciu.

V tabulke €. 2 st uvedené Ciselné udaje dokumen-
tuju toto konStatovanie.

Poskytnuté odborné sluzby skdSobne st vykona-
vané na vysokej profesionalnej urovni, s cielom ma-
ximalne uspokojit poziadavky zakaznikov.

Poskytovanie externych sluzieb Statnej skuSobne
je na jednej strane zaujimavé z hladiska ziskavania
urcitych financnych prostriedkov, na strane druhegj
rieSenim réznorodych problémov rastie odborna
a profesionalna zdatnost kolektivu pracovnikov. Roz-
vijaju sa dalSie oblasti pracovného zamerania a zis-
kavaju sa nové poznatky.

Je mozné konStatovat, Zze za obdobie poslednych
pét rokov, kolektiv skisobne obohatil svoj pristrojo-
vy park o tieto nové zariadenia:

— atomovy absorpCny spektrometer (zakuipeny

z prostriedkov VUCHV)

— kvapalinovy chromatograf (zostaveny z nahrad-

nych dielov na gélovy chromatograf)

—~ skuSobné zariadenia na hodnotenie horlavosti

(vyhotovené v dielhach VUCHV)

— skuSobné zariadenie na pranie textilnych vyrob-

kov (pracka zakupena z prostriedkov VUCHV)

— skuSobné zariadenie na hodnotenie stalofareb-

nosti viaken a textilii (zapozi¢ané a doplnené Cas-
tami vyhotovenymi v dielfiach VUCHV)

Vidkna a textil 5 (4) 244—245 (1998)

— skuSobné zariadenie na stanovenie COOH sku-
pin vo farebnych polymeéroch (zostavené vo
VUCHYV)

— zariadenie na hodnotenie oderovych viastnosti
textilii, najma ponoziek (zariadenie doplnené cas-
tami vyhotovenymi v dielflach VUCHV).

Dalej, kolektiv skugobne vypracoval mnohé nové
metddy, ktoré vyuziva najma pri externej zakazkovej
¢innosti. Zatial, o v r. 1992 kolektiv mal akreditova-
nych 42 skusok, v r. 1996 to bolo uz 120.

Z vykonov povinnej certifikacie textilnych vlaken ko-
lektiv skuSobne ziskal mnoho informacii o dovoze
chemickych vlaken, priadzi a niti na slovensky trh, ale
najma informacie o ich kvalite a o urovni systémov
kvality prace ich vyrobcov v zahraniéi. KedZe sa sku-
8obria SKTC-118 takto stala odbornym garantom kva-
lity dovozovych textilnych viaken, je v jej zaujme Uzko
spolupracovat s dovozcami tychto tovarov a Sirit pris-
ludnu osvetu vo veci dalSieho nakupovania len kva-
litnych a zdraviu nezavadnych materidlov. V tomto
usili rozSirovania podnikatel'skej osvety skusobna pla-
nuje realizovat svoje dalSie zamery.

Zo struéného zhodnotenia ¢innosti kolektivu SKTC-
118 za poslednych 5 rokov vyplyva, ze vo VUCHV
sa podarilo vybudovat dobru Uroven skiSobnictva
s minimalne eurdpskou uUroviiou skusania, zavisiou
od urovne jestvujuceho technického vybavenia labo-
ratérii. Je preto vecou pristupu vidknarenskej a tex-
tilnej odbornej verejnosti, ale aj odborneho potencia-
lu samotného VUCHYV, ako budu tieto personalne
a technické kapacity vyuzité nielen pre povinné vy-
kony certifikacie, ale aj pri zabezpecovani rozvoja
vlaknarenskych a textilnych vedecko-vyskumnych
projektov v SR.

Uvedené na XXI. Tatranskej konferencii,
oktober 1998, Svit
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Rozbor sucasného stavu a perspektivy vyskumu
PP vilaken

Hudak, J., Michlik, P., Budzak, D.

Vyskumny ustav chemickych viakien, a.s., 069 21 Svit

V predlozenom prispevku je prevedeny rozbor su-
Casného stavu a perspektivy vyskumu v oblasti po-
lypropylénovych vlaken vo VUCHV, a.s. Svit . Nacrt-
nuté su hlavné Cinnosti, ktoré mozu zabezpedit dal-
Sie napredovanie vyskumnych a vyvojovych prac
v predmetnej problematike v nasledujucom obdobi.

1. Uvod

V sucasnosti je mozné konstatovat, ze PP vlakna za-
ujali svoju pevnu poziciu v rodine syntetickych viaken.
V obdobi posledného desatrocia zaznamenali jednoz-
nacne najprudsie tempo narastu vyroby a pohlad na
ich perspektivu je vo vSeobecnosti velmi optimisticky.

Svetova produkcia PP vlaken v roku 1996 podla
CF1 No5,10/1997 uz prevysila produkciu akrylovych
vlaken a dosiahla uroven 4,5 mil.t, v roku 1998 by ma-
fa stupnut na cca 5,7 mil.t a do roku 2000 sa pred-
poklada jej dalSi narast na uroven cca 6 mil. t/r, ¢o
by znamenalo, Ze prevysi i vyrobu PAD viaken.

Z hladiska typu vlakna je mozné sucasnu produk-
ciu PP vlaken rozélenit nasledovne:

1. PP strizové vlakna, ktorych podiel

na produkcii PP vidken je 22 %
2. Nekonecné vlakna a monofily

(hodvab, kablik a monofily) 28 %
3. Stiepané pasky 40 %
4. Runa pod hubicou 8 %
5. Iné 2%

Z hladiska zaujmu VUCHYV, a.s. Svit st najdélezi-
tejSie prvé dva typy, t.j. PP strizové vlakna a PP tex-
tilny a technicky hodvab, ktorym bude venovana tech-
nicka cast tohto rozboru.

2. Sucasny stav a perspektivy vyskumu
v oblasti PP viaken

V oblasti PP vidken je suCasny vyskum, ako i per-
spektivy jeho dalSieho napredovania, uzko prepoje-
ny s nasledujucimi hlavnymi ¢innostami:

1. Modernizacia strojno-technologickych zariadeni
cestou kontinualizacie, automatizacie a monito-
ringu rozhodujucich procesov.

2. ZvySovanie produktivity vyrobnych zariadeni ces-
tou zvySovania kapacity zvldknovacieho miesta,
skracovania vyrobneho postupu a zvySovania
rychlosti vyrobnych procesov, pri zohladneni mo-
dernizacnych prvkov podla I.
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3. ZvySovanie kvality Standardnej produkcie opti-
malizaciou surovinovych vstupov a technologic-
kych parametrov vyroby.

4. RozSirovanie sortimentu PP vldken cestou fyzi-
kalno-chemickej modifikacie.

5. Vyvoj novych druhov vidken na baze PP so Spe-
cialnymi FMV | najma pre technické aplikacie.
6. Spolo¢ny vyvoj Specialnych vyrobkov s textilnym

sektorom.

7. Ekologizacia vyrob PP vlaken, recyklizacia od-
padov a vyuzitie PP viaken a vyrobkov z nich pre
EKO program ochrany zivotného prostredia.

AKy je sucCasny stav a perspektivy vyskumu vo
vymenovanych hlavnych ¢innostiach v oblasti PP stri-
Zovych viaken a PP textilného a technického hodvabu?

1. SuCasny stav modernizacie, automatizacie a mo-
nitoringu je v oblasti PP strizovych viaken charakte-
rizovany kontinudlnym procesom vyroby na nizkorych-
lostnych kratkych linkach, s regulaciou a registraciou
zakladnych technologickych parametrov vyroby.

Perspektiva vyvoja technologii smeruje k prehibe-
niu automatizacie vyrobného procesu cestou automa-
tizovaného plynulého nastavovania technologickych
parametrov vyroby podla technologickej diskety a mo-
nitorovania rozhodujucich procesnych parametrov vy-
roby, v suvislosti so zmenami vyrabanych sortimen-
tov a s vyrobou Specidlnych typov viaken.

V oblasti PP hodvabu je perspektiva vyvoja v kon-
tinualizacii vyroby tvarovanych hodvabov, kde uzol
tvarovania je z hladiska rychlosti procesu slabym
miestom, zjednoduSovania procesov a obsluhovate!-
nosti strojno-technologickych zariadeni cestou ich
skracovania (napr.zaradenim HT fixacnych komor pri
tvarovani hodvabov) a zdokonalovania jednotlivych
technologickych uzlov (chladenie, nanasanie prepa-
racie, dizenie, tvarovanie, fixacia i navijanie).

2. Sucasné vyrobné kapacity PP strizovych vlaken
sa vyznacuju vykonom zvlakriovacieho miesta do 150
kg/h, €o zodpoveda poctu otvorov zviaknovacej hu-
bice do 60 000, a koncovou rychlostou kontinualne-
ho procesu do 150 m/min.

Perspektiva vyvoja produktivity smeruje ku kapa-
cite zvlaknovacieho miesta do 300 kg/h pri pocte ot-
vorov zvlaknovacich hubic do 120 000 a koncovej
rychlosti dizenia do 300 m/min.

V oblasti PP hodvabov sa rychlosti vyroby predorien-
tovanych vlaken pohybuju na drovni do 4 000 m/min.
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Tab. é.1 Oblasti aplikacie, parametre a kritéria procesu vyroby PP nekoneénych vladken

Oblasti aplikacie Rozsah jemnosti Zakladné parametre Délezité kritéria
dtex Pevnost, cN/dtex Taznost, % procesu
Bytové textilie 200-500 3,6-4,5 25-35 ~ flexibilita FO
—~ matracoviny — produktivita vyroby
— potahovky pri nizkych
— deky jemnostiach
— dekoracky
Podlahové krytiny — podkladovky 500-800 4,0-4,5 25-35 — produktivita vyroby
Technické textilie 300-2000 min. 7,0 max. 25 — max. pevnost
— popruhy Specidlne — stabilita procesu
- lana i vysdie — dosiahnuty Gcinok
— Sicie nite pri vysokych
- geotextilie diziacich
~ plecniaky pomeroch
— vaky, tasSky
Osatenie 15-150 max. 4,0 min. 35 — flexibilita FO
— spodné pradlo — produktivita vyroby
— puncochoviny pri nizkych
— Sportové os$atenie jemnostiach

Proces diZenia je u technického hodvabu kontinual-
ny, u textilného hodvabu su procesy dizenia a tvaro-
vania oddelené od procesu zvlaknovania, hlavne
v dbsledku relativne nizkych rychlosti tvarovania.

Perspektiva vyvoja produktivity vyroby hladkych
hodvabov je v produkcii pineorientovanych vlaken pri
rychlosti do 10 000 m/min a u tvarovanych hodvabov
zvladnutim vyS$Sich rychlosti tvarovania, resp. novych
principov tvarovania pri vy§8ich rychlostiach, ktoré by
umoznili efektivhu kontinualizaciu procesov.

Problematika zvySovania produktivity bude vzdy
uzko spojena s vyvojom v kvalite zakladnych suro-
vin, strojno-technologickych zariadeni a technolégie
vyroby.

Sektor BCF, textilnych a technickych PP nekonec-
nych viaken je charakterizovany produkénymi rych-
lostami kontinudlneho technologického procesu vy-
roby v rozsahu 2000-4000 m/min. NajddlezitejSie pa-
rametre vlaken, kritérid procesu a oblasti aplikacie su
uvedene v nasledujucej tabulke.

PP technické vidkna sa vyrabaju na strojno-tech-
nologickych zariadeniach, ktoré je mozné principial-
ne rozdelif na:

— kontinualne linky s horizontainym usporiadanim

vedenia vlakna

— kontinualne linky s vertikalnym usporiadanim

vedenia vlakna.

V nasledujucom prehlade su uvedené zakladné
charakteristiky vyrobnych liniek niektorych producen-

NEUMAG

galetovy systém so 4 duami
zakladna jednotka — jedno miesto
so 4 vliaknami

max. rychlost 2500 m/min

pri jemnosti 1000 dtex

rozsah jemnosti 400-2000 dtex

|
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- dosahovana pevnost 6-7 cN/dtex
— vykon 133 kg/h na 2 miestach

SML LENZING — galetovy systém s 3 alebo 4 duami

— zdkladna jednotka - jedno miesto
s 2 alebo 4 viaknami

— max. rychlost 2500 m/min

— rozsah jemnosti 200-1600 dtex

— dosahovana pevnost 6 cN/dtex
(3 dud), 7,5 cN/dtex (4duad)

— vykon 120 kg/h na 3 miesta

TESSILMECCANICA - galetovy systém s pomocnymi
rolni¢kami

SARONO — zakladna jednotka — jedno miesto
s0 4 vlaknami
— max. rychlost 2500 m/min
- rozsah jemnosti 800-2500 dtex
— pevnost 6 cN/dtex
— vykon 40 kg/h na 1 miesto

ESL - galetovy systém so 4 duami
- zékladnd jednotka — jedno miesto
so 6 vlaknami
— max. rychlost 2300 m/min
— rozsah jemnosti 200-2000 dtex

tov kontinualnych zariadeni pre vyrobu PP technic-
kého vlakna:

Schématické usporiadanie &asti dizenia, navijania
a vedenie vlakna jednotlivych liniek je uvedené v pri-
lohe.

Perspektiva dalSieho zvysenia produktivity vyroby
PP technickych vlaken spociva vo vyvoji takého stroj-
no-technologického zariadenia a technologie vyroby,
ktoré bude konkurencieschopné su¢asnym zariade-
niam z hladiska produktivity, technickej a technologic-
kej urovne, kvality vyrobku a ceny na jednotku pro-
dukcie.

3. Siroka moznost uplatnenia vyskumu v kratkodo-
bych ucinkoch sa otvara v oblasti zvySovania kvality
Standardnej produkcie existujucich vyrob PP viaken.
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lde viac-menej o servisno-vyskumnu ¢innost, ktora
rieSi okamzité problémy a poziadavky producentov
PP viaken.Uvedena Cinnost suvisi s vyvojom v oblasti
zakladnych surovin (napr. PP granulat novej gene-
racie, pripraveny za pouzitia metalocénnych kataly-
zatorov, nové typy aditiv aich dispergatorov, nové
preparacné systémy a.p.) a vyvojom technolégii pri
uplatneni novych surovin.

Cielom takejto spoluprace vyskumného pracovis-
ka a producenta vidken je €o najrychlejSia reakcia na
inovovaneé vstupy vyroby, ich technologické zvladnutie
a poskytnutie vyrobku vyssich kvalitativnych paramet-
rov zakaznikovi.

vuje oblast rozSirovania sortimentu PP vilaken ces-
tou fyzikalno-chemickej modifikacie.

Pre nasledujuce obdobie sa predpoklada zaujem
spracovatelov o nasledujuce typy modifikacie, resp.
novych sortimentov PP vlaken:

— viakna pre automobilovy interiér s vysokou UV

stabilitou

— zniZzena horlavost

— permanentna antielektrostaticka Uprava

— permanentna znizena Spinivost

— antibakterialna uprava

— termoregulaéna modifikacia

— zvySenie termoplasticity PP strize pre vysoké

rychlosti spracovania do NT

— PP striz vysokych jemnosti do 300 dtex

— profilovana PP striz

— PP striz so zvySenou pevnostou pre geotextilie
s pevnostou nad 5 cN/dtex
technicky hodvab s vysokou pevnostou nad 8 cN/
dtex.

5. DalSou oblastou vyskumnej cinnosti je vyvoj no-
vych druhov vlaken na baze PP so $pecidlnymi vias-
tnostami, alebo Specialnou oblastou aplikacie.

Ide v podstate o invencny vyskum a vyhladavanie
moZnych novych oblasti aplikacie, resp. novych Gzit-
kovych viastnosti vyrobkov za pouzitia PP viaken.

Ako priklad zrealizovanych novych druhov PP vla-
ken v Specidlnej oblasti aplikacie moze sluzit PP
striz, ktora sa uplatnuje v rezorte stavebnictva do ce-
mentovych kompozitnych zmesi, alebo MIKRO striz
a hodvab pre textilné produkty novych Uzitkovych
vlastnosti.
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6. Ddlezitou a velmi perspektivnou oblastou, s uz-
ko Specializovanym zameranim a komplexnym pristu-
pom k rieSeniu problematiky, je spoloény vyvoj §pecidl-
nych vyrobkov v Uzkej spolupraci s textiinym sektorom.
Ide vlastne o spolocné a Uzko previazané rieSenie kon-
krétnej spoloCensky Ziadanej problematiky.

Ako priklad je mozné uviest planovany spoloény po-
stup pod koordinaciou realizatora vyroby nového vy-
robku ISTROCHEMU , a.s. Bratislava, riesitela VUC-
HV, a.s. Svit a textilného partnera VUTCH-CHEMI-
TEX Zilina, pri rieSeni problematiky tzv. stabilizaénych
geotextilii, t.j. geotextilii pre najnarocnejsie aplikacie,
s vysokymi poziadavkami na ich FMV.

7. Velmi aktuainou obiastou pre uplatnenie vyskum-
nej ¢innosti je oblast ekologizacie vyrob PP vidken
a uplatnenie PP vlaken v EKO programe ochrany zi-
votného prostredia.

Oblast ekologizacie vyrob PP vidken je uzko pre-
pojena s otazkami pracovného prostredia vo vztahu
k exhalatom, hlucnosti a pouzivanym zakladnym su-
rovinam , najma aditivam a prepara¢nym systémom.

Stale aktualnymi otazkami su energeticka narocnost
vyroby a najmé dodnes komplexne nedoriesena pro-
blematika maximalnej recyklizacie odpadov vznika-
jucich pri vyrobe PP vlaken.

Na zaklade doteraz prevedenych vyskumnych prac
CHTF STU Bratislava a VUCHV a.s. Svit sa rysuju
velké moznosti uplatnenia PP viaken v sektore ochra-
ny Zivotného prostredia, najméa véd a ovzdusia. Dal-
Sie rozpracovanie a technické dotiahnutie uvedenej
problematiky je perspektivnou oblastou nase;j vyskum-
nej ¢innosti.

3. Zaver

V predlozenom materidli sme sa pokusili naértnut
perspektivne oblasti vyskumnej ginnosti VUCHV, a.s.
Svit v oblasti vlaken na baze polypropylénu pre nas-
ledujuce obdobie. Uvedeny rozbor bude suc¢asne slu-
zit k usmernovaniu modernizacie vyrob a inovacie
sortimentu vlaken na baze polypropylénu nasich naj-
vacsich vyrobcov polypropylénovych viaken.

Uvedené na XXI. Tatranskej konferencii,
oktober 1998, Svit
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Schématické usporiadanie diZiaco - navijacich strojov nicktorych vyrobcov

Systém ESL Systém Neumag Systém Starlinger

g

@

ol 9 o=

300 - 1500 den 360 - 1800 den 200 - 1600 den
max. 2500 m/min max. 2500 m/min max. 2500 m/min
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VYVOJ V OBLASTI TEXTILIi PRE OCHRANNE ODEVY

Hodul, P., *Vyskodil, I.

Chemickotechnologicka fakulta STU, Bratislava
* Vyskumny a vzdeldvac/ ustav bezpecnosti prace, Bratislava

Uvod

V Sestdesiatych rokoch dvadsiateho storolia sa
v ramci makromolekulovej chémie a polymérneho in-
Zinierstva nahromadilo tolko poznatkov o vztahu
Struktury a vlastnosti, ze bolo mozné prejst na novu
koncepciu, ktora sa da charakterizovat nasledovne:
,Povedz mi, aké vlastnosti chce$ dosiahnut aja ti
pripravim vlaknotvorny polymeér na mieru“. Systema-
tické vyuzitie makromolekulového inzinierstva viedlo
k zavedeniu vyroby Specialnych typov vlakien, napr.
uhlikovych a aramidovych, ktoré nachadzaju pouzi-
tie i v oblastiach mimo klasického textilu, objavuju sa
nové textilneé Struktury, nové typy kompozitnych ma-
terialov, membran a moderné typy pomocnych pros-
triedkov pre zabezpecenie finalnych Spi¢kovych vlast-
nosti.

V sektore ochrannych odevov to bol zaciatok zu-
zovania priestoru pre aplikaciu tradi¢nych prirodnych
materidlov, baviny, tazkych vinenych tkanin a usni.

Analyza trhov s ochrannymi odevmi si vyZaduje od-
had vyvojovych tendencii. Okrem konjukturalnych
vplyvov, Strukturalnych zmien a vyvoja cien, sa bu-
du uplatnovat aspekty zvySenia ucinnosti komfortu,
individualnost, ako i moda.

Davies [1] vo svojej Studii, zameranej na vyvoj tech-
nickych textili do r. 2005 zahrfiuje pod pojem: ,och-
ranny odev*“ tie odevy, ktoré su uréené na ochranu
Cloveka proti vonkajsim vplyvom, nebezpecnym ma-
teriadlom, pochodom a dejom v pracovnom procese
a vo volnom Case. Takato definicia ochranného odevu
zahrnuje Siroké spektrum funkcii, ktoré mozno suma-
rizovat nasledovne:

ochrana pred ionizujucim ziarenim bez kontamindacie

pred kontaminaciou latkami a ionizujucim ucéinkom

pre elektrickym pridom s napatim

pred Skodlivym ucinkom elektrostatického naboja

proti konvekénému chladu a zime

pred kontaktnym nadmernym teplom,

napr. roztavenym kovom a pod.

pred konvekénym nadmernym teplom

proti sdlavému teplu

pred plamenom

pred rozptylenym LASERovym ziarenim

pred elektromagnetickym Ziarenim, ktoré sa

pouziva v radarovej technike a pri vysielacoch
pred odretim

pred pichnutim a porezanim
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pred seknutim

pred uderom

pred projektilmi

proti statickému tlaku

zlepSenie viditelnosti — vystrazné odevy a dopinky

pred mokrymi povrchmi

pred mastnymi povrchmi

proti dazdu

proti vode a vodnym roztokom okrem Zieravin

pred Zieravinami

pred olejmi

pred rozpustadlami

pred kontaknymi jedmi

pred mikroorganizmami

zdruzena ochrana rozlicnych typov zasahovych
odevov

zachranne vesty.

Okrem uvedeneho rozdelenia ochrannych odevov
pre profesionalne pracovne pouzitie je dblezité uviest,
ze textilné materialy maju velky vyznam aj pre
ochranné rukavice, ochrannu obuv a tiez pri vyrobe
ochrannych prostriedkov proti padu z vysky.

V oblasti bezpecnosti prace plati zasada, ze pro-
fesionaine nebezpecenstvo treba v prvom rade timit
az odstranovat technickym spdsobom, ¢o vyplyva
v SR zo zakona ¢. 330/1996 z.z. o bezpecnosti pra-
ce, ktory je v sulade so zakladnymi eurdpskym smer-
nicami, napr. Smernicou 89/391 a dalsimi.

Pouzitie osobnych ochrannych pracovnych pros-
triedkov je az posledna moznost ochrany zivota
a zdravia, ako vyplyva zo Smernice 89/656/EU
a z Vyhlasky ¢. 377/1996 z.z. Ministerstva prace,
socialnych veci a rodiny SR.

Takéto su tendencie, skutocnost je vSak taka, ze
pouzivanie osobnych ochrannych pracovnych pros-
triedkov zatial neklesa. Su pozorovatelné urcité vy-
vojové zmeny, ktoré suvisia so vznikom novych pro-
fesii a ich Specifickych potrieb a so zanikom, alebo
aspon utlmom niektorych ¢innosti. Da sa predpok-
ladat zmiernenie potreby urlitych typicky remesel-
nych prostriedkov individualnej ochrany a s narastom
potreby Speciainych vyrobkov potrebnych na likvida-
ciu havarii, alebo potrebou Uplne novych vyrobnych
odvetvi, napr. elektronické odvetvie s narokom na
extrémnu Cistotu.

V dalSom su uvedené skupinové naroky zakladné-
ho pouzitia najmé ochrannych odevov.
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1. Ochranné odevy pre zachranné a velmi
nebezpecné prace

Do tejto skupiny patria odevy a vystroj pre hasicov,
banske zachranné stanice, protihavarijné jednotky ci-
vilnej ochrany a pod. Dalej sem patri vystroj pre zach-
ranarov v cestnej doprave, odevy pre hutnikov, pre
pracovnikov v jadrovej energetike a v neposlednom
rade aj vystroj pre ozbrojené zlozky.

Davies [1] predpoklada priblizne 10 % objemu z cel-
kovej spotreby textilnych materidlov pre skupinu, ktora
je blizka tomuto vymedzeniu. Ani v Slovenskej republi-
ke sa nepredpoklada vacsi podiel. Z dlhodobého hla-
diska sa v tejto oblasti o¢akava mierne stupajtci trend.

Pri vyrobe zakladnych ochrannych odevov pre po-
Ziarnikov je vyvoj zamerany na pripravu dokonalej-
§ich viacvrstvovych materidlov s kombinaciou arami-
dov spolu s hydrofébnou membranou a materialom
zlep$ujucim pohodlie uzivatela (obr.1).

Na obr. 1. je znazornena konstrukcia vrstiev v ode-
voch pre poziarnikov [2].

N

S

/

/ \
Ochranna vrstva ‘ Vrstva vhodnd
proti ucinku Tepelnoizola¢na bre 1;0ntakt

5 s pokozkou
plamgna , vrstva(aramidova
(aramidova

. netkanad textilia)
tkanina 180-260 gni2)
Vrstva odolna
voéi vode

(Sympatex)

Obr. 1 Konstrukcia viacvrstvového materialu pre poZiarnikov

VonkajSia vrstva je tvorena nehorlavymi latkami ty-
pu Nomex llI, Kevlar, Kermel, Twaron a pod. Druha
vrstva je membrana vyznacujuca sa odolnostou vo-
¢i vode a poveternostnym vplyvom. Membrana zabra-

fuje zmacaniu tepelnoizolacnej vrstvy a tak zamed-
zuje strate tepelnoizolaénych vlastnosti, pricom
z vnutra prepusta paru, ¢im zlepSuje mikroklimu.
Napr. Sympatexové membrany (fa Akzo) su z polyes-
teru na baze polybutyléntereftalatu (PBT) a polyalky-
lénoxidu (PEOX), (obr. 2). V odevoch a obuvi sa Sym-
patexovd membréna aplikuje bodove nalepena na
nosnej textilii. Vyhodou tychto membran je, Ze maju
i dobré elektrostatické viastnosti, dané pritomnostou
polyglykolového retazca [2].

A~~~
PBT PEOX PBT PEOX PBT PEOX PBT
(] tvrdy segment
~—~~  mikky segment

Obr. 2 Model molekulovej Struktury Sympatexovej membrany

Ako dalsia ochrannd vrstva st koSele a spodné
pradlo z baviny so stalymi nehorlavymi upravami,
napr. Proban, Pyrovatex a dalSie.

Udajne najlepsiu textiliu, ktora je v stucasnosti
k dipozicii na vyrobu odevov pre poziarnikov vyraba
britska firma SPD v spolupraci s firmou Hoechst
Celanese. V materiali PBI GOLD sa spaja odolnost
polybenzimidazolovych vidkien s vysokou pevnostou
a komfortom nosenia [3]. Ochranné odevy su lahkeé,
priedySne a odolné voci prepichnutiu.

Okrem uvedenych vyrobkov su slovenskej a ¢eske;
odbornej verejnosti zname vyrobky nemecke;j firmy(po-
bocky americkej zakladnej firmy)Goretex a vyrobky —
konkrétne odevy od Eeskej firmy Otavan, Trebon.

Do tejto skupiny ochrannych odevov rozhodne pat-
ria aj prostriedky individualnej ochrany pre hutnikov
a aj pre urcité zvaracCskeé prace.

Hutnicke zakladné odevy musia spifiat iné naroky
ako je uvedené v pripade hasi¢ov. Spoloénym zna-
kom ostava vysoka narocnost na odolnost proti ho-
reniu a prepaleniu. Hutnické vybrané odevy a dop-
Inky, podobne ako je to v pripade hasic¢skych zasa-
hovych odevov, su vybavené vrstvou, ktora odraza
salavé teplo.

Tab. 1 Vplyv vzduchovej medzery (10 mm) na subjektivny pocit a pododevnt mikroklimu [4]

Cas Vykon Subjektivne pocity Tep Pododevna mikroklima
. i teplota Vibkost
(min) (W) vlhkost praca teplo “C vzduchu, %
medzera 1 125-130 1 1 1 119 25.3 56.6
bez medzery 1 125-128 1 4 2 96 25.7 29.9
medzera 10 128 3 5 6 119 30.2 100
bez medzery 10 125-130 3 5 3 132 31.3 84.5
medzera 20 124 4 5-6 6 121 29.9 100
bez medzery 20 125-130 5-6 6 5-7 128 31.4 100
medzera 30 125 5-6 5-6 6 125 30.4 100
bez medzery 30 130 6 7 6-7 140 30.7 100
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Pracovny komfort sa v pripade hutnickych odevov
aspon Ciasto¢ne da dosiahnut pododevnym vetranim
[4] alebo ochladzovanim.

Vzduchova pododevna medzera dokazatelne zlep-
Suje tepelnovlhkostny stav, ako to vyplyva z tabuliek
¢.1a2azobr. ¢ 3.

Tabulka 2 Priemerny pulz probanta pocas prace v oddychovom
cykle pri vykone 100 W v zavislosti od vzduchovej

medzery [4]
Cislo Tep (za 1 min)
pokusu praca odpocinok

Omm 10mm 20mm Omm 10mm 20 mm

0-5 - - - 74 67,5 67,5

5-10 1275 120 120 - - -
10-15 - - - 87.5 75 72
15-20 133 131 127 - - -
20-25 - - - 92,5 90 86
25-30 137 134 132 - - -
30-35 - - - 100 95 91
35-40 141 138 137 - - -
40-45 - - - 109 99 96
45-50 148 141 140 - - -
50-55 - - - 110 104 101
55-60 155 146 145 - - -
60-65 - - - 112 107 101

Vyvoj novych, ako aj SirSie pouzitie uz vyrabanych
viacvrstvovych materialov pre protipoziarnu ochranu,
bude trvale zvySovat ich spotrebu z hladiska objemu
ako aj v hodnotovom vyjadreni.

Materialy so Spickovymi uzitkovymi vlastnostami,
ako su aramidy a iné typy vysokomodulovych vidkien
sa pouzivaju tiez v relativne objemove malom, ale ne-
ustale rasticom mnozstve, v zachranych a bezpec-
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Obr. 3 Priebeh teploty koZe probanta obleku s réznou hrabkou
vzduchovej medzery
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nostnych sluzbach, pre zabezpecCenie balistickej
ochrany a ochrany proti reznym a bodnym porane-
niam, ako i voci oderu. Nepriestrelné vesty vyraba
napr. uz uvadzana firma Otavan, Tfebon.

Zasahové protichemické odevy su uréene proti ply-
nom, param, ale aj proti kvapalinam. Vacsinou ide
o skafandrové typy odevov, v ktorych je nevyhnutnou
sucastou aj ochrana dychacich organov. Plynotesne
odevy su spojené s rukavicami a obuvou. V podsta-
te sa vyskytuju na trhu lahke typy ako aj tazka obuv.

Lahké typy su Casto rieSené aj ako jednorazove.
Vacsinou su z materidlov typy netkanych textilii, napr.
z polyetylénového runa, ktoré sa tvori pod hubicou.
Takéto su napr. typy Tyvek, Corogard.

Rozhodujucou vlastnostou tychto lahSich zasaho-
vych protichemickych odevov je: nepriepustnost pris-
luSnej nebezpenej latky, pripravku. Délezita je aj ich
mechanicka odolnost.

Cim je materidl tensi, tym vacsi vyznam pre aktiv-
nu ochranu ma kvalita povrchu. Pozaduje sa hlad-
kost a kompaktnost a v pripade potrebnej ochrany pred
kvapalinami aj schopnost odpudzovat kvapaliny.

Tazké typy protichemickych zasahovych odevov na
rozdiel od fahkych st zasadne len skafandre, vacsi-
nou plynotesné. Materidl je z viacerych vrstiev. Horna
plni funkciu odrazajucej a chraniacej protichemickej
nepriepustnej bariery ako aj proti mechanickym ucin-
kom. Vnutorna vrstva je vyrobena ako zachytna, bez-
pecnostna rezerva z kvalitnych sorpénych materialov.
Tieto typy odevov su pre Cloveka velmi neprijemné,
lebo uUplne znemoznuju odvadzanie fyziologickeho
tepla. Po priblizne 30 minutach sa zrychluje srdcova
frekvencia a zvySuje teplota tela. Zaznam zmien zak-
ladnych fyziologickych funkcii ¢loveka obleceneho do
nepriepustnej kombinézy su napr. pri pracovnej za-
tazi 80 a 160 W, su na obr. 4 [5]. Z tychto pricin sa
pre zasahové jednotky (plati pre hasicov) vyberaju
uplne zdravi muzi, vyznacujuci sa veltkou odolnos-
tou. Velmi drahé skafandre mézu byt vybavené vnu-
tornou klimatizaciou.

2. Ochranné odevy pre armadu, iné ozbrojené
zlozky, horsku sluzbu a zachranarov
v cestnej sluzbe

Spolo¢nym znakom tejto skupiny je potrebna ochra-
na proti poveternostnym vplyvom. Ochranu proti pre-
moknutiu poskytuju kombinacie kvalitneho vodood-
pudivého textiiného materidlu s mikroporéznou mem-
branou, ktora prepusta vzduch a vodné pary.

Tepelnoizolacné naroky su do uritej miery proble-
matické, lebo fyzicka naro¢nost je velka, avSak ne-
rovnomerne rozlozena v Case.

Rovnako zasadny rozdiel v poziadavkach armady
a civilnych zloziek je v tom, ze armada, potrebuje
znizovat viditelnost vojaka na minimum, zatial' €o zach-
ranari pouzivaju tzv. vystrazné, dobre viditelné odevy.

Vidkna a textil 5 (4) 250—255 (1998)
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Obr. 4 Zmeny fyziologickych parametrov ¢loveka pri praci v kombinéze

Relativne nizky je podiel spotreby ochrannych tex-
tilii v armadnom sektore, ak sa podita v plosnych jed-
notkach. V hodnotovom vyjadreni je podiel podstat-
ne vyssi.

Vo véacsine krajin je Standardny maskovaci odev
zhotoveny zo zakladnych typov vlakien — polyamidov,
polyesteru a baviny. Inteligentné optoelektronické de-
tek&né zariadenia si vynutili potrebu zaviest termal-
ne kamuflazne odevy, ktoré maju vysokouginné vi-
zualne maskovanie s redukciou termalnej identifika-
cie nad 90% [6]. Aj napriek tomu sa takéto odevy ne-
zahriuju do kategdrie ,ochranné”.

Nehorlavé ochranneé odevy zo $pickovych materia-
lov, ako su aramidové a polybenzimidazolové viak-
na sa pouzivaju pre vystroj osadiek tankov, lietadiel
a ponoriek.

Va&si objem predstavuji odevy na kombinovanu
ochranu proti radiacii, biologickym a chemickym vply-
vom (NBC). Vyuzivaju sa tu viacvrstvoveé textilie che-
mickych a prirodnych vldkien vo forme husto dosta-
venych tkanin s povrchovou upravou perfluéralkan-
mi v kombinacii s netkanymi textiliami z aktivovanych
uhlikovych vlakien. Vyzaduje sa od nich i ochrana pro-
ti ohnu, jadrovému ziareniu, vode a penetrujucim kva-
palindm. Obvykle sa pouziva absorpéna vrstva z ak-
tivneho uhlia. Zakladnou nevyhodou takychto odevov
je nepohodlie prameniace z potreby az 200 g aktiv-
neho uhlia na m?. V novsej koncepcii sa podita s na-
hradou aktivneho uhlia a zaistenim barierového efektu
kombinaciou Sympatexovych membran s Cupropfa-
novymi.

Ochranné odevy, ktoré sa vyznacuju dobrou vidi-
telnostou vyuzivaju maximalneho kontrastu proti oko-
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liu, v ktorom sa ¢lovek pohybuje a pre no¢né hodiny
sa pouzivaju retroreflexné vrstvy az umelé osvetle-
nie pracovnikov.

V oblasti ochrannych viastnosti treba rozlicovat
vplyvy prostredia od nebezpecenstiev, ktoré vyply-
vaju z vlastnej prace.

V dalSom uvedieme iba niektoré zvlast zaujimave
trendy a skutoCnosti.

3. Ochranné textilie v zdravotnictve
Zdravotnictvo prestavuje odvetie, v ktorom je naj-

vacsia spotreba chrannych odevov a materialov pri
vyjadreni v m®. Podstatna &ast su netkané textilie.

Cuprophan - bari€rova vrstva

Sympatex - imobiliza¢na vrstva

Hydrofobna textilna vrstva

-

Obr. 5 Schéma konstrukcie odevu pre NBC ochranu
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V zdravotnickych zariadeniach st to predovSetkym
plaste pre nemocni¢ny personal, zvlast chirurgov, pa-
cientov, chirurgické masky, rukavice, papuce, prik-
ryvky a l6zkoviny. Ochranné textilie musia v prvom
rade zamedzovat Sireniu choroboplodnych zarodkov
z pacienta na personal a opacne do tej miery, aby
sa vylucila moznost infekcie. Musia zamedzit trans-
portu patogénnych mikroorganizmov, vzduchom
a kvapalinami (krv, telesné tekutiny).

Bavina bola z ¢asti vytlaCena polyesterovymi, ale-
bo zmesovymi (bavina — polyester) materialmi novej
konstrukcie z viaknien r6znej dizkovej hmotnosti vra-
tane mikrovlakien s kone¢nou Upravou zarucujucou
vyborné barierové viastnosti. Vyuzitie mikroporéznych
membran z polytetrafludretylénu umoznuje pracovat
chirurgom v podmienkach zvy$enej ochrany vo&i mik-
roorganizmom a pri podstatne lepSom pohodli. Barié-
rova Uprava perfluérovanymi prostriedkami je zalo-
Zena na tom, ze perfluérovany alkylovy retazec s kon-
covou —CF, skupinou ma velmi nizku povrchovu ener-
giu (4 mNm™) v porovnani s krvou, pripadne teles-
nymi kvapalinami (42—66 mNm™'). Orientacia perflud-
ralkylového retazca na povrchu vlakna je schéma-
ticky znazornena na obr. 6. Inou dblezitou poziadav-
kou na chirurgické odevy je zvySenie odolnosti proti
nahodnemu poraneniu a zniZzenie tvorby statickeho
naboja [7]. Polial sa jedna o material pre trvalé pouzi-
vanie, musi material vyhovovat poziadavkam na cyk-
lickll dekontaminaciu pranim, dezinfekciou a steriliza-

CF3 CF3 CF3 CF3
l l i l
CFp CFp CFp CFp
| | | |
CFp CFp CFp CFp

| I l l

POLYAMIDOVE VLAKNO

Obr. 6 Orientacia perfludralkylového retazca na povrchu poolya-
midového vlakna

ciou, ako aj na termicku stabilitu pri prani, dezinfek-
cii (teplo — kyselina peroxooctova) a sterilizaciou
(134 °C, para). Upravu proti zmadaniu kvapalinami
je treba po ur€itom pocte prani obnovit.

V sucasnosti je az 50 % operacnych prikryvok zo
zmesi baviny s polyesterom, 25 % pripada na lami-
nované textilie a textilie z mikroviakien a 25 % su net-
kané kaSirované materialy na jednorazové pouzitia
[8]. Z cetkovych nakladov 15 % su zaobstaravacie ce-
ny a 85 % tvori udrziavanie. Z hladiska celkove] eko-
logickej bilancie sa javia vyhodnejSie materidly na jed-
no pouzitie.

Netkané textilie termopojené a z rdna tvoreného
pod hubicou, umoznuju znizit naklady na prevadzku
zravotnickych zariadeni pri vysokej urovni bariérovej
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ochrany. Do tejto skupiny mozno zaradit textilie Son-
tara (Du Pont), Allershield (Don and Low) a Securon
(Fiberweb). VonkajSia vrstva je z runa tvoreného pod
hubicou a vnutorna je z mikrovlakien. Zo Sontary sa
vyrdbaju fahké, priedySné a pohodiné chirurgicke
plaste. Britska firma Blanket Cover Ltd. vyraba kom-
pletnd 16zkovu stpravu na jednorazove pouzitie. Sup-
rava pozostava z vankuSa, plachty a traumatickej
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Obr. 7 Zmeny dezinfekného koeficienta v zavislosti od poctu pra-
cich cyklov (testované na Staphylococcus aureus); Liver-
fresh — N.NEO (O); Povrchova uUprava antibakterialnou lat-
kou (@)

prikryvky, ktorej vonkajSia vrstva je z reflexného po-
koveného polyesteru upraveneho hrydrofobne. Pod
nou je objemna celuldzova vrstva. Prikryvka zabra-
fuje podchladeniu a vnutorna vrstva sorbuje krv a te-
lesné tekutiny. Je vhodna pre zachrannu sluzbu, pre-
voz ranenych na operacnych salach a jenotkach in-
tenzivnej starostlivosti.

Vyvoj pokrocil i v smere antimikrobidlnych uprav.
Japonska firma Kanebo vyraba antimikrobialne a de-
zodorujuce polyamidové Livefresh-N.NEO, ktore je
v hmote upravené aditivom z fosfatového skla, na kto-
rom su viazaneé strieborné iony. Anorganické aditivum
ma v porovnani s organickymi antimikrobialnymi lat-
kami vyhodu v zdravotnej nezavadnosti, vy$sej ter-
mickej stabilite a dosahovanej permanentnosti ucin-
ku (obr.7).

Po analyze vSetkych faktorov sa da podla Daviesa
[1] oCakavat trvaly rast trhu s ochrannymi odevmi pre
zdravotnictvo, predovsetkym z netkanych textilii.

4, Aplikacia ochrannych textilii vo vyrobnych
odvetviach

Zatial je tato Cast ochrannych a pracovnych ode-
vov najpestrejSia a v dohladnej budtcnosti sa ani ne-
da predpokladat podstatna zmena aj napriek v uvo-
de vyslovenej tendencii.

Naroky na jednotlivé druhy odevov su velmi roz-
dielne. Zasadne plati, Ze poziadavky mozno vzniest
iba na zaklade dokladnej analyzy rizik a celkovych
pracovnych podmienok.

Poziadavky na zodpovedajlcu kvalitu ochrannych
odevov ovplyvriuje suget vSetkych rozhodujucich
ochrannych viastnosti poZiadaviek, ktoré stvisia s hy-
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Tabulka 3 Spotreba plosnych textilii na vyrobu ochrannych odevov v zapadoeurdpskych krajinach v r. 1996 (mil. m?)

Funkcia Forma Verejny Priemysel
vyrobku textilii sektor Zdravotnictvo polnohospodarstvo Armada Celkom
Nehorlava uprava T/P 5 - 15 2 22
Vysoka teplota NT - - - - -
Celkom 5 - 15 2 22
Bariera proti prachu T/P - 12 22 - 34
a Casticiam NT - 74 32 - 106
Celkom - 51 1 56
Plyny a chemikalie T/P 1 - 4 1 6
NT 3 - 47 - 50
Celkom 4 - 51 1 56
Nuklearna, biologicka T/P -~ - - 2 2
a chemicka ochrana NT - - - 2 2
(NBC) Celkom - - - 2 4
Extremny chlad T/P - - 2 1 3
NT - - - - -
Celkom - - 2 1 3
Zabezpecenie vysokej T/P 11 T/P 3 1 15
viditeinosti NT - - - - -
Celkom 11 - 3 1 15
Suma T/P 17 12 46 7 82
NT 3 62 57 2 124
Celkom 20 74 103 9 206

T - tkaniny, P — pleteniny, NT — netkané textilie

gienou odievania, s potrebou pohybovej naro¢nosti
a s predpokladanou zivotnostou.

Vyvoj spotreby ochrannych odevov v priemysle, sta-
vebnictve a polnohospodarstve je v eurépskych kra-
jinach ovplyvneny Strukturalnymi zmenami. Neusta-
le klesa pocet pracovnikov v odvetvi tazkého priemys-
lu, strojarstva a v banickom priemysle, ako aj v spra-
covatelskom priemysle ako celku. K tomu pristupuje
znizenie pracovnych rizik pri zavadzani modernych
technoldgii. Na druhej strane treba vidiet zvySujuce
sa naroky na ochranu zostavajlcich pracovnikov.
Napr. potreba spodného pradla s nehorlavou Upra-
vou a vrchného oSatenia z aramidov v kombinacii
s Gore-Texom v naftarskom a automobilovom prie-
mysle, ochranné odevy s balistickymi viastnostami
pre pracovnikov s pasovou pilou.

Legislativny tlak na zvy$enu ochranu pracovni-
kov v extrémnych podmienkach, napr. vysoka tep-
lota, ohrozenie ohflom, ochrana pred mechanicky-
mi vplyvmi, spdsobi pomaly narast objemu trhu
v tejto komodite. RychlejSie sa bude spotreba
ochrannych odevov rozvijat v stvislosti s moder-
nymi novymi technolégiami ako su biotechnoldgie,
elektronika a pod. Svoj Standard si udrzia ochran-
né obleky pre polnohospodarstvo, napr. proti vply-
vom agrochemikalii. Konjugovany membranovy
systém je vysokoucinny proti chemickym a biolo-
gickym vplyvom, pric¢om ma plosnu hmotnost pod-
statne nizsiu (60 g.m™).
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5. Celkova situacia na trhu s ochrannych
odevmi v zapadoeuropskych statoch

Spolocnost David Rigby Associates vypracovala
Studiu prognéz spotreby ochrannych textilii do roku
2005. Vysledky Studie vychadzali z podrobnej ana-
lyzy zakladnych faktorov a zo spotreby v roku 1996.

Predpoklada sa dalSi rast celkovej spotreby s udrzanim
prioritného postavenia zdravotnictva, ako individualineho
odvetvia, ako gj rychlejsi rozvoj netkanych textilii.
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PRISPEVOK K MODIFIKACII POLYETYLENTEREFTALATU

Starigazda, J., Belusko, S.

Vyskumny ustav chemickych vlakien, a.s., 059 21 Svit

Oblast polyesterov je dynamicky sa rozvijajucim od-
vetvim. Od objavenia polyetyléntereftalatu v r. 1941
a zistenia, ze z tohto polyméru sa daju vyrobit vlak-
na a félie s velmi dobrymi vlastnostami, sa neustale
snazia vyskumnici réznymi modifikaciami zmenit niek-
toré finalne vlastnosti vyrobkov z tychto polymérov.

V minulosti maodifikaciou polyméru sa sledoval ciel
zlepSenia vyfarbitelnosti kationickymi a bazickymi far-
bivami, antistaticka uprava, znizena horlavost a zni-
zena zmolkovitost polyesterovych viakien.

V sucasnosti je modifikacia polyesterov zamerana
viacej na vyrobky v oblasti obalovych materialov, &i uz
sa jedna o flaSe alebo félie. Okrem zlepSenia niekto-
rych parametrov, ako su priepustnost vodnej pary, kys-
lika, CO,, sleduje sa aj zlepSenie ekonomiky vyroby.

Pri chemickej modifikacii retazca makromolekuly
v priebehu polykondenzacie sa modifikator Statistic-
ky zabuduje do polyetylentereftalatoveho retazca, pri-
¢om narusi regularitu Struktury na molekulovej aj nad-
molekulovej urovni. Vysledkom méze byt rozdielna
kryStalizacna schopnost polyméru, ktora sa vyuziva
pre zvySenie vykonov strojov na vyrobu prediiskov
a strojov na vyfukovanie fliad. Vyhodou chemickej
modifikacie je reprodukovatelny vyrobny postup, kto-
ry z technologického hl'adiska je velmi podobny kla-
sickému postupu vyroby polyetyléntereftalatu. V pri-
pade obalovych materialov sa najCastejSie vyskytu-
ju modifikatory ako napr. dietylénglykol, kyselina izof-
talova, kyselina adipova, cyklohexandimetanol a ky-
selina naftaléndikarboxylova.

PouZitie dietylenglykolu je zaujimave z tohto hiadis-
ka, Ze v pripade vyroby PET polymeérov v zavislosti
od technologie ,vznika vo vacsej alebo mensej miere
ako dbsledok vedlajSich reakcii. Rozvoj modifikacie
pouzitim kyseliny naftaléndikarboxylovej nastal v pos-
lednom obdobi po uvedeni novych kapacit tohto mo-
nomeéru do prevadzky.Je mnoho dvojfunkénych mo-
nomerov, ktoré je mozné pouzit na modifikaciu po-
lyetyléntereftalatoveho retazca.

V principe sa jedna o:

1. alifatickeé dikarboxylové kyseliny

2. alifaticke dioly

3. aromatické dikarboxylové kyseliny

4. aromaticke dioly

5. aromaticke hydroxykyseliny

Uplatnenie sa jednotlivych zlucenin vo funkcii mo-
difikatora zavisi od viacerych faktorov, pricom hlav-
ny déraz sa kladie na splnenie cielov modifikacie pri
akceptovatelnej ekonomike vyroby.

Pri naSich pracach v oblasti modifikacie sme ove-
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rili dostupné komonoméry predovSetkym z pohladu
zvladnutelnosti priebehu procesu polykondenzacie
pripadne dopolykondenzacie v pevnej faze a ziska-
nych parametrov polymérov.

Pre viacere aplikacie polyesterov (napr. pre flase
a vysokoorientovane foliové vyrobky, technicke kor-
dové tkaniny pre pneumatiky, plachtoviny, klinové re-
mene a pod.) je potrebné zvysit molekulovu hmotnost
polymeru, resp. zvysit mechanickt pevnost taveniny
polymeéru.

Pre zaistenie tejto poziadavky sa pouzivaju zvycaj-
ne dvojstupnoveé postupy. Prvym stupriom je klasic-
ka polymerizacia v tavenine, pri ktorej sa obvykle zis-
ka tzv. ,stredny* alebo ,prechodovy” polymér so stup-
riom polykondenzacie (PS) okolo 100.

Druhym stupriom je dopolykondenzdacia a to bud'v ta-
venine alebo v pevnej faze, pri ktorej sa dosiahne PS
okolo 120 alebo viacej podia jednotlivych aplikacii.

Pri dopolykondenzacii v tavenine sa pouziva na do-
siahnutie vy$$ej molekulovej hmotnosti predizena do-
ba a zvySena teplota, avSak za tychto podmienok vo
vacSej miere prebiehaju vedlajsie reakcie. pri ktorych
sa vytvara acetaldehyd alebo iné nizkomolekuloveé lat-
ky. Takyto polymér je potom nevhodny pre vyrobky.
ktoré prichadzaju do styku s potravinami. Preto pre
daneé ucely sa vyuziva predovsetkym dopolykonden-
zacia v pevnej faze, ktora umoznuje uskutocnovat
reakciu pri nizSej teplote ako pri polykondenzacii v ta-
venine. Tymto dochadza okrem narastu molekulovej
hmotnosti, zmeny polydisperzity, znizenia karboxy-
lovych skupin, aj k znizeniu moznosti vytvarania ne-
Ziaducich vedlajSich reakcii a k odstranovaniu acetal-
dehydu, ktory je pre flase neziaduci.

Vzorky polymérov boli pripravované na laborator-
nom zariadeni umoznujucom viest preesterifikaciu aj
polykondenzaciu v jednom reaktore. Zariadenie je vy-
bavené hydraulickym agregatom pre pohon miesad-
la s moznostou merania zataze pohonu a tym sledo-
vania narastu viskozity taveniny. Tavenina polymeru
bola vytlatena vo forme struny a rezana na rezacke
na granulky.

Pripravené polymeéry boli hodnotené metédami po-
uzivanymi vo VUCHYV, a.s. Svit uvedenymi v katalo-
gu metod Statnej skiaSobne SKTC-118.

Polymery boli dalej hodnotene tzv. dopolykonden-
zaCnym testom v pevnej faze, pre ktory bola pouzita
laboratérna sklenena aparatura s moznostou regulo-
vaného ohrevu a pripravy 7 vzoriek v jednom cykle.
Dopolykondenzacia v pevnej faze bola vykonana vo
vakuu, pricom sa pouzity polymeér najprv skrystalizo-
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val zahrievanim vo vode za varu po dobu | hodiny.
Doba zotrvania polymérov pri teplote dopolykonden-
zacie bola 5 hodin.

Limitné viskozitné ¢islo dopolykondenzovanych po-
lymérov bolo stanovené v zmesi fenol: tetrachléretan
6:4 (F:T=6:4). Nedopolykondenzované polymé-
ry boli hodnotené v zmesi F: T = 1: 3.

V dalSom si ukazeme ako ovplyvnuju jednotlivé mo-
difikacie priebeh polykondenzacie, prip. dopolykon-
denzacie v pevnej faze a niektoré parametre pripra-
venych polymérov.

Pre niektoré aplikacie (napr. flase) je vyhodné, ak
polymér obsahuije v PET retazci oxyetylénové jednot-
ky v§eobecného vzorca —O(CH,—CH,—0O).,—. Najroz-
Sirenejsim modifikatorom je DEG (n = 2), pripadne
trietylénglykol (n = 3).

Obvykle mnozstvo takychto oxyetyiénovych jedno-
tiek v PET polyméroch je do 7 mol. % najcastejSie 3—
5 mol. %.

V tab. 1 su uvedené zakladné parametre pripravy
polyméru modifikovaného pridanim dietylénglykolu
v roznych Stadiach preesterifikacie v rozsahu 0,99-
2,5 % hmot. Z vysledkov uvedenych v tab. 1 je zrej-
me, Ze nie je rozdiel v priebehu a vo vlastnostiach
polymérov pripravenych pri obsahu 2 % hmot. DEG
pridaného na zaciatku preesterifikacie a na konci

Tabulka 1 Modifikacia PET s DEG

preesterifikacie (T, = 230 °C). So zvysujucim obsahom
DEG rastie priemerna rychlost dopolykondenzacie vy-
jadrena priemernym prirastkom LVC za hodinu (para-
meter a). Zmeny ostatnych parametrov nie su vyznam-
né. Obsah DEG vo finalnom polymére narastd podia
pridaného mnozstva, priCom sa ukazuje, ze tvorba DEG
z titulu vedrajSich reakcii v procese preesterifikacie je
nizsia a dosahuje hodnoty 0,15-0,32 hmot. %.

Ako sa menia niektoré parametre polymérov, ak po-
uzijeme na modifikaciu 1,2-propandiol, 1,3-butandiol
a 1,4-butandiol, ukazuje tab. 2. V pripade pouzitia
1,2-propandiolu dochadza zvy$enim jeho obsahu
k narastu obsahu COOH skupin, ktoré svedcia o deg-
radaénych reakciach. NajmarkantnejSie sa to preja-
vilo v pripade pouzitia 1,3-butandiolu, kde uz pri rela-
tivne malom pridavku je obsah COOH skupin
enormne vysoky 85,5 mE/g.

Pre modifikaciu 1,4-butandiolom sa javi teplota po-
lykondenzacie nad 280 °C velmi vysoka. Aby bolo
mozné overit pridavok vaésich mnozZstiev 1,4-butan-
diolu, bolo nutné znizit teplotu polykondenzacie na
Uroveil 256-260 °C a pouzit ucinnejsi katalyzator ako
je Sb,0,, v nasom pripade tetrabutyltitanat. Ako je
z tabulky 2 zrejmé, polykondenzacia bezi bez prob-
Iémov. Z nizkeho obsahu COOH skupin je mozné
usudzovat aj na nizky stupen degradacnych reakcii.

Obsah DEG, hm. % 0,99 1,50 2,00 2,50
Pridanie DEG Tv=230°C Tv=230°C Tv=230°C ZPE Tv=230°C
Teplota PE, °C 260 260 260 260 260
Doba PE, min. 160 170 185 188 165
Teplota PK, °C 285 281 281 281 283
Celkova doba PK, min. 110 215 125 135 170
LVC (F: T 1:3), mlg” 79 79,6 77,4 74 78
Tm, °C 253,0 255,0 252,8 252,9 250,0
DEG, hm. % 1,17 1,70 2,15 2,20 2,89
—COOH, uE.g™ 20,8 18,6 14,9 16,0 224
LVCpex (F:T 6:4), mlg™ 92,9 89,4 91,9 93,1 99,3
a, mhg”.h’ 4,98 4,83 5,19 515 6,56

Tabulka 2 Modifikacia PET s 1,2-propandiolom, 1,3-butandiolom a 1,4-butandiclom
Druh modifikatora 1,2-propandiol 1,3-butandiol 1,4-butandiol
Obsah modifikatora, hm. % 0,62 1,25 2,50 1,41 10,00 15,00
Teplota PE, °C 230 230 230 230 222 226
Doba PE, min 160 150 130 140 220 165
Teplota PK, °C 281 282 282 283 256 260
Celkova doba PK, min 135 110 160 135 195 145
LVE (F: T 1:3), mi.g™ 76,2 76,8 77,6 59,7 74,3 85,7
Tm, °C 261,6 261,0 261,6 262,3 229,3 215,0
DEG, hm. % 0,49 0,41 0,35 0,30 - -
~COOH, uE.g™ 22,7 31,9 38,2 85,5 13,3 23,1
Teplota DPK, °C 230 230 230 230 200 200
LVCppx (F:T 6:4), ml.g™ 87,4 84,8 84,5 57,4 76,2 89,4
a, ml.g™.h™’ 4,50 3,87 3,67 1,36 2,59 3,25
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Zaujimavé je aj vyznamneé znizenie teploty tavenia
polyméru, ¢o je mozné vyuzit pre niektoré aplikacie
ako je termoplastické pojenie, lepidla a pod.

Nahrada kyselinovej zlozky v PET kyselinou izof-
talovou je velmi rozSirena v pripade aplikacie poly-
mérov predovietkym pre flaSe a félie. V poslednom
obdobi sa v suvislosti so zvySovanim zvlaknovacich
rychlosti uvadza prave pouzitie tejto modifikacie pre
zlepSenie prevadzkovej istoty, resp. zlepSenej spra-
covatelnosti v pripade polyesteroveho textilného hod-
vabu. V tab. 3 su uvedené udaje o priprave polymé-
ru modifikovaného pouzitim dimetylizoftalatu. O za-
budovani zvysku kyseliny izoftalovej do polyetylén-
tereftalatového retazca svedci pokles teploty tave-
nia polyméru v zavislosti od obsahu pouzitého dime-
tylizoftalatu. Pripraveny polymér ma dobru reaktivi-
tu aj pri dopolykondenzacii v pevnej faze. V pripade
pouzitia 10 % hmot. DMI uz bolo potrebné kvbli niz-
kej teplote tavenia pouzit teplotu dopolykondenza-
cie 210 °C.

Kym v pripade pouzitia kyseliny izoftalovej, resp. jej
dimetylesteru nebolo pozorovane markantné znize-
nie rychlosti v zavislosti na jej obsahu ina situacia
nastava, ak pouzijeme hydroxykyseliny. Hydroxyky-
selina ma v podstate tiez dve reaktivne skupiny,
avSak reakény mechanizmus méze byt rozdielny.

Tabulka 3 Modifikacia PET za pouzitia DMI

Pri nasich sledovaniach sme zistili, Ze zvySovanie
obsahu kyseliny p-hydroxybenzoovej vedie k znize-
niu rychlosti polykondenzéacie az do tej miery, ze nie
je mozne dosiahnut stanovenu hodnotu LVC. Ako je
zrejmeé z tab. 4 zvySenim obsahu kyseliny p-hydro-
xybenzoovej dochadza k znizeniu teploty tavenia, ale
aj k narastu obsahu COOH skupin, co mbze pouka-
zovat bud na priebeh degradacénych reakcii alebo na
skuto¢nost, ze tato hydroxykyselina méze ukonco-
vat retazec makromolekuly.

Blokovanim OH skupiny acetylaciou za vzniku ky-
seliny acetoxybenzoovej a jej pouzitia na modifika-
ciu retazca makromolekuly sa ziskali porovnatelne
parametre ako pri rovhakom obsahu neacetylovanej
kyseliny az na znizeny obsah COQOH skupin.

Obdobné sledovanie sme uskuto¢nili aj v pripade
pouzitia kyseliny 2,6 hydroxynaftoovej, resp. jej ace-
tylderivatu. Ako je zrejmé z tab. 5, zvySovanie obsa-
hu uvedenej kyseliny vedie k narastu COOH skupin
a k vyraznejSiemu poklesu teploty tavenia nez v pri-
pade pouzitia kyseliny p-hydroxybenzoovej. Ak sa po-
uzila kyselina acetoxybenzoova, vysledny polymér vy-
kazoval niz8i obsah COOH skupin ako u neacetylo-
vaneho produktu, ¢o bolo pozorované aj v pripade
pouzitia kyseliny p-hydroxybenzoovej a jej acetylde-

Obsah modifikatora, mol.% 2,00 4,00 6,00 8,00 10.00
Teplota PE, °C 230 230 260 260 260
Doba PE, min 145 180 179 182 192
Teplota PK, °C 282 282 281 281 281
Celkova doba PK, min 105 125 110 110 110
Lve (F:T1:3), m.g™ 79,1 79,4 74,7 74,4 74.7
Tm, °C 264,8 259,0 243,8 238,5 235,0
DEG, hm. % 0,79 0,46 0,78 0,77 0,84
-COOH, nE.g™" 37,0 21,0 11,9 9,9 11,6
Teplota DPK, °C 230 230 230 - 210
LVCppx (F: T 6:4), ml.g™ 94,8 93,2 86,7 - 89,8
a, ml.g™.h”! 5,47 5,10 4,62 - 3,14

Tabulka 4 Modifikacia PET za pouzitia kys. p-hydroxybenzoovej (p-acetoxybenzoovej)

Druh modifikatora

kys. p-hydroxybenzoova

kys. p-acetoxybenzoova

Obsah modifikatora, mol. % 0,50 2,00 4,83 9,21 5,00
Teplota PE, °C 240 230 230 230 230
Doba PE, min 145 147 140 145 170
Teplota PK, °C 283 283 282 281 283
Celkova doba PK, min 165 175 195 255 220
LVE (F:T 1:3), m.g™ 78,9 74,7 74,6 62,4 75,7
Tm, °C 262,3 261,5 253,7 245,3 250,3
DEG, % 0,48 0,51 0,34 0,51 0,53
~COOH, nE.g"' 27,9 26,6 54,0 85,3 39,7
Teplota DPK, °C 230 230 230 230 230
LVCpp (F:T 6:4), mlg™ 99,1 90,3 85,6 61,4 90,0
a, ml.g.h™’ 6,37 5,34 4,41 1,69 5,10
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Tabulka 5 Modifikacia PET za pouZzitia aromatickych hydroxy- a acetoxykyselin

Druh moditikatora

kyselina 2,6 hydroxynaftoova

kys. 2,6—acetoxynaftoova

Obsah modifikatora, mol.% 2,50 5,00 7,50 2,50

Teplota PE, °C 260 260 260 260

Doba PE, min 160 165 165 150

Teplota PK, °C 285 285 285 285

Celkova doba PK, min 200 270 455 215

LVC (F: T 1:3), ml.g™ 77,7 75,1 68,3 76,9

Tm, °C 250,3 2443 235,0 250,0

DEG, hm. % 0,81 1,13 1,60 0,61

—-COOH, uE.g™ 37,3 57,0 89,2 33,3

LVCopx (F: T 6:4), mlg™ 83,8 77,5 - -

a,m.g”h’ 3,38 2,71 - -

Tabulka 6 Madifikacia PET za pouzitia alifatickych dikarboxylovych kyselin
Nazov kyseliny Adipova Jantarova Glutarova Pimelova Sebakova
Obsah kys.,mol.% 5,00 10,00 15,00 20,00 5,00 5,00 5,00 5,00
Teplota PE, °C 260 260 260 260 260 260 260 260
Doba PE,min 165 165 160 165 160 160 165 160
Teplota PK, °C 282 285 286 286 284 284 284 284
Celkova doba PK,min 225 220 210 205 195 205 190 175
LvC (F: T 1:3),mig™ 84,2 89,1 91,1 95,4 85,1 87,0 84,2 86,9
Tm, °C 246 239,0 228,7 221,3 2477 2453 2493 2477
DEG, hm. % 0,55 0,46 0,45 0,47 0,52 0,48 0,53 0,45
~COOH, uE.g™ 22,8 20,6 18,3 16,1 21,6 23,1 19,8 20,0
Teplota DPK, °C 230 210 210 210 230 230 230 230
LVCpe (F: T 6:4), ml.g' 101,8 92,5 98,4 105,5 97,5 103,7 105,4 109,1
a, m.gh' 5,99 3,28 4,11 4,79 4,97 5,88 6,71 6,98
Skratky pouzité v tabulkach 1-6: i

a - priemerny prirastok LVC pri dopolykondenzacii za hodinu PK - polykondenzacia

DEG - dietylénglyko! Tm -~ teplota tavenia

DMl - dimetylizoftalat Tv - teplota varky

LVC - limitné viskozitné cislo ZPE - zacliatok preesterifikacie

PE - preesterifikacia

rivatu. Z praktického hladiska je kvdli dobe polykon-
denzacie mozno vyuzit modifikaciu kyselinou 2,6 hyd-
roxynaftoovou ien do obsahu 5 mol. %. Modifikacia
PET za pouzitia alifatickych dikarboxylovych kyselin
vedie k polymérom, ktoré vykazuiju zlepSené ohybo-
veé vlastnosti. Prave v suvislosti s touto vlastnostou
sme sa k tejto problematike vratili a pripravili sme po-
lymeéry z dostupnych alifatickych kyselin. Ako je to
z tab. 6 zrejme, pri tomto type zlucenin pouzitych na
modifikaciu, bola snaha pripravit vysokomolekulové
polyméry uz pocas polykondenzacie v tavenine. Na-
sledna dopolykondenzacia v pevnej faze poukazala
na moznosti pripravy supervysokych molekulovych
hmotnosti. So stupajucim obsahom kyseliny adipo-
vej rychlost polykondenzacie stupla, €o sa prejavilo
vo vy$sej hodnote LVC pri o nie¢o nizsich dobach po-
[ykondenzacie. Vyznamné rozdiely v priebehu poly-
kondenzacie medzi kyselinou adipovou a kyselinami
ako je jantarova, glutarova, pimelova a sebakova
z hladiska hodnotenych parametrov neboli zazname-
nane (obsah 5 % mol.).

Vidkna a textil 5 (4) 256—259 (1998)

V naSom prispevku sme poukazali na cast experi-
mentalnych prac uskutoénenych vo VUCHYV, a.s. Svit
v oblasti modifikacie retazca makromolekuly polye-
tyléntereftalatu. Zistili sme, ktora z modifikacii je zvlad-
nutelna z hladiska priebehu procesu pripravy. Cias-
tocne sme zhodnotili moznosti pripravy vysokomole-
kulovych modifikovanych polymérov cestou dopoly-
kondenzacie v pevnej faze. Otazka aplikovatelnosti
niektorych modifikacii v praxi je realna. Nezastupitelnu
ulohu v8ak zohrava overenie niektorych modifikova-
nych polymeérov pre konkrétne aplikacie. Modifikova-
né typy polyesterov nachadzaju vyuzitie v pripade ap-
likacie na flase, obalove materialy ale aj v pripade tex-
tilnych a technickych vlakien. Rozvoj uréitej modifi-
kacie zavisi od surovinovej zakladne, ekonomiky pro-
cesu a v konecnom désledku od splnenia kvalitativ-
nych poziadaviek zakaznika.

Uvedené na XXI. Tatranskej konferencii,
oktober 1998, Svit
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Z0O ZAHRANICNYCH CASOPISOV

Reorganizacia na trhu viskézovych priadzi
CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, 48, 1998,
¢.1,s.16.

V roku 1998 Akzo Nobel NV, Arnhem/Holandsko
uskutoCni rozsiahlu recrganizaciu divizie viakien. Pre-
doslé obchodné jednotky sa prevedu na sedem neza-
vislych spoloénosti. Prikladom tychto zmien je teraj-
Sia obchodna jednotka Textile Fibres s obchodnou
znackou vyrobkov ,Enka“, ktora sa stane nezavislou
spolo¢nostou ako Enka GmbH & Co.Kg. Enka je naj-
vacsi vyrobcea textiiného viskézového hodvabu s ro¢-
nou kapacitou vyroby 42 000 t, z toho cca 30 000 t je
vyvoz na trhy zapadnej Eurépy. Dalej Enka vyvaza
viskdzovy hodvab do USA, Afriky a juhovychodnej
Azie. Medzi novymi vidknami vyvinutymi spolo¢nos-
tou su viskozove priadze pod oznacenim Enka Sun
a viskozovy hodvab Enka Profile. Enka Profile je profi-
lovany hodvab tvaru hviezdice (84 a 167 dtex) a bol
vyvinuty pre moédne damske vyrobky. Uvedené su dal-
Sie Udaje o firme a o novych viskdzovych viaknach.

Poloprevadzka na vyrobu PP run
CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, 48,1998, €. 1,s. 9.
Vyrobca polypropylénoveho polyméru, spoloCnost
Aristech Inc., Pittsburgh, USA, zacala s vystavbou
pilotnej linky od firmy Reifenhauser na vyrobu poly-
propylénoveého runa pod hubicou o Sirke 1 m. Uvede-
na spolo¢nost sa teraz Specializuje na odovzdanie are-
alu na vyrobu run a bude schopna zasobovat novu pre-
vadzku kvalitnou polypropylénovou taveninou.

Skratky a druhové nazvy: vlakna a plasty
CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, Vol. 46,
December 1996, p. 399.

V ¢lanku je uvedeny prehlad skratiek a druhovych
nazvov vlakien a plastov spracovany za pouzitia no-
riem ISO 2076, DIN 60001, DIN 4428, ISO 1041-1
a ISO/TC 61/SC1. Prehlad poukazuje na rozmanitost
pouzivania skratiek pre vlakna a plasty, ¢o prinasa
mnohé problémy v technickej komunikacii zvlast v pri-
padoch, ked rézne skratky su pouzité pre vidkna
a plasty z rovnakého polyméru (napr. viakna z poly-
vinylchloridu maju skratku CLF a plasty z polyvinyl-
chloridu maju skratku PVC).

Technologia pre bikomponenty: Smerovanie k vy-
robkom z mikrovlakien

INTERNATIONAL FIBER JOURNAL, 12, 1997,

¢. 6, s. 20, 139,

Alternativnou metddou pre vyrobu mikrovlakien je
Specialna technoldgia vyroby bikomponentnych vla-
kien, pri ktorej nedochadza k takému znizeniu kapa-
city vyroby ako pri vyrobe mikrovldkien priamym
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zvlaknovanim. V désledku toho sa zlepsuje ekono-
mika vyroby tak u vyrobcu vlakna, ako aj u vyrobcu
beznych textilnych vyrobkov, alebo netkanych texti-
lii. Uvedena je priprava mikroviakna technoldgiou Stie-
pania bikomponentného viakna o jemnosti 3,0 den/
vl. so 16 segmentami. Po rozsStiepeni sa ziskaju vlak-
na o jemnosti 0,18 den/vl. NajbeznejSi rozsah jem-
nosti mikrovldkna je 0,1-0,3 den. Stiepanie je moz-
né robit chemickou cestou, zahrievanim, alebo me-
chanicky. SuU mozné rézne kombinacie polymeérov, ale
najrozSirenejsia je kombinacia PET/PAD.

Polymérne optické vliakna
HEMIJSKA VLAKNA, 37,1997, €. 1-4, s. 47-56,
0.7,t.1,1. 34

V tomto ¢lanku je v kratkosti uvedeny prehlad roz-
voja polymernych optickych vidkien a ich roztriede-
nie. Diskutované su fyzikalne principy optickych vino-
vodov a ich vyhody vo vztahu ku kovovym vodicom.
Podrobne su popisané spbsoby vyroby a viastnosti
uvedenych vlakien. Uvedené su dva hlavné nedostat-
ky bezne dostupnych polymernych optickych viakien,
a to relativne vysoky stupen zoslabenia vliakna a niz-
ka maximalna pracovna teplota. Na zaklade uvede-
ného v buducnosti sa oCakavaju urcité vylepsenia
a rozSirenie oblasti pouzitia tychto vlakien.

Taliani a Fini oznamuju povzbudzujuci rozvoj via-
kien
TEXTILE WORLD, November 1996, s. 81-82, t. 3.
Talianske a finske spolo¢nosti nedavno oznamili uda-
je o novovyvinutom viakne s opozdenou elasticitou zo-
tavenia. Vlakno pod ozna&enim ELITE predstavila ta-
lianska firma Nylstar SpA. Ide o polybutyléntereftala-
tové vlakno majuce latentnu elasticitu, ktora vytvara
elasticky a pruzny omak. Viakno méze byt tvarovane
rovnakym spdsobom ako polyamidy a ma vlastnosti po-
rovnatelné s PES vlaknami so zlepSenou elasticitou.
Uvedené su dalSie udaje o vlastnostiach viakna a je-
ho vyrobkoch, jeho vyhody a oblasti pouzitia.

Polyesterové vlakno zo 100 % recyklovanych PET
flasiek pre vrchné osatenie

CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, Vol .47,
February 1997, p. 28.

Aktivity firmy Montefibre v Milane v smere hlada-
nia technoldgii pre vyuzitie recyklovanych odpadov
vyplynuli zo smernice €. 94/62/CE europskeho par-
lamentu, kde sa pozaduje 50-65 % navratnost oba-
lov z odpadov. V prvom §tadiu recyklacného proce-
su je potrebne vykonat separovany zber spojeny s do-
konalym vycistenim PET odpadov, kitore su potom
vhodné pre vyrobu vlaken. PET viakna pripravene
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z recyklovaného PET sa nazyvaju Terital Eco. Su vy-
rédbané ako nekonecné a strizove viakna. Pripravuju
sa z nich bavine a vine podobné priadze s aplikaciou
pre textiiné ucely.

Vlaknité iontomenice
TEXTILE TECHNOLOGY INTERNATIONAL, 1997, s. 71.
Vlaknité iontomenice su prirodné alebo synteticke
vidknité polymérne materialy, ktoré vykazuju vyraz-
né iontovymenné vlastnosti a mézu byt vyuzité ako
zaujimava alternativa sférickych CiastoCiek, ktoré sa
pouzivaju ako iontomenice. Tato vlastnost sa dosahu-
je chemickou modifikaciou funkénych skupin vlakien,
z ktorych pozostava textilia, nanasanim roznych poly-
mérov na povrch tkanin, zvlakriovanim zmesnych via-
kien, napr. PP-PS a chemickou modifikaciou PS kom-
ponenty s cielom pridania kationovymennych funkénych
skupin. V ¢lanku su uvedené popri spdsoboch ziska-
nia takych materialov aj oblasti ich aplikacie.

Taveninové zvlaknovanie dutych vilakien
CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, 1997, 47/1 (54-58)

Po dvodnych poznamkach, tykajucich sa vo vSe-
obecnosti vyskumu zvlakiovania dutych viakien, je
v ¢lanku uvedeny vyvoj PET dutych vlakien pre r6zne
ucely pouzitia. Uvadzaju sa technické a technologic-
ké zvlastnosti (konstrukcia zvlakriovacej hubice, tech-
nologické parametre), ktoré sa vyskytuju pri pripra-
ve tzv. ,pravych” dutych vlakien. Matematicky su po-
pisané zavislosti medzi vlastnostami viakien a tech-
nologickymi parametrami a uvedené su tiez spbso-
by zviakrovania dutych viakien.

Novy zavod na vyrobu jemnovlaknitych polypro-
pylénovych viakien
MELLIAND TEXTILBERICHTE, 1997, 78/4 (196-198).
Rakuska spolo¢nost Asota GmbH, Linz urdila
v marci nove rozpéatie pre vyrobu vysokopevnych
jemnovlaknitych polypropylénovych vilakien. Viakna
maju jemnost v rozsahu 1-7 dtex, pevnost az do
6 cN/dtex a taznost pri pretrhu mensiu ako 30 %. Ob-
lasti pouzitia tychto vlakien su: textilie, filtre, izolac-
ny material a geotextilie. Zavod ma kapacitu vyroby
4 300 t/rok. Uvedené su taktiez niektoré dalSie in-
formacie o uvedenej spoloCnosti.

Prvé antibakteridlne a dezodoracné vlakno
s trvanlivou upravou

CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, 48, 1998,
€. 1,s.38-43, 0. 16, t. 12, lit. 4.

V uvode sa popisuje historia pouzitia organickych,
anorganickych a prirodnych antibakteridlnych aditiv,
ich vyhody a nevyhody a oblasti pouzitia materidlov
s antibakterialnou Upravou. V daldej Casti sa rozobera
problematika pripravy polyamidovych vidkien s anti-
bakterialnou a dezodoraénou upravou. Uvedené su
2 spOsoby pripravy tychto vlakien.
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Pri prvej sa jedna o dodato¢nu Upravu s organic-
kymi aditivami (nezarucCuje trvanlivu Gpravu), pri dru-
hej ide o pridavanie anorganickych aditiv do syste-
mu pri zvlakfnovani. Anorganické aditiva z hladiska
bezpecnosti a tepelnej stability su vhodnejsie ako or-
ganicke. Uvadzaju sa vlastnosti a oblasti pouZitia PA
viakien ,Livefresh-N* a ,Livefresh-N NEO*®. Dalej je
popisany mechanizmus antibakterialneho ucinku, po-
stupy vyroby, vlastnosti, oblasti pouzitia, metody hod-
notenia atd.

Polymérne kompozicie pre jemnovlaknité poly
propylénové vliakna

CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, 48, 1998,
¢. 1, s.28.

Polymérna kompozicia na vyrobu PP vlakien po-
zostava z polypropylénového homopolyméru pouzi-
vaného na vyrobu za tepla pojitelnych viakien a z mo-
difikovanej polymérnej kompozicie. Tato je zloZzena
z: a) 10—-60 hm.% polypropylénového polyméru ma-
juceho index izotakticity vacsi ako 80 (hmoto-
vé % frakcie nerozpustné v n-heptane za varu), b) 3—
25 hm.% etylénpolypropylenového kopolymeru neroz-
pustneho v xyléne pri 23 °C a z ¢) 15-87 hm.% pro-
pylénového kopolymeéru rozpustného v xyléne pri
23 °C. Obsah tejto modifikovanej kompozicie je mensi
ako 20 hm.% z celkovej hmotnosti kompozicie.

Montefibre: Rozsirenie PET strize
CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, 48, 1998, €. 1, s. 24.
Spolo¢nost Montefibre SpA, Milano, pokracuje
v rozSirovani vyroby polyesterovej strize v zavode
Acerra, a to instalovanim dalej zvlakiiovacej a dizia-
cej linky o kapacite 10 000 t/rok. Tymto sa stane
Acerra najvacsim vyrobcom PES strizovych vldkien
v Europe. Uz teraz je najvacsim vyrobcom polyeste-
rovych vlakien pre textilné aplikacie (striz, hodvab
a polymeéry). Vyraba aj DMT o kapacite 185 000 t/rok.
Montefibre si takto upevriuje svoju poziciu ako hlav-
ného vyrobcu polyesterov pre textilny priemysel. Tak-
tiez je najvacsim svetovym vyrobcom akrylovych via-
kien (320 000 t/r).

Vyhlady cinskeho priemyslu chemickych viakien
CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, 48, 1998,
€. 1,s.11,14,15, 0. 2, 1. 5.

V Clanku su uvedené udaje o spotrebe textilnych
vlakien v Cine za obdobie rokov 1980-1995, s vyh-
ladom do roku 2000. Udaje su porovnavaneé so spot-
rebou vlakien v USA, Rusku, zap. Eurépe a Japon-
sku. Uvedené su tiez udaje o jednotlivych typoch che-
mickych viakien v Cine od roku 1970 do roku 2000.
Z Udajov vyplyva, Ze v roku 1996 sa v Cine vyrobilo
3 758 000 ton chemickych viakien, z toho 3 375 000
ton syntetickych vlakien. PES viakien bolo v uvede-
nom roku vyrobenych 2 377 000 ton, celul6zovych
383 000 ton, PA 315 000 ton, PAN 321 000 ton, PVA
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46 000 ton a PP 240 000 ton. V roku 2000 sa ota-
kava zvysSenie vyroby chemickych vidkien o 242 000
ton. V &lanku su uvedene dalSie udaje o vyrobe, spot-
rebe a importe tak jednotlivych druhov viakien, ako
aj vychodzich surovin.

Trendy v technoldgiach syntetickych viakien
CHEMICAL FIBERS INTERNATIONAL, Vol. 47, May 1997, p. 162.

Rozvoj technoldgii syntetickych viakien bol ovplyv-
novany 3 faktormi: vysokou spotrebou viakien, naj-
mé& na Dalekom vychode, vysokou konkurenciou na
trhu a cenami. Charakteristické inovacné prvky tychto
technologii su: lacnej$ia vyroba vstupnych surovin —
monomerov, polymeérne modifikacie chemické a fyzi-
kalne, kontinualizacia procesov, recyklacia odpadov
a environmentalne aspekty technologii. Celulozové
vlakna budu mat aj pre buducnost klti¢ovy vyznam
pre textilny priemysel.

Zabezpecenie a kontrola kvality geomembran:
skusanie a Specifikacia
GEOTECHNICAL FABRICS REPORT, 16, 1998, ¢. 3, s. 23-26
Prispevok sa zaobera problematikou nezhdd vysled-
kov dosahovanych pri skisani kvality ggomembran vo
vyrobnom zavode a v nezavislych skusobniach. Pod-
robnejsie su rozobrané skutocnosti, ktoré mézu ovplyv-
nit vysledky skusania zhody a ich interpretaciu. Pre zni-
Zenie diferencii medzi vysledkami laboratorii je nutné
striktné dodrziavanie Specifickych noriem pre skusa-
nie prislusnych parametrov (hrubky, nerovnosti povr-
chu, tahovych vlastnosti a pod.) Délezity je tieZ sprav-
ny odber a priprava vzorky. Jednoznacnej interpreta-
cii Specifikacie napoméze zjednotenie terminoldgie
a spresnenie definicii sledovanych hodnét. Niektoré
z tychto definicii su uvedené v prispevku.

Stanovenie zodpovedajucich parametrov filtra
GEOTECHNICAL FABRICS REPORT, 16, 1998,
C. 4, s. 44-47

V prispevku su uvedené skusky vykonavané za
ucelom stanovenia vlastnosti zeminy, ktora bude pri-
chadzat do styku s geotextiinym filtrom. Délezitym pa-
rametrom je priepustnost zeminy, ktora priamo suvi-
si s volbou geotextilie so zodpovedajucou kapacitou
prietoku. Zanedbanie tohto ukazovatela by mohlo mat
za nasledok pouzitie materidlu, ktory by branil prie-
toku vody a dochadzalo by k nadmernému tlaku v po-
roch. V niektorych aplikaciach, napr. pri pouziti filtrov
pod skladkami odpadu, ma velky vyznam stanovenie
typu a povahy vyluhu. Suspendované ¢astice sa mozu
hromadit v geotextilii a bakterialny rast méze zaprici-
nit jej nepriepustnost. Stanovit treba najméa celkovy ob-
sah suspendovanych ¢astic, CHSK a BSK vyluhu.

Radialna priepustnost: alternativna skisobna metoda
GEOTECHNICAL FABRICS REPORT, 16, 1998,
¢. 5, s. 20-21
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Vyrazna variabilita vysledkov skuSok priepustnosti
geotextilii pri priamociarom prudeni vody dosiahnu-
tych v réznych skiSobniach viedla k nutnosti revido-
vat tuto skusobnu metdédu z 80-ych rokov. Preto bo-
la vypracovana alternativna metoda, pri ktorej voda
pritekajuca do stredu kruhovej skusobnej vzorky pridi
radialne k jej obvodu, &im sa eliminuju straty a nep-
resnosti, ku ktorym dochadzalo pri skusani podla nor-
my ASTM D 4716. Metdda je vhodna na skusanie
geotextilii a drendznych syntetickych materialov s niz-
kou priepustnostou. Z rozdielov medzi hodnotami
radialnej priepustnosti a vysledkami zistenymi podla
ASTM D 4716 vyplynula nutnost Standardizacie hyd-
raulického skuSobného zariadenia a metodiky mera-
nia umoZnujucej Specifikovat maximalne pripustneé
hodnoty zapri¢inené netesnostou.

Techtextil-Symposium 97: Stavanie s textiliami
ITB VLIESSTOFFE, 43, 1997, €. 3, s. 14-15
Technicke textilie davaju nove impulzy inzinierskemu sta-
vitelstvu a architekture. Pritom pouzité textilie pozorova-
tel' zvacSa nevidi (napr. geotextilie v zemnych pracach.,
vodnom stavitelstve, vystuz betdénu textilom, stavby
S membranovymi materidlmi). Z mnozstva zaujimavych te-
matickych okruhov su v ¢lanku uvedené niektoré aktual-
ne informacie o moznostiach vyuzitia textilii v stavebnic-
tve, napr. primieSanie kratkych vidken do betdnu pri $pe-
cialnych stavebnych konstrukciach (pouzitie keramiky, ara-
midovych, uhlikovych, polypropylénovych a sklenenych
vlaken), textilné konstrukcie vyplnené betonom (rozperné
tkaniny a pleteniny vo vodnom stavitelstve a pri ochrane
vodi hiuku, beténom vyplnené hadice z polyesteroveého ru-
na na zalievanie $kar), vystuzeny beton s trojrozmernymi
textiliami, povrchové speviiovanie Zelezobetdnovych kon-
Strukcii, textilna architektUra, membranoveé materialy, atd.

Vyroba strojov a zariadeni ako riesenie problémov
ITB VLIESSTOFFE, 43, 1997, ¢. 3, s. 24-26

Predstavené su niektoré novinky v oblasti strojov
a technoldgie vyroby netkanych textilii: kompletna lin-
ka na vyrobu geotextilii s pracovnou $irkou 10,5
m (Autefa/DILO), kladiace stroje pre beznapéatové kla-
denie, linky na vyrobu syntetickej koze, opticky me-
raci systém na on line kontrolu textilnych Struktur, za-
riadenie na modifikaciu plazmou s variabilnou kon-
Strukciou reakénych komor a réznymi zdrojmi plaz-
my (u textilii je mozné pracovat s vrstvami v rozsa-
hu hrubok 30 az 200 nm, takZe postup spracovania
nizkoteplotnou plazmou je metddou pracujicou s vys-
lovene tenkymi vrstvami), kasirovaci stroj CMW-3
spracuvajuci nielen lepidla na baze organickych roz-
pustadiel, ale aj lepidla na baze vody, ultrazvukovy
rezaci a zvaraci stroj atd’.

Polyesterové runa pre vnutorné vybavenie auto-
mobilov
ITB VLIESSTOFFE, 43, 1997, €. 4, s. 12
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Pouzitie Cistého polyesteru na vyrobu kompletnych
automobilovych dielov je zakladom buducej vyroby re-
cyklovatelnych a znovupouzitelnych vnatornych auto-
mobilovych dielov. Vyhody su skryté vo vlastnostiach
vlaken. Polyester ma vysoku mechanicku stabilitu, niz-
ku navlhavost a je tazko zapalny. Firma Sandler GmbH
& Co. KG ponuka siroku paletu tepelne pojenych a vpi-
chovanych polyesterovych rin do vnitorného priesto-
ru automobilov (Sawabond, Sawaloom 6334 a Sawaf-
lor 4200).

Antimikrobialne acetatové viakna
ITB VLIESSTOFFE, 43, 1997, ¢. 4, s. 52

LAPT-MS* antimikrobidlne acetatové vlakno s aktiv-
nymi zlozkami obsahuje ,Micro-Safe“ a zaruCuje per-
manentny kontrolu rastu réznych gramopozitivhych
a gramnegativnych baktérii. ,Micro-Safe” je latka ne-
rozpustna vo vode, vyvinuta v USA firmou Hoechst
v spolupraci s ,Microban®, pricom pocas zvlaknovania
sa pridava Microban B, fenoxy-zlozka obsahujuca chior,
ktora je ucinna pocCas celej doby pouzivania vlakna.
V USA sa vldkna pouzivaju na vyrobu Sportovych po-
noziek, Sportového oblecCenia, vankusov ako aj utierok
do nemocnic. Textilie ,APT-MS upravené ,MicroSa-
fe* chrania pred mikroorganizmami, baktériami, huba-
mi, plesnami, mucnatkou a zapachom.

Antimikrobna ochrana polyolefinovych viaken
MEDICAL TEXTILES, January, 1998, s. 2

Svajciarska firma Sanitized vyvinula pripravok MB
P 96-60 pre polypropylén a MB E 97-65 pre polyety-
lén. Oba dodavaju polyolefinovym viaknam bakterios-
tatické ucinky a permanentnu ochranu voCi napadnu-
tiu baktériami a plesfiou. Zaroven pdsobia aj ako de-
zodorant. Aktivna latka je rozpustna v tavenine poly-
meéru bez negativneho ucinku na pritomné stabiliza-
tory. Nespdsobuje ZItnutie viaken. Prostriedok preni-
ka bunkovou stenou mikroorganizmu, narusa jeho
metabolizmus, ¢im ho likviduje a zabranuje jeho mno-
Zeniu. Uprava sa bude pouzivat pri vyrobe réznych
hygienickych textilii — bytového textilu, kobercov, za-
vesov do kupelni, odevov a pod.

Utierky, tampodny a gaza rozpustné v horicej vode
MEDICAL TEXTILES, February, 1998, s. 4-5
Patent 5 620 786 popisuje zdravotnicke vyrobky roz-
pustné v hortcej vode. Su vyrobené zo strizovych alebo
nekonecnych polyvinylalkoholovych vlaken ziskanych
hydrolyzou polyvinylacetatu. Priadze z tychto vlakien
sa mdzu spracovavat beznymi textiinymi postupmi —
tkanim, pletenim aj technologiami vyroby netkanych
textilii. Pouzité vyrobky, obsahuijlice ¢asto nebezpec-
né patogeny (AIDS, hepatitida), sa likviduju jednodu-
cho vo vodnom kupeli zohriatom na 100 °C, kde zaro-
vefi dochadza k ich dezinfekcii. Cistenie kvapalin je po-
merne lacné v porovnani s likvidaciou tuhého zdravot-
nickeho odpadu na skladkach. NavySe skladkovanie,
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podobne ako alternativne spalovanie, vyZaduje dal-
$iu manipulaciu s tymto odpadom, &im sa zvySuije ri-
ziko nakazy os0b, ktoré s nim prichadzaju do styku.

Material na osetrenie ran
MEDICAL TEXTILES, March, 1998, s. 7-8

Firme Kendall Co., USA bol udeleny US PAT 5 632
731 na material na oSetrenie ran, ktory sa nelepi na
rany. Pozostava z absorpcného jadra, zachytavaju-
ceho tekutiny vytekajuce z rany, ktoré je viozenée
medzi dve vonkajsie perforované neadhézne vrstvy.
Aj samotné absorpéné jadro ma vrstvenu Strukturu.
Vnutorna vrstva je vyrobena z absorpéného mate-
ridlu s nizkou hustotou a vonkajsia vrstva z absor-
p&ného materialu s vysokou hustotou. Tekutiny difun-
duju do jadra cez pérovitu membranu. Novy materidl
na oSetrenie ran zabranuje ich rozmnozeniu a nemusi
sa tak casto vymienat ako tradi€ne materialy. Absorp-
¢ény prvok, vyrobeny z viskdzy, baviny alebo ich zmesi
s polyesterom, je uchyteny na adhéznej podlozke
umoznujucej jeho upevnenie na rane.

Likvidacia odevov rozpustnych v horucej vode
MEDICAL TEXTILES, April, 1998, 5. 6

Novu metddu likvidacie ochrannych zdravotnickych
odevov a inych zdravotnickych vyrobkov (postelna
bielizen, rusdka, uteraky ap.) vyvinula firma ISOLY-
SER, USA. Tkané, pletené a netkané textilie popisa-
né v patente USA 5 650 219 su vyrobené z termo-
plastického PVA vlakna 1,2—-1,5 den rozpustneho vo
vode nad 37 °C; idedlna teplota je vSak 80-90 °C. Ma-
terial vo forme félie ma stupen polymerizacie v roz-
medzi 700-1500 a obsahuje 0,1-5,0 hmotnostnych
percent prostriedku proti zliepaniu. Idealnym polyme-
rom je vysoko krystalizovany, aspon na 98 % zmy-
delneny polyvinylacetat, napr. Vinex 1002 a 1003
firmy Air Products. Voda, v ktorej bol vyrobok rozpus-
teny sa Cisti beznym postupom v komunalnej Cistic-
ke odpadovych vod. Patentovana metéda pomaha
rieSit problém zatazenia skladok odpadu.

Gazovy tampon na akttne alebo chronické rany
MEDICAL TEXTILES, May, 1998, s.8-9

Tampon na oSetrenie akutnych alebo chronickych ran
patentovany firmou Chicapee (US PAT 5 648 141) je
vyrobeny z netkanej textilie s pramenmi hydrofilnych
vlakien, napr. bielenej baviny. Pramene su navzajom
spojené v sty¢nych bodoch tak, ze vytvaraju 31 viac-
menej pravouhlych otvorov na cm? Kazdy otvor ma
plochu 1,3 mm? Hustota pramefiov je 1,17 g/cm?®,
absorpéna kapacita vyrobku predstavuje minimalne
7 g kvapaliny na gram textilie pri tlaku 3,3 g/cm®. Hyd-
rofilné vlakna je mozné zmesovat s hydrofébnym, napr.
PES vlaknami. Patentovany gazovy tampon prekryje,
vypIni a chrani otvorenu ranu a po jej CiastoCnom vy-
suseni prilne k odumretému tkanivu, ktoré sa nasled-
ne z rany odstrani spolu s tampénom. Tampén tvoria
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Styri vrstvy netkanej textilie s rozmermi 10 x 10 cm.

Hydrofilna uprava zabezpecujuca rychlu nasiakavost
MEDICAL TEXTILES, June, 1998, s. 6

Rychla nasiakavost a dlhsia trvanlivost ako bezné
komeréné hydrofilné Upravy — to su prednosti novej
hydrofilnej Upravy netkanych textilii, ktord vyvinula fir-
ma DowCorning, USA. Uprava 4200-NW zabezpe-
¢uje pri Siestich davkach 10 ml kvapaliny dobu na-
siakania krat$iu ako 8 s. Hydrofilné viastnosti netka-
nému textilu dodava prostriedok na baze silikénove-
ho terpolyméru, ktory disperguje vo vode bez potre-
by pridania povrchovoaktivneho prostriedku. Pri skis-
kach podla predpisu EDANA 150.2/93 s 10 ml dav-
kou kvapaliny bola dosiahnuta zaciatoCna doba na-
siakavosti 6,5 sekund.

Lenzing vyhral patentovy spor o technolégiu Lyocell
MELLIAND TEXTILBERICHTE, 78,1997, €. 9, s. 558

V patentovom spore USA Lenzing — Courtaulds ty-
kajucom sa délezitého Ciastkoveho kroku v spdsobe
vyroby Lyocellovych vlaken bol v druhoinStanénom
rozhodnuti potvrdeny patent firme Lenzing na vyro-
bu zviaknovacieho roztoku. Prvy rozsudok samosud-
cu v New Yorku z novembra 1995 bol teraz zruSeny
vo Washingtone Spolkovym odvolavacim sudom.
Podla udajov Courtaulds sa preto uZ teraz vedu
v pokroc¢ilom §tadiu rozhovory o vymene licencie na
technologiu Lyocellovych viaken.

Svajciarsko: Cilander: Oko-Tex Standard 100
MELLIAND TEXTILBERICHTE, 78,1997,¢. 9, s. 572

Firme Cilander bol ako prvému podniku na svete ude-
leny certifikat ,Ekologicka prevadzkareri podla Oko-Tex
Standard 1000“. Tento certifikat zarucuje ekologicku vy-
robu na useku zoSlachtovania a vyluéuje aj pre spot-
rebitelov ekologicky kritické pomacné prostriedky a po-
stupy alebo limituje ich pouzitie. Kontrola zahrfiuje pred-
bezné spracovanie, farbenie, chemické a mechanickeé
upravy textilnych plo$nych ttvarov. Firma Cilander uz
patrila k prvym podnikom vo SvajCiarskom textiinom
priemysle, ktorej udelilo certifikatné miesto Testex cer-
tifikat Oko-Tex Standard 100. Rozdiel medzi Oko-Tex
100 a 1000: Oko-Tex 100 skusa pripadné $kodliviny
na textilie a garantuje humanno-ekologicku nezavad-
nost, vypoveda vSak velmi malo o efektivnej vyrobnej
ekoldgii. Oko—Tex 1000 hovori malo o kodlivinach, ga-
rantuje vSak ekologicku vyrobu textilu.

Polymerlatex expanduje
MELLIAND TEXTILBERICHTE, 78,1997, ¢. 10, s. 662
V roku 1996 zalozeny joint venture PolymerLatex
GmbH, Marl dosiahol s 520 zamestnancami roény
obrat vo vySke 600 mil. DM. Pre textilnu oblast pro-
dukuje nasledovné latexy:
— butadiénstyrénovy (rubove upravy kobercov),
— Cisty akrylatovy (povrstvovanie textilii),
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~ butadienvinylpyridinovy (pneumatikovy kord,
dopravnikoveé pasy),
— butadiénakrylovy (runove textilie).
Od firmy BASF ma licenciu na butadiénnitrilovy, kto-
ry sa pouziva ako spojivo na speviovanie vlaken ale-
bo na zoSlachtovanie povrchu.

Novy koncept na predupravu lanu a lanovych
zmesovych priadzi

MELLIAND TEXTILBERICHTE, 78, 1997, ¢. 10,

s. 715-716

V poslednom obdobi je Coraz vacsi dopyt po lane
a lanovych zmesovych priadzach. Doteraz nebaclo
mozné zvladnut predipravu lanu a fanovych zmeso-
vych tkanin kontinualnym sp&sobom. Bol vypracova-
ny novy koncept na vhodné zariadenie. Od februara
1996 pracuje uz nove jednostupiiové kontinualne
zariadenie s maximalnou rychlostou 100 m/min a ma-
ximalnou Sirkou tovaru 1,8 m. Podrobné merania a vy-
hodnotenia dosiahnutych vysledkov potvrdzuju, ze
oCakavané vykony boli nielen dosiahnuté, ale dokon-
ca prekroc¢ené. Vyhody kontinualneho postupu:

— rovnomernejsi vysledok bielenia v jednej partii;
ziadne odlisné vyfarbenia okrajov v porovnani so
stredom textilie;
reprodukovatelné parametre;
menej problémov pri farbeni;
nizSie vyrobné naklady.

Antimikrobne anorganické pripravky firmy Du Pont
TECHNICAL TEXTILES, 6, 1997, October, s. 10

Sériu antimikrébnych anorganickych pripravkov zab-
ranujucich mnozeniu baktérii, hub a plesni v polymér-
nych ziviciach ponuka firma Du Pont. Pripravky Micro
Free schvalila agentira pre ochranu Zivotného pros-
tredia EPA. Dodavaju sa vo forme prasku, ktory je odol-
ny vodi rozpustadlam a vysokym teplotam a stabilny
v réznych podmienkach spracovania polyméru. Disper-
guje sa v zivicnom systéme, je stabilny na svetle, neza-
pacha. Pripravky Micro Free obsahuju striebro, zinok
a med, koncentracia aktivnych latok je vSak nizsia ako
v beznych pripravkoch, su preto ich ekologicky vhod-
nejSou alternativou. Pridavaju sa do povrstvovacich
zmesi, obalovych materialov, kozmetickych pripravkov,
farbiv, lepidiel, tesniacich zmesi a tmelov.

Technické vyrobky firmy Technical Fibre Products
TECHNICAL TEXTILES, 6, 1997, November, s. 13-16
Kompozitné materialy Optimat firmy Technical Fibre
Products sa vyrabaju z uhlikovych a kremikovych via-
ken povrstvenych medou. Pouzivaju sa v naro¢nych
technickych aplikaciach. Odvadzaju elektrostaticky
naboj, tcinne tienia elektromagnetickeé a radiové viny.
absorbuju radarové- viny, odolavaju vysokym teplo-
tam. Novinkou tejto firmy je runo, ktoré vplyvom vy-
sokych tepl6t napuciava a vytvara sudrznu penovitu
hmotu. Je odolné voci vode a vacsine chemikalii. Pri
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napucéani sa uvolfiuje minimalne mnozstvo dymu, kto-
ry neobsahuje toxickeé plyny. RUno sa pouziva v sta-
vebnych prvkoch, ktoré maju zostat nepodkodené
a zabezpecovat ochranu v mimoriadnych situaciach,
napr. v pripade poziaru.

Rusko pozaduje certifikaciu
TECHNICAL TEXTILES, 6, 1997, November, s. 4
Od 1.jula 1997 vyzaduje ruska legislativa certifika-
ciu vyrobkov textilného a lahkého priemyslu uréenych
pre spotrebitelov. Podla platného zakona musia byt
Sijacie materialy, textilie, odevy, obuv, koZuSinové vy-
robky a hracky certifikované organmi akreditovany-
mi Gosstandartom — ruskym uradom pre normaliza-
ciu, certifikaciu a metroldgiu. Zakon postihne vacsi-
nu vyvozcov do Ruska. Vydany certifikat zhody pot-
vrdzuje, Ze vyrobok spifa prislusné normy. Tento do-
kument pozaduju colné organy pri vstupe tovaru do
Ruska ako aj kontrolné organy na mieste jeho pre-
daja. Vo Velkej Britanii ziskala akreditaciu Gosstan-
dardu firma SGS v Londyne.

Farbenie vineného viakna a tkaniny — koncepcia
Svajciarskej firmy CIBA SC
TEKSTILNAJA PROMYSLENNOST, &. 6, 1997,
s. 27-30

Zakladnym principom koncepcie firmy CIBA je Setr-
né spracovanie vineného vlakna s cielom maximal-
neho uchovania jeho unikatnych vlastnosti. Zameriava
sa na modifikaciu a optimalizaciu procesov farbenia
a znizovania nakladov s re$pektovanim ekologickych
a toxikologickych poziadaviek. Jej farbiva LANASET
sa pouzivaju v diskontinualnych procesoch farbenia
viny spolu s pomocnym pripravkom MIRALAN TOP.
Su to zmesi modifikovanych aktivnych a 1: 2 kovo-
komplexnych farbiv s vysokou farbiacou schopnos-
tou. System farbenia NEOLAN PLUS pozostava z 1:1
kovokomplexného farbiva obsahujuceho sulfoskupinu
a z pomocneho prostriedku ALBEGAL PLUS zabezpe-
Cujuceho rovnomernost vyfarbenia pri pH 3,5-4. Pouzi-
va sa na farbenie vinenych tkanin.

Zvlastnosti slichtovania vinenej priadze zmesou
Skrobu a bielkovinového hydrolyzatu
TEKSTILNAJA PROMYSLENNOST, &. 1, 1998,
s. 30-31

V prispevku sa popisuje Slichtovanie vinenej priadze
25 tex x 1 zmesou Skrobu a bielkovinového hydroly-
zatu. Pouzitie tejto zmesi umoznuje podstatne zlepsit
parametre Slichtovanej priadze v porovnani s paramet-
rami vinenej priadze Slichtovanej len Skrobom. Zmes
zlepSila pevnost v tahu, prediZenie pri prietrhu a polep
priadze. Popisany je postup pripravy Slichtovacieho
prostriedku, technoldgia jeho aplikacie, metodika sku-
Sania Slichtovanych priadzi a graficky su znazornené
z4vislosti nameranych velicin.
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Antimikrobialna uprava vinenych materialov
TEKSTILNAJA PROMYSLENNOST, &. 2, 1998, s. 35

Autor ¢lanku je ¢lenom riesitelského timu, ktory vy-
vinul novy spdsob ochrany textiinych materialov voci
napadnutiu mikroorganizmami. Vyuziva biocidy s kon-
taktnou Ucinnostou v styénom bode viakno—bunka mik-
roorganizmu a pripravky schopné navzajom reagovat
s funk&nymi skupinami enzymov mikroorganizmov, kto-
ré tak pdsobia ako inhibitor ich aktivity. Upravované
boli vinené textilie vyfarbené chromovymi farbivami bez
chromovania, 1:1, 1: 2 a 2 : 3 kovokomplexnymi farbi-
vami. Novy systém ochrany (s pomocou farbiv) umoz-
fluje dodat antimikrobialne vlastnosti len viastnym viak-
nam, nie vSak znecisteniu na nich. Preto je dolezité
venovat nalezitu pozornost dékladnému vypieraniu
vinenych textilii pred Upravou, aby sa z nich odstranili
nedistoty, ktoré by mohli sluzit ako zivna péda pre mik-
roorganizmy.

Spravanie sa latok v biologickych ¢istiacich stup-
noch
TENSIDE SURFACTANTS DETERGENTS, 34,
1997, €. 5, s. 336-340

Ulohou biologickych Cistiacich stupniov je odstranit
z odpadovych vod organicke latky rozpustné vo vode.
Velmi délezité su informacie o bioeliminacii, aerébne;
biologickej odburatelnosti ako aj o toxicite aktivované-
ho kalu. Pre v3etky tieto veli€iny existuje mnozstvo sku-
Sobnych metod. Cielom predlozenej prace je ziskat je-
dinym pokusom vsetky tri pozadované informécie. Zak-
ladom je skuska OECD 302 B s klasickym vysledkom
bioeliminacie. Ak sa pouzije v modifikovanej forme, zis-
kaju sa informacie o mineralizacii a toxicite. Hodnoty
pre mineralizaciu zodpovedaju vysledkom skusky
OECD 301 B. Uvedené su kritéria posudzovania po-
uzivané uz mnoho rokov v EMPA.

Washington: Viac pozornosti Zivotnému prostrediu
TEXTILE WORLD, 148, 1998, ¢&. 2, s. 61-62

Textilne firmy v USA musia vynakladat nemalé
prostriedky na to, aby vyhoveli prisnym federalnym
predpisom o ochrane zZivotného prostredia. Agentu-
ra EPA vypracovala navrh normy, ktora ma znizit ob-
sah Skodlivin v ovzdusi a ktora ma nadobudnut plat-
nost v roku 2003. Postihne najma firmy zaoberajluce
sa farbenim, tlacou a povrstvovanim textilii. Pred piati-
mi rokmi prijalo 20 americkych textilnych firiem dobro-
volny program E-3, v ramci ktorého sa zaviazali dodr-
Ziavat prisnejSie limity ako stanovia federalne normy.
V dnesnej dobe v tomto programe participuje 55 textil-
nych firiem. Mnohé z nich recykluju az 90% textilného
odpadu a toxické chemikalie nahradili ekologicky vhod-
nymi prostriedkami. ZlepSilo sa vyuzitie odpadovych
vod formou recyklacie a znizila sa spotreba vody. Efek-
tivnejSie sa vyuzivaju paliva aj elekiricka energia. Vacsia
pozornost sa venuje vzdelavaniu.
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Vystava IDEA - prehliadka priemyslu netkanych textilii
TEXTILE WORLD, 148, 1998, €. 3, s. 66-75

Vystava IDEA sa uskutocnila v aprili v Baltimore.
Firma American Felt and Filter vystavovala nehorla-
ve textilie SPI STAR z aramidovych vlakien uréené
na ochranné odevy a pre rozne technické aplikacie.
Dalsi jej vyrobok FLO CLEAN EMX je elektretovy fil-
ter s bakteriostatickym uc¢inkom a MED STAR XB je
nazov zdravotnickej textilie s antibakterialnymi vlast-
nostami. Uplatnenie nachadza aj v obuvnickom prie-
mysle. Firma Kuraray predstavila nové viakno K-l na
baze polyvinylalkoholu vhodné na vyrobu Sirokého
sortimentu netkanych textilii papierenskym spésobom.
Firma Rhovyl vystavovala antibakterialne PVC viak-
no. Vyréba sa z neho postelna bielizen, filtre, hygie-
nické vyrobky. Jeho nazov je Rhovyl AS. Aj firma Syn-
thetic Industries predviedla antibakteridlne viakno MIC-
ROBLOCKER z PP strize, ktoré ma navySe dezodo-
raény ucinok.

Komisia pre bezpecnost spotrebného tovaru pred-
poklada zmeny noriem pre textilie
TEXTILE WORLD, 148, 1998, ¢. 4, s. 18

Komisia pre bezpe&nost spotrebného tovaru inicio-
vala normotvorny proces, cielom ktorého by malo byt
schvalenie prvej zavaznej normy pre horlavost na-
bytkovych potahovych textilii zapalenych z malého
zdroja (zapalky, zapalovace, svie¢ka). Horlavost po-
tahoviek doteraz vySe 15 rokov upravovala neza-
vézna technicka norma pre cigaretovy test. Predpo-
klada sa, Zze nova norma stanovi poziadavku, aby tex-
tilia plnila funkciu bariéry zabranujucej prenikaniu
plamena na dalSie ¢asti calineného nabytku. To by
si vyziadalo u¢innu rubovu Upravu a/alebo Upravu lic-
nej strany textilie. V suvislosti s touto iniciativou sa ko-
misia zaobera aj novelou normy platnej pre matrace,
ktora by sa mohla pripadne rozsirit aj na I6zkoviny.

Priemysel s obavami sleduje pripravu nariadeni
o Cistiacich prostriedkoch
TEXTILE WORLD, 148, 1998, ¢. 5,s. 19

Agentura EPA presadzuje vydanie nariadenia, ktoré
by zakazovalo pouzivat perchléretyién v komunalnych
Cistiarnach. Ide o najcastejSie pouzivany, avsak zdra-
viu Skodlivy Cistiaci prostriedok. Iné metddy Cistenia
by si pravdepodobne vyziadali pouzivanie novych dru-
hov textilnych farbiv a Gprav. Jednou z uvazovanych
alternativnych metod Gistenia je spracovanie za mok-
ra, ktoré by mohlo spdsobit problémy vyrobcom vine-
nych textilii, pretoze by dochadzalo k ich zrazaniu.
Vinené textilie by sa preto museli pred konfekénym
spracovanim predzrazat. Viaceré vysoké Skoly
a ustavy v USA sa v sucasnej dobe zameriavaju na
vyvoj neSkodnych gistiacich prostriedkov prijatelnych
z ekonomickeého aj technologického hladiska.
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Netkané blokaéné textilie
TEXTILES USAQUES TECHNIQUES, 25, 1997, 3tri-
mester, s. 8

Firma Freudenberg vyraba nehorlaveé vpichované
textilie z melaminovych, aramidovych, fenolovych
a oxidovanych PAN vlaken. Ich hmotnost sa pohy-
buje v rozmedzi 80-195 g/m?. Pouzivaju sa ako blo-
ka¢ny material v dopravnych prostriedkoch, v ¢alune-
nom nabytku a tiez ako nehorlavé vystuze v niekto-
rych naroCnych aplikaciach. Netkané materialy firmy
Freudenberg chrania sedadla vlakov a autobusov
pred prejavmi vandalizmu. Na objednavku sa doda-
vaju aj s hydrofébnou alebo oleofébnou tpravou.

Odstranovanie chlorovanych a aromatickych
uhlovodikov z chemickych odpadovych vod
TEXTILVEREDLUNG, 32,1997, €. 11/12, s. 252-254
Hoci toxicita chlérovanych a aromatickych uhlovodi-
kov je uz dlhSiu dobu zndma, pouzivaju sa tieto aj na-
dalej ako rozpustadla a extrakéné prostriedky z dévo-
dov dobrych viastnosti. Z mnohych chemickych proce-
sov sa dostavaju stopové mnozstva tychto latok do od-
padovych vod. Kombinaciou réznych vyrobnych stup-
nov je mozné vycistit odpadové vody obsahujuce chl¢-
rované a aromatické uhlovodiky tak, ze sa mozu rov-
no zaviest do biologickej Cisticky odpadovych vod.

Informacie o farbivach z firmy Ciba aj na Internete
TEXTILVEREDLUNG, 32,1997, ¢. 11/12, 5. 263

Informacie o vyrobkoch, postupoch a sluzbach fir-
my Ciba Spezialititenchemie, Svajgiarsko, st dostup-
né aj na Internete v adresaroch http:/textile-dyes.com
a http:/www.cibasc.com. Koncom roka budu méct za-
kaznici objednavat cez Internet farbiva a pomocneé
prostriedky. Bude dany tiez priestor na diskusiu s od-
bornikmi z firmy Ciba. Internet sa v§ak nesnazi nah-
radit osobny kontakt, ale dava zakaznikom moznost
kedykolvek sa informovat a objednat si vyrobky. Fir-
ma Ciba Spezialitatenchemie zvysila Cisty zisk o0 50°¢
a prevadzkovy zisk o 45%. Obrat divizie ,Textiiné far-
biva® sa v prvom polroku 1997 zvySil na 729 mil. sFr
(1.polrok 1996: 584 mil. sFr), prevadzkovy zisk sa
zvysSil z 36 mil. sFr na 73 mil. sFr.

Pre publikovanie pripravila Ing. Valéria éaquova’.
VUTCH-CHEMITEX spol. s r.o. Zilina,
Slovenska republika
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Zoznam textilnych, vlaknarskych a odevnych podnikov

Slovenskej republiky

Directory of Textile, Fibre and Clothing Manufacturers

Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:

Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:

Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:

Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:

in Slovakia

Capekova, V., Remekova,V.

VUTCH-CHEMITEX spol. s r.o.(Ltd.), Zilina, Slovak Republic

CAST A: Abecedny zoznam podnikov
PART A: Alphabetical List Of Manufacturers

BCT - Bratislavska cvernova tovaren a.s.

821 08 Bratislava, Périckova 18

07/526 71 93, 526 77 47

vyroba bavinenych a syntetickych hladkych, tvarovanych, Sicich, vysivacich, hackovacich a
pletacich priadzi a niti

manufacture of cotton and synthetic flat, textured, sewing, embroidery, crochet and knitting
yarns and threads

BCT - Danubius a.s.

821 08 Bratislava, Trnavska 6

07/5662578, 5265281

vyroba a predaj bavinarskych ¢esanych a mykanych priadzi, viskdzovych mykanych a
elastickych priadzi, vyroba a predaj reznych Sicich bavinarskych niti, zahraniéno-obchodna
¢innost

manufacture and sale of cotton combed and carded yarns, viscose carded yarns and
elastic yarns, manufacture and sale of raw sewing cotton threads, foreign trade activity

FATRANEX $.p.

034 50 Ruzomberok, Hurbanova 3

0848/25704

textilné vyrobky vSeobecne, $portové osatenie, vrchné oSatenie
textile products in general, sportswear, outerwear

GEMTEX a.s.

048 01 Rozfiava, Stitnicka 25

0942/32215, 22250-4, 74222

vyroba pletenej bielizne, Sportového osatenia, vrchného osatenia

Business Activity: manufacture of knitted underwear, sportswear, outerwear

Nazov podniku:

Predmet ginnosti:

GUKOTEX Privat

974 01 Banska Bystrica, Druzby 35
088/33427

vyroba ddmskej konfekcie

Business Activity: manufacture of ladies” clothing

Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:
Business Activity:
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HT TRADE s.r.o.

911 52 Trencin, M.R.Stefanika 112
0831/321 98, 532198

vyroba ddmskej a panskej konfekcie
manufacture of ladies” and man’s clothing
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Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:
Business Activity:

Néazov podniku:

Predmet Cinnosti:
Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet Cinnosti:
Business Activity:

Nazov podniku;

Predmet Cinnosti:
Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet Cinnosti:
Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet &innosti:
Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:
Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:
Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet Cinnosti:
Business Activity:

Nazov podniku:
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CHEMLON a.s.

066 33 Humenné, Chemlonska 1
0933/63741

vyroba PA a PES hodvabu

manufacture of PA and PES filament yarn

CHEMOSVIT a.s.

059 21 Svit, Starova 101

092/7151111

vyroba PP vlakien a textiineho hodvabu
manufacture of PP textile filament yarn

IMMEA spol. s r.o.

094 31 HanuSovce nad Toplou, Pocekanec 15/5
0931/92861

vyroba pleteného vrchného oSatenia, pletenej bielizne
manufacture of knitted outerwear, underwear

ITIMEX spol. sr.o.

936 01 Sahy, SNP 44

0812/2253, 2243

vyroba pleteneého vrchného oSatenia pre deti, muzov a zeny
manufacture of knitted outerwear for children, men and women

ISTROCHEM a.s.

836 05 Bratislava, Nobelova 34
07/258549

vyroba PP a Vs textilnych vlaken
manufacture of PP and rayon textile fibres

I.TRAN s.r.o.

023 54 Turzovka, Predmierska 229

0824/933314

vyroba pletenych rukavic, Giapok, $alov, pleteného vrchného oS$atenia, pletenej bielizne
manufacture of knitted gloves, caps, wrappers, knitted outerwear, knitted underwear

KODEX PLUS a.s.

040 01 KoSice, Bellova 6

095/633 74 67

vyraoba a predaj pracovnych odevov
manufacture and sale of workwear

KORASAN a.s.

015 28 Rajec, Nadrazna 328/27

0823/422 111, 422 517

vyroba tkanych kobercov, mykanych priadzi, obchodna ¢innost
manufacture of woven carpets, woollen yarns, commercial activity

KYSUCA §.p.

022 18 Cadca, Namestie P. Jilemnického
0824/220 87,222 17

vyroba Sportového obleéenia
manufacture of sportswear

LEVITEX a.s.
934 36 Levice, Ku Bratke 5
0813/373 111, 373 291
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Predmet Cinnosti:
Business Activity:
Nazov podniku:

Predmet Cinnosti:
Business Activity:
Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:
Business Activity:
Nazov podniku:

Predmet Cinnosti:
Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet éinnosti:

Business Activity:
Nazov podniku:

Predmet Cinnosti:
Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:

Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:
Business Activity:

Nazov podniku:

Predmet ¢innosti:
Business Activity:
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vyroba bavinarskych priadzi, bavinenych a zmesovych tkanin, postelného pradia, Satoviek,
oblekovin, pracovného os$atenia, bytovych textilii, zdravotnickych textilii, Uprava textilii
manufacture of cotton yarns, cotton and blended cloths, bed linen, ladies dress cloths,
suitings, workwear, household textiles, medicine textiles, textile finishing

LULLABY a.s

034 01 Ruzomberok, Tatranska 68

0848/321418, 323961

vyroba postelnej bielizne, potla¢ reznych tkanin, vyroba paplonov

manufacture of bed linen, printing of grey cloths, manufacture of quilted covers

LUNAS.p.

950 35 Nitra, Sturova 51

087/528 981, 526 128

vyroba vrchného pleteného osatenia pre muzov, Zeny i deti
manufacture of men’s, women’s and children’s wear

LUTE a.s.

984 32 Lucenec — Opatova, Gemerska cesta 1
0863/538 150, 538 135

vyroba a predaj vinarskych tkanin a konfekcie
manufacture and sale of woollen cloths and clothing

LYKOTEX a.s.

050 80 Revuca, Priemyselna 306/9

0941/222 41, 222 51

vyroba technickych tkanin zo sklenych viaken, lanarskych priadzi, tkanin, vSivanych kobercov,
textilii z druhotnych surovin, technické textilie

manufacture of glass fibre industrial fabrics, flax yarns, fabrics, tufted carpets, textiles made
of secondary raw materials, industrial textiles

MAKYTA a.s.

020 25 Puchov, ul. 1.maja 882

0825/631 411-19, 631 823

damska a diev€enska konfekcia, bavinené a vinené kabaty, saka, kostymy, nohavice, sukne bltizky
ladie’s and girl’s clothing, cotton and wool coats, jackets, suits, trousers, skirts, blouses

MAYTEX a.s.

031 17 Liptovsky Mikulas, ul. 1.maja 136

0849/535 111, 535 561

textiiné a odevné vyrobky, vyroba ploSnych textilii, lahkej Sportovej, ddmskej a panskej
konfekcie

textile and clothing products, manufacture of flat textile materials, light sportswear, ladies’
and men'’s clothing

MERINA a.s.

911 60 Trengin, ul. M. R. Stefanika 19

0831/514111

vyroba vinenych ¢esanych priadzi, tkanin a pletenin, konfekcie a jednoucelovych strojov
manufacture of worsted yarns, cloths and knitted fabrics, clothing and single — purpose
machines

MODEX a.s.

011 35 Zilina, Revoluéna 16
089/30282, 30283

vyroba damskej konfekcie
manufacture of ladies” clothing
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ODEVA spol. sr.o.

082 71 Lipany, ul. kpt. Nalepku 4

0934/572 221-3

vyroba vrchného oSatenia, ddmskej konfekcie, pracovného oSatenia, sprostredkovatelska
ginnost

manufacture of outerwear, ladies’clothing, workwear, mediatorial activities

OZETA a.s.

911 34 Trencin, Velkomoravska 9

0831/562111-3

vyroba konfekénych odevnych vyrobkov, zakazkové Sitie, obchodna €innost, vyskum a vyvoj
manufacture of ready made clothing, bespoke sewing, trade activity, research and develop-
ment

OZEX spol. sr.o.

080 01 PreSov, Masarykova 22

091/725 940, 731 300

vyroba panskej a ddmskej konfekcie, Sitie Specialnej konfekcie (poziarnici)
manufacture of men’s and ladies’ clothing, special protective garments (firemen)

PAZZ s.r.o.

990 01 Velky Krti§, Madacha 4
0854/211 31

vyroba vrchného Sportového oSatenia
manufacture of sport outerwear

PLETA - MODA a.s.

969 41 Banska Stiavnica, Pletiarska 1

0859/22516,

vyroba a predaj pleteného vrchného oSatenia pre deti a dospelych
manufacture and sale of knitted outerwear for children and adults

PRATEX a.s.

022 28 Cadca, ul. A.Hlinku 3

0824/218 60

vyroba Cesanych a poloCesanych vinarskych a pletiarskych priadzi, tkanin a pletenin,
bytovych textilii, zahrani¢no-obchodna ¢innost

manufacture of worsted and semi-worsted yarns, cloths and knitted fabrics, household
textiles, foreign trade activity

RANSAN s.r.o. 3

969 00 Banska Stiavnica, Antolska 16
0859/217 67, 621200

vyroba pleteného vrchného oSatenia
manufacture of knitted outerwear

RTZ-TEXICOM spol. s r.o.

034 50 RuZzomberok, Textilna 23

0848/322041-9

vyroba bavinarskych priadzi, tkanin, netkaného textilu, pletenin, konfekcie

manufacture of cotton yarns, woven fabrics, nonwovens, knitted fabrics, ready made clothing

SH-RESS a.s.

905 35 Senica nad Myjavou, Tovarenska 532
0802/55 111, 55 1304

vyroba VS a PES hodvabu

manufacture of VS and PES filament yarn

Viakna a textil 5 (4) 261—274 (1998,
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SIPOX-STYL MODE a.s.

020 01 Puchov, Nabrezie Slobody 522/1
0825/42011-14

vyroba damskej konfekcie

manufacture of ladies” ready made clothing

Skloplast Trnava S.p.

917 99 Trnava, Strojarenska 1

0805/23791-5, 25841-6

vyroba sklenych vliaken, tkanin, prepletov a rohozi s pouzitim sklenych viaken

manufacture of glass fibres, woven fabrics, stitch-bonded fabrics and mats employing glass
fibres

SLOVENA a.s

010 61 Zilina, Kysucka 3

089/621211-15

vyroba vinarskych mykanych priadzi, vinarskych tkanin, tkanych kobercov, prikryvok,
farbenie textilnych materialov

manufacture of woollen yarns, woollen cloths, woven carpets, blankets, dyeing of textile materials

SLOVENKA a.s.

975 67 Banska Bystrica, Strieborné nam.3

088/30951-4

vyroba pleteného vrchného oSatenia, netkanych textilii a priadze
manufacture of knitted outerwear, nonwovens and yarns

Slovenské lucobné zavody a.s.
981 11 Hnusta

0865/3141

vyroba filtraénych latok
manufacture of filter cloths

SVIK spol. s r.o.

089 01 Svidnik, Bardejovska 747

0937/21 745, 21 926

vyroba a predaj pracovnych odevov a konfekcie
manufacture and sale of worked and ready made clothing

TATRALAN a.s.

060 27 Kezmarok, Michalska 18

0968/3101-5, 523 120

lanarske a bavinarske vyrobky, netkané textilie zo syntetickych vlaken, zahrani¢no-obchodna
¢innost

flax and cotton products, nonwovens made of synthetic fibres, foreign trade activity

TATRASVIT a.s.

059 21 Svit, Mierova 1

092/559 111

vyroba pleteného o3atenia, panéuchovych vyrobkov, spracovanie textilnych odpadov,
obchodna ¢innost

manufacture of knitted clothing, hosiery, textile waste recovery, trade activity

TEXIPLAST a.s.

951 12 Ivanka pri Nitre, Novozamocka 207

087/564 305, 564 256

vyroba PP pasok, PP motlzov, PP tkanin, obalovych materidlov, geotextilie
manufacture of PP bands, PP ropes, PP webs, packing materials, geotextiles
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FIBRES
Chemical
PA
PES
PP
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glass
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cotton
waool
flax
Sewing threads
TEXTILES
Woven
dress, suitings
bed linen
carpets (inc.tufted)
Knitted
outerwear
underwear
sockings, socks
gloves, wrappers

Embroidery, knitting

Nonwovens
Home
Technical
GARMENTS
ladies'
mens'
childrens’
outerwear
sportswear
workwear
WASTE RECOVERY
RESEARCH
TESTING
TRADE ACTIVITY

Stitch - bonded
Tufted, embroidery

TEXTILE CHEMISTRY
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TEXTAP VLNA a.s.

984 32 Lucéenec, Gemerska cesta 1

0863/331 356, 242 56

vyroba vinarskych mykanych priadzi, vinarskych tkanin, ponoziek
manufacture of woollen yarns, woollen cloths, socks

TRIKOTA a.s.

922 03 Vrbové, ul. J. Zigmundika 296/6

0838/792 261-6

vyroba a predaj jemnej pletenej bielizne, pleteného vrchného oSatenia, gumoelastického
tovaru, bytovych a technickych textilii, spracovanie textilnych druhotnych surovin
manufacture and sale of fine knitted underwear, knitted outerwear, elastic products, house-
hold and industrial textiles, textile waste recovery

VUTCH-CHEMITEX spol. s r.o.

011 68 Zilina, ul. J. Milca 8

089/622418-19

vyskum, vyvoj, malotonazna vyroba a sluzby v oblasti textiinej chémie, textilnych
technoldgii, ekoldgie a skuSobnictva (SKTC-119), certifikaény organ

research, development, small-scale production and services in the field of textile chemistry.
textile technologies, ecology and testing (SKTC-119), certification body

Vyskumny ustav chemickych viaken a.s.

059 21 Svit, Sturova 2

092/756444, 756225

vyskum a vyvoj chemickych vidken a zariadeni pre ne, malotonazne vyroby, farebnée
koncentraty, SKTC-118, poradenska ¢innost

research and development of man made fibres and equipments for MMF, masterbatches.
SKTC-118, advisory activity

VZORODEV v.d.

011 80 Zilina, D. Dlaba&a 33

089/622 348, 620 345

vyroba damskej konfekcie

manufacture of ladies’ ready made clothing

ZEKON a.s.

071 00 Michalovce, ul. S. Tuteka 23

0946/227 40-2, 441 531-41-51

vyroba a predaj pracovnej konfekcie, Specialnych vojenskych uniforiem, panskej konfekcie
manufacture and sale of workwear, special soldier’s uniforms, men’s ready made clothing

ZORENA spol. sr.o0.

917 64 Trnava, Hlavna 25

0805/511 308-10, 511 627

vyroba osobnej bielizne, odevov z tkanin
manufacture of underwear, woven garments

ZORNICA BANKO FASHION a.s.

957 12 Banovce nad Bebravou, Textiina 4

0832/602371-5, 602 088

vyroba osobnej bielizne, odevov z tkanin, vysiviek a presivanych textilii

manufacture of underwear, woven garments, needleworks and quilted textile products

Viakna a textil 5 (4) 261—274 (1998)





